
 หนา   ๒๐ 
เลม   ๑๒๒   ตอนที ่  ๘๘   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๐  ตุลาคม   ๒๕๔๘ 
 

 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที่  ๓๓๕๐  (พ.ศ.  ๒๕๔๘) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
พ.ศ.  ๒๕๑๑ 

เร่ือง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรคชนิดใชคร้ังเดียว 
และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ถุงมือสําหรับการตรวจโรคชนิดใชคร้ังเดียว 

เลม 1 : เกณฑกําหนดสําหรับถุงมือที่ทําจากน้ํายางหรือสารละลายยาง 
 

 

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรค 
ชนิดใชคร้ังเดียว  มาตรฐานเลขที่  มอก.  1056-2544 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๑๕  แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   
พ.ศ.  ๒๕๑๑  รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม   
ฉบับที่  ๒๒๙๗  (พ.ศ.  ๒๕๔๐)  ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   
พ.ศ.  ๒๕๑๑  เร่ือง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรค  และกําหนด 
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรคชนิดใชคร้ังเดียว  ลงวันที่  ๗  พฤศจิกายน   
พ.ศ.  ๒๕๔๐  ซ่ึงแกไขเพิ่มเติมโดยประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  ฉบับที่  ๒๘๙๓  (พ.ศ.  ๒๕๔๔)   
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ.ศ.  ๒๕๑๑  เร่ือง  แกไขมาตรฐาน 
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรคชนิดใชคร้ังเดียว  (แกไข  คร้ังที่  ๑)  ลงวันที่  ๒๑   
กรกฎาคม  พ.ศ.  ๒๕๔๔  และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ถุงมือสําหรับ 
การตรวจโรคชนิดใชคร้ังเดียว  เลม  1 : เกณฑกําหนดสําหรับถุงมือที่ทําจากน้ํายางหรือสารละลายยาง   
มาตรฐานเลขที่  มอก.  1056-2548  ข้ึนใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้ 

ทั้งนี้  ใหมีผลเมื่อพนกําหนด  ๖๐  วัน  นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษาเปนตนไป 
 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๑๓  มิถุนายน  พ.ศ.  ๒๕๔๘ 
วัฒนา  เมืองสุข 

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม 



– 1 –

มอก. 1056 – 2548

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถงุมอืสำหรบัการตรวจโรคชนดิใชครัง้เดยีว

เลม 1 : เกณฑกำหนดสำหรบัถงุมอืทีท่ำจากน้ำยางหรอืสารละลายยาง

1. ขอบขาย
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถงึถุงมอืยางสำหรบัการตรวจวนิจิฉยั หรอืการตรวจรกัษาโรคทัง้ชนดิ
ปราศจากเชื้อและชนิดไมปราศจากเชื้อ ที่บรรจุรวมกันเปนจำนวนมาก เพื่อปองกันการปนเปอนระหวางผูปวยกับ
ผูใชถุงมือยาง และรวมถึงถุงมือยางที่ใชจับหรือสัมผัสกับวัสดุทางการแพทยที่อาจปนเปอน มีลักษณะผิวเรียบ
และผวิไมเรยีบบางสวนหรอืทัง้หมด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเลมนี้ อางอิงถุงมือยางเพื่อการใชงานและความปลอดภัยในการตรวจโรค แตไม
รวมถงึวธิใีชถงุมอือยางเหมาะสมและปลอดภยั ขัน้ตอนการทำใหปราศจากเชือ้ ขัน้ตอนการขนสง ขัน้ตอนการบรรจุ
และการเกบ็รกัษา

2. เอกสารอางองิ
มาตรฐานดังตอไปนี้มีขอกำหนดตาง ๆ ซึ่งนำมาประกอบกันเปนขอกำหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้
โดยการอางองิ ในขณะทีจ่ดัพมิพมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ มาตรฐานอางองิเหลานีเ้ปนฉบบัทีใ่ชงานอย ู แต
มาตรฐานทกุฉบบัตองไดรบัการแกไขปรบัปรงุเมือ่ครบวาระ  และกลมุผเูกีย่วของทีใ่ชมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นีเ้ปนหลกั ตองตรวจสอบและใชมาตรฐานตามรายชือ่ขางลางนีฉ้บบัลาสดุ  ประเทศสมาชกิ ISO และ IEC จะยดึถอื
มาตรฐานระหวางประเทศทีม่ผีลใชงานอยใูนปจจบุนัเทานัน้
ISO 37:1994,  Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of tensile stress - strain properties
ISO 188:1998,  Rubber, vulcanized or thermoplastic - Accelerated ageing and heat resistance tests
ISO 2859-1:1999,  Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1 : Sampling schemes indexed
by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection
ISO 4648:1991,  Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of dimensions of test pieces and
products for test purposes
ISO 10993 (all parts), Biological evaluation of medical devices
ISO 15223 : 2000, Medical devices - Symbols to be used with medical devices labels, labelling and
information to be supplied
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3. ประเภท และลกัษณะ
3.1 ทัว่ไป

ถงุมอืแบงออกเปนประเภท และลกัษณะ ตามขอ 3.2 และขอ 3.3
3.2 ประเภท แบงเปน 2 ประเภท คอื

3.2.1 ประเภท 1 ทำจากน้ำยางธรรมชาต ิ(natural rubber latex)
3.2.2 ประเภท 2 ทำจากน้ำยางไนไทรล (nitrile rubber latex) น้ำยางพอลคิลอโรพรนี (polychloroprene rubber

latex) สารละลายยางสไตรนี-บวิทะไดอนี (styrene-butadiene rubber solution) อมิลัชนัของยางสไตรนี−
บิวทะไดอีน (styrene-butadiene rubber emulsion) หรือสารละลายเทอรมอพลาสติกอิลาสโทเมอร
(thermoplastic elastomer solution)

3.3 ลักษณะ แบงตามลกัษณะผวิเปน 4 ชนดิ คอื
3.3.1 ผวิไมเรยีบบางสวนหรอืทัง้หมด
3.3.2 ผวิเรยีบ
3.3.3 ผวิมแีปง
3.3.4 ผวิไมมแีปง

หมายเหตุ 1. ถุงมือผิวมีแปงไดแกถุงมือที่ใชผงแปงเคลือบในกระบวนการผลิต เพื่อความสะดวกในการสวมถุงมือ
ถงุมอืผวิไมมแีปง ไดแก ถงุมอืทีผ่ลติโดยไมใชผงแปงเคลอืบ

2. ทีป่ลายขอมอืของถงุมอื (cuff termination) อาจตดัขอบหรอืมวนขอบ

4. วสัดุ
ถงุมอืตองทำจากยางผสมเสรจ็ของน้ำยางธรรมชาต ิหรอืน้ำยางไนไทรล หรอืน้ำยางพอลคิลอโรพรนี ยางผสมเสรจ็ของ
สารละลายยางสไตรนี-บวิทะไดอนี หรอืสารละลายเทอรมอพลาสตกิ อลิาสโทเมอร หรอืยางผสมเสรจ็ของอมิลัชนั
ของยางสไตรีน-บิวทะไดอีน เพื่อความสะดวกในการสวมถุงมือ อาจจะตองผานกรรมวิธีการแตงผิว (surface
treatment) การใชสารหลอลืน่ ผงแปง หรอืพอลเิมอร โดยตองเปนไปตาม ISO 10993
สทีีใ่ชตองไมเปนพษิ และสารใด ๆ  ทีใ่ชในกระบวนการทำผวิถงุมอื ซึง่เปนสารทีถ่กูถายโอนได  ตองเปนสารทีด่ดูซมึได
ทางชวีภาพ (bio-absorbable)
ถงุมอืทีส่งใหผใูชตองเปนไปตาม ISO 10993 เลมทีเ่กีย่วของ ผผูลติตองมขีอมลูแสดงวาเปนไปตามขอกำหนดเหลานี้
ตอผูซื้อเมื่อมีการรองขอ
หมายเหตุ 1. อาจมกีารระบสุารพอลเิมอรทีเ่หมาะสมอืน่ๆ ใน ISO 11193 เลมตอไป

2. ผสูวมถงุมอืบางคน  เมือ่สวมถงุมอืไประยะหนึง่อาจเกดิอาการแพกบัยางบางสตูร  และตองการถงุมอื
ทีท่ำจากสตูรอืน่ (alternative formulation)

3. ปรมิาณโปรตนีทีส่กดัได โปรตนีทีก่อใหเกดิอาการแพ สารเคมทีีเ่หลอื เอน็โดทอกซนิ (endotoxin) และ
ผงแปงที่เหลือในถุงมือ อาจนำมากำหนดใน ISO 11193 เลมนี้ฉบับตอไป ขึ้นอยูกับวิธีทดสอบตาม
มาตรฐาน ไอ เอส โอ ทีเ่กีย่วของซึง่อาจมกีารกำหนดขึน้
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5  การชกัตวัอยางและการเลอืกชิน้ทดสอบ
5.1 การชกัตวัอยาง

เพือ่ใหเปนมาตรฐานเดยีวกนั การชกัตวัอยางและการตรวจสอบถงุมอืใหเปนไปตาม   ISO 2859-1  โดยระดบั
การตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบัสำหรบัคณุลกัษณะทีก่ำหนดตองเปนไปตามตารางที ่1
ในกรณไีมทราบขนาดรนุ ใหถอืวามขีนาดรนุ 35 001 ถงึ 150 000

ตารางที ่1 ระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั

5.2 การเลอืกชิน้ทดสอบ
เมือ่ตองการชิน้ทดสอบ ใหตดัจากบรเิวณทีเ่ปนฝามอืหรอืหลงัมอืของถงุมอื

6  คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 มติิ

เมือ่วดัถงุมอื ณ ตำแหนงทีแ่สดงตามรปูที ่1 มติสิำหรบัความกวางฝามอืและความยาวตองเปนไปตามทีก่ำหนด
ในตารางที ่2 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบัตามทีก่ำหนดในตารางที ่1
การวดัความยาวของถงุมอืใหวดัระยะทีส่ัน้ทีส่ดุระหวางปลายนิว้กลาง และขอบของถงุมอื
หมายเหตุ การวดัความยาวอาจทำโดยการแขวนถงุมอืบนแมนเดรล (mandrel) ทีม่รีศัมสีวนปลาย 5 มลิลเิมตร
การวดัความกวางใหวดัทีแ่นวกึง่กลางระหวางโคนนิว้ชี ้และโคนนิว้หวัแมมอื การวดัความกวางตองทำโดยวาง
ถงุมอืลงบนพืน้ราบ

คุณลักษณะ ระดับการตรวจสอบ ระดับคุณภาพ
ท่ียอมรับ

 มิติ (ความกวาง ความยาว ความหนา) S–2 4.0
 การรั่วซึมน้ํา G–I 2.5
 แรงดึงเม่ือขาดและความยืดเม่ือขาด 
     (กอนและหลังบมเรง) S–2 4.0
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วธิวีดัความหนาใหเปนไปตาม ISO 4648 โดยวดัความหนาถงุมอืเตม็รปู (intact glove) ทัง้ 2 ชัน้ ใชความ
ดนั ทีต่วักดของเครือ่งมอืวดั 22 กโิลพาสคลั ± 5 กโิลพาสคลั ทีต่ำแหนงตามรปูที ่2 คอื ตำแหนงทีอ่ยตู่ำ
จาก ปลายนิว้กลางลงมา 13 มลิลเิมตร ± 3 มลิลเิมตร และตำแหนงกึง่กลางฝามอืโดยประมาณ ความหนาชัน้
เดยีว ของถงุมอืทีต่องรายงานเปนคาครึง่หนึง่ของความหนา 2 ชัน้ ทีว่ดัไดและตองเปนไปตามมติทิีก่ำหนด
ในตาราง ที ่2 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบัตามทีก่ำหนดในตารางที ่1
ถาหากตรวจพินิจแลวพบจุดที่มีเนื้อบางใหวัดแบบความหนาชั้นเดียว ความหนาที่บริเวณพื้นผิวเรียบและ
พืน้ผวิไมเรยีบของถงุมอืชัน้เดยีว ตองไมนอยกวา 0.08 มลิลเิมตร และ 0.11 มลิลเิมตร ตามลำดบั
หมายเหตุ ความหนาของขอบถงุมอืทีว่ดัตาม ISO 4648 ไมควรเกนิ 2.50 มลิลเิมตร
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รปูที ่1 ตำแหนงทีว่ดัความกวาง และความยาว
(ขอ 6.1)

 W  คอื  ความกวาง
I   คอื  ความยาว

w

=

l =
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รปูที ่2 ตำแหนงทีว่ดัความหนา
(ขอ 6.1)

หมายเหต ุระยะ 48 มลิลเิมตร ± 9 มลิลเิมตร คอืจดุกึง่กลางฝามอืของถงุมอืขนาดตาง ๆ กนั

ตำแหนงทีว่ดัความหนา
หนวยเปนมลิลเิมตร

ตำแหนงทีว่ดัความหนา

48±9 33
±5

13
±3
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ตารางที ่2 มติ ิและเกณฑความคลาดเคลือ่น

6.2 การรัว่ซมึน้ำ
เมือ่ทดสอบการรัว่ซมึน้ำตามภาคผนวก ก. แลว ตองเปนไปตามระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั
ตามทีก่ำหนดในตารางที ่1

6.3 แรงดงึ
6.3.1 การทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม ISO 37 โดยใชชิน้ทดสอบ 3 ชิน้จากฝามอื หรอื หลงัมอืของถงุมอืแตละขาง แลวรายงาน
คามธัยฐาน (median value)

6.3.2 แรงดงึเมือ่ขาดและความยดืเมือ่ขาดกอนบมเรง
เมือ่ทดสอบตาม ISO 37 โดยใชชิน้ทดสอบรปูดมับเบลลแบบที ่2 คาแรงดงึเมือ่ขาดและความยดืเมือ่
ขาดตองเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่3 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั
ตามทีก่ำหนดในตารางที ่1

6.3.3 แรงดงึเมือ่ขาดและความยดืเมือ่ขาดหลงับมเรง
การทดสอบการบมเรงใหปฏบิตัติามวธิทีีร่ะบใุน ISO 188 หลงัจากทีอ่บชิน้ทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ70 องศา
เซลเซียส ± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 168 ชัว่โมง ± 2 ชัว่โมง แลว คาแรงดงึเมือ่ขาดและความยดื
เมือ่ขาดตองเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่3 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั
ตามทีก่ำหนดในตารางที ่1

ความกวาง ความยาว ตํ่าสุด ความหนา ตํ่าสุด ความหนา สูงสุด
รหัสขนาด ขนาดระบุ (มิติ w  ตามรูปที่ 1) (มิติ l  ตามรูปที่ 1) (ที่ตําแหนงดังแสดงในรูปที่ 2) (ที่ประมาณจุดกึ่งกลางของฝามือ)

mm mm mm mm
6 และ เล็กพิเศษ ≤ 80 220

เล็กกวา 6 ( X–S )

61/2
เล็ก (S) 80 ± 5 220

7 85 ± 5 230 สําหรับทุกขนาด : สําหรับทุกขนาด : 

71/2 95 ± 5 230 บริเวณผิวเรียบ : 0.08 บริเวณผิวเรียบ : 2.00

8 100 ± 5 230 บริเวณผิวไมเรียบ : 0.11 บริเวณผิวไมเรียบ : 2.03

81/2 110 ± 5 230

9 และ ใหญพิเศษ ≥110 230
ใหญกวา 9 ( X–L )

กลาง (M)

ใหญ (L)
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะเกีย่วกบัแรงดงึ

6.4 การทำใหปราศจากเชือ้
ถาเปนถงุมอืทีผ่านการทำใหปราศจากเชือ้  ใหระบกุรรมวธิทีำใหปราศจากเชือ้ดวยเมือ่มกีารรองขอ

7. การบรรจุ
ถาเปนถงุมอืทีผ่านการทำใหปราศจากเชือ้ ใหบรรจถุงุมอืแตละขางในแตละภาชนะบรรจ ุหรอืบรรจถุงุมอืเปนคใูน
ภาชนะบรรจเุดยีวกนั

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 เครือ่งหมายและฉลาก อาจใชสญัลกัษณตามทีก่ำหนดใน ISO 15223

ภาษาทีใ่ชในการแสดงเครือ่งหมายและฉลาก ตองเปนไปตามขอตกลงระหวางผเูกีย่วของ
8.2 ภาชนะบรรจแุตละหนวย

8.2.1 ภาชนะบรรจปุราศจากเชือ้
ทีภ่าชนะบรรจถุงุมอืแตละขางหรอืค ู ตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หชดัเจน
(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน หรอืชือ่ผจูดัจำหนาย
(2) วสัดทุีใ่ช
(3) คำวา “ผวิไมเรยีบ” หรอื “ผวิเรยีบ” “มแีปง” หรอื “ไมมแีปง” หรอืคำทีเ่หมาะสมทีม่คีวามหมาย

ตรงกนั
(4) ขนาด
(5) ในกรณทีีถ่งุมอืนัน้ใชผงแปงเคลอืบผวิ ตองมคีำเตอืน ใหขจดัผงแปงดวยวธิปีลอดเชือ้กอนใช
(6) รหสัรนุทีท่ำ
(7) เดอืนปทีท่ำ โดยปแสดงเปนตวัเลข 4 หลกั
(8) ขอความ “จะสิน้สภาพปราศจากเชือ้ถาภาชนะบรรจถุกูเปดหรอืฉกีขาด”
(9) ขอความ “ใชไดครัง้เดยีว”
(10) คำวา “ถงุมอืสำหรบัการตรวจโรค”
(11) สำหรบัถงุมอืประเภท 1 ใหระบขุอความ “ผลติภณัฑทำจากน้ำยางธรรมชาต ิอาจทำใหเกิดอาการแพ”

หรอืขอความทีม่คีวามหมายตรงกนั

คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด
ถุงมือประเภท 1 ถุงมือประเภท 2

แรงดึงเม่ือขาด กอนบมเรง ต่ําสุด N 7.0 7.0
ความยืดเม่ือขาด กอนบมเรง ต่ําสุด % 650 500
แรงดึงเม่ือขาด หลังบมเรง ต่ําสุด N 6.0 7.0
ความยืดเม่ือขาด หลังบมเรง ต่ําสุด % 500 400



– 9 –

มอก. 1056 – 2548

8.2.2 ภาชนะบรรจ ุไมผานการทำใหปราศจากเชือ้
ทีภ่าชนะบรรจ ุตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หชดัเจน
(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน หรอืชือ่ผจูดัจำหนาย
(2) วสัดทุีใ่ช
(3) คำวา “ผวิไมเรยีบ” หรอื “ผวิเรยีบ” “มแีปง” หรอื “ไมมแีปง” หรอืคำทีเ่หมาะสมทีม่คีวามหมาย

ตรงกนั
(4) ขนาด
(5) รหสัรนุทีท่ำ
(6) ขอความ “ใชไดครัง้เดยีว”
(7) ขอความ “ไมปราศจากเชือ้”
(8) คำวา “ถงุมอืสำหรบัการตรวจโรค”
(9) เดอืนปทีท่ำ โดยปแสดงเปนตวัเลข 4 หลกั
(10) สำหรบัถงุมอืประเภท 1 ใหระบขุอความ “ผลติภณัฑทำจากน้ำยางธรรมชาต ิอาจทำใหเกิดอาการแพ”

หรอืขอความทีม่คีวามหมายตรงกนั
8.3 ภาชนะบรรจรุวม

ภาชนะบรรจุรวมจะบรรจุถุงมือขนาดเดียวกันหลายหนวยภาชนะบรรจุตามจำนวนที่กำหนดไวเพื่อความ
ปลอดภัยในการขนสง และการเก็บรักษา ภาชนะบรรจุรวมตองแสดงขอความตามขอ 8.2.1 หรือ 8.2.2
พรอมดวยจำนวนถงุมอื โดยเพิม่คำแนะนำในการเกบ็รกัษาดวย
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ภาคผนวก ก.
(วธิมีาตรฐาน)

การทดสอบการรัว่ซมึน้ำ
ก.1 เครื่องมือ
ก.1.1 ทอสวมแมนเดรลมเีสนผานศนูยกลางภายนอกระบ ุ60 มลิลเิมตร มคีวามยาวเพยีงพอสำหรบัใหถงุมอืสวม

และบรรจนุ้ำ 1 000 ลกูบาศกเซนตเิมตร  ตวัอยางทอสวมแมนเดรลดงัรปูที ่ก.1
หมายเหตุ ถาใชทอสวมแมนเดรลชนิดโปรงใสจะดีกวา

ก.1.2 อปุกรณใชแขวน สำหรบัแขวนทอสวมแมนเดรลทีส่วมถงุมอืและบรรจนุ้ำแลวในแนวดิง่ ดงัรปูที ่ก.2
ก.1.3 กระบอกตวง ความจไุมนอยกวา 1 000 ลกูบาศกเซนตเิมตร หรอือปุกรณอืน่ทีส่ามารถจายน้ำไดครัง้ละ

1 000 ลกูบาศกเซนตเิมตร
ก.2 วธิทีดสอบ

สวมถงุมอืตวัอยางกบัทอสวมแมนเดรลแลวยดึดวยอปุกรณทีเ่หมาะสม เชน วงแหวน (O-ring) โดยไมให
ขอบของถงุมอืตวัอยางสงูกวาปลายทอสวมแมนเดรลเกนิ 40 มลิลเิมตร
เตมิน้ำทีม่อีณุหภมูไิมเกนิ 36 องศาเซลเซยีส ปรมิาตร 1 000 ลกูบาศกเซนตเิมตร ± 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร
ลงในอุปกรณที่เตรียมไว เช็ดน้ำที่กระเซ็นเปยกบนถุงมือ ถาระดับน้ำสูงไมถึงระยะ 40 มิลลิเมตรจากขอบ
ถงุมอืใหยกถงุมอืขึน้เพือ่ใหแนใจวาทกุสวนของถงุมอืไดรบัการทดสอบ ยกเวนสวน 40 มลิลเิมตรจากขอบ
ถงุมอื ตรวจพนิจิทนัทวีามีน้ำรัว่ซมึออกจากถงุมอืตวัอยางหรอืไม ถาไมมกีารรัว่ซมึ ใหแขวนไว 2 นาท ีถงึ 4
นาท ีนบัจากเทน้ำลงในถงุมอื ตรวจพนิจิการรัว่ซมึน้ำอกีครัง้หนึง่ รอยรัว่ซมึในระยะ 40 มลิลเิมตร จากขอบถงุมอื
ไมถอืเปนขอบกพรอง อาจเตมิสทีีล่ะลายน้ำไดลงในน้ำเพือ่ใหสงัเกตการรัว่ซมึไดชดัเจน
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รปูที ่ก.1 ทอสวมแมนเดรล

หนวยเปนมลิลเิมตร

2
40
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3

1. ตะขอแขวน
2. ทอสวมแมนเดรล
3. เครือ่งหมายทีผ่วิดานใน
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รปูที ่ก.2 อปุกรณใชแขวน


