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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ถุงมือยางที่ใชในงานบาน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะถุงมือยางที่ใชในงานบานทั่วๆ ไป ไมครอบคลุม
ถึงถุงมือยางที่ตองสัมผัสกับสารเคมีโดยตรงที่จะทําลายคุณภาพของยาง ถุงมือยางที่ใชในอุตสาหกรรม
อาหาร  ถุงมอืยางที่ใชในอุตสาหกรรมไฟฟาและอเิล็กทรอนกิส และถุงมือยางที่ใชในทางการแพทย

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ถงุมอืยางทีใ่ชในงานบาน ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ถงุมอืยาง” หมายถงึ ถงุมอืทีท่ําจากน้าํยางธรรมชาติ

(natural rubber latex) หรือน้ํายางสังเคราะห (synthetic rubber latex) เทานั้น  เพื่อปองกันอันตรายทั่วไป
ทีอ่าจเกดิขึน้กับปลายแขนโดยเฉพาะมอืขณะทํางาน เชน ปองกันสารเคม ีสิง่สกปรก และเชื้อโรค

3. ประเภท รูปแบบ และลักษณะผิว

3.1 ถุงมือยาง แบงเปน 2 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภทท่ี 1 ทําจากน้ํายางธรรมชาติ
3.1.2 ประเภทที่ 2 ทําจากน้ํายางสังเคราะห

3.2 ถุงมือยางแตละประเภท แบงเปน 2 รูปแบบ (design) คือ
3.2.1 แบบใชไดทัง้ขวาและซาย (ambidextrous)
3.2.2 แบบคูขวาและซาย (in pairs (right hand, left hand))

3.3 ถุงมือยางแตละประเภท แตละรูปแบบ แบงตามลักษณะผวิดานนอก เปน 2 ลักษณะ คือ
3.3.1 ผวิเรยีบ
3.3.2 ผวิไมเรยีบ

3.4 ถุงมือยางแตละประเภท แตละรูปแบบ มีลักษณะผิวดานใน 2 ลักษณะ คือ มีเสนใย (flock lining)
และไมมเีสนใย
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ความกวางและความยาว
ใหเปนไปตามตารางที ่1
การวดัใหปฏิบตัิตามขอ 9.1

4.2 ความหนา
ใหเปนไปตามตารางที ่1
การวดัใหปฏิบตัิตามขอ 9.2

ตารางที่ 1  ความกวาง ความยาว และความหนา
(ขอ 4.1 และขอ 4.2)

  หนวยเปนมิลลิเมตร

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 การรัว่ซมึน้ํา
เมื่อทดสอบตามขอ 9.3 แลว ตองไมร่ัวซึม

5.2 สมบตัิทางฟสกิสของถงุมือยาง
5.2.1 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2  การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.4
5.2.2 การเรงการเสื่อมอายุ

ตองเปนไปตามตารางที่ 2 การทดสอบใหปฏิบตัิตามขอ 9.5

รหัสขนาด ขนาด ความกวาง (w) ความยาวต่ําสุด (l) ความหนาต่ําสุด

6 ½ เล็ก (S) 90 ± 5 300 ผวิไมเรียบ : 

     นิ้ว       : 0.33

7 กลาง (M) 95 ± 5      ฝามือ   : 0.33

7 ½ 100 ± 5 ผวิเรียบ :

8 ใหญ (L) 105 ± 5      นิ้ว       : 0.30

8 ½ 110 ± 5      ฝามือ   : 0.30

≥ 9 ใหญพิเศษ (XL) ≥ 110
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ตารางที่  2   สมบัติทางฟสกิสของถุงมือยาง
(ขอ 5.2.1 และขอ 5.2.2)

5.3 ความเปนกรด-ดาง
ตองมีคาความเปนกรด-ดางอยูในชวง 6 ถึง 8  การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.6

6. การบรรจุ

6.1 ใหบรรจุถุงมือยางในภาชนะบรรจุที่เหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นระหวางการขนสง
และการเกบ็รกัษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะบรรจุถุงมือยางทุกภาชนะบรรจุอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไป
นีใ้หเหน็ไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท
(3) รปูแบบ
(4) ลกัษณะผวิดานนอก
(5) ลกัษณะผวิดานใน (กรณมีเีสนใย)
(6) ขนาดและรหัสขนาด
(7) จาํนวนบรรจุ
(8) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(9) ขอแนะนําในการใชและเก็บรกัษา ทีม่คีวามหมายตอไปนี้

(9.1)  หลีกเลี่ ยงความรอนและแสงแดดโดยตรงระหว างการเก็บ ควรเก็บที่ อุณหภูมิต่ํ ากว า
40 องศาเซลเซียส

(9.2) หลีกเลีย่งการใชถุงมอืยางกับสารเคมีท่ีมฤีทธิร์นุแรง และผลติภัณฑทีม่นี้ํามนั
(10)  ชื่อผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด

กอนการเรงการเส่ือมอายุ

 - ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa      15.0

 - ความยดืเมื่อขาด ไมนอยกวา % 600

หลังการเรงการเส่ือมอายุ

 - ความตานแรงดงึ ไมนอยกวา MPa      10.0

 - ความยดืเมื่อขาด ไมนอยกวา % 400
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8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ

9.1 ความกวางและความยาว
เมื่อวัดถุงมือยาง ณ ตําแหนงที่แสดงตามรูปที่ 1 หรือรูปที่ 2 ความกวางฝามือและความยาวตองเปนไปตาม
ที่กําหนดในตารางที่ 1 โดยใชระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1
การวัดความยาวของถุงมือยางใหวัดระยะที่ส้ันทีส่ดุระหวางปลายนิ้วกลาง และขอบของถงุมือยาง

          หมายเหตุ    การวัดความยาวอาจทําโดยการแขวนถุงมือบนแมนเดรล (mandrel) ที่มีรัศมีสวนปลาย 5 มิลลิเมตร
   การวัดความกวางใหวัดที่แนวก่ึงกลางระหวางโคนน้ิวชี้ และโคนน้ิวหัวแมมือ การวัดความกวางตอง
   ทําโดยวางถุงมือลงบนพื้นราบ
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หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง
l     คือ  ความยาว

รูปที่ 1  ตําแหนงที่วดัความกวางและความยาวของถงุมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 9.1)



-6-

มอก. 2476-2552

หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง
l     คือ  ความยาว

รูปที ่2  ตําแหนงทีว่ัดความกวางและความยาวของถุงมือยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 9.1)
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9.2 ความหนา
ใหปฏิบัติตาม ISO 23529 โดยวัดความหนาถุงมือยางเต็มรูป (intact glove) ทั้ง 2 ชั้น ใชความดันที่ตัวกด
ของเครื่องมือวัด (22  5) กโิลพาสคัล ทีต่ําแหนงตามรูปที่ 3 หรือรูปที ่4 คือ ตําแหนงที่อยูต่ําจากปลายนิ้ว
กลางลงมา (13  3) มลิลิเมตร ความหนาชัน้เดยีวของถงุมอืยางทีต่องรายงานเปนคาครึง่หนึง่ของความหนา
2 ชัน้ทีว่ดัได และตองเปนไปตามมิติทีก่ําหนดในตารางที ่1 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพที่
ยอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที่ ก.1
สําหรับการวัดความหนาที่ตําแหนงกึ่งกลางฝามือโดยประมาณ (ถาถุงมือยางมีลักษณะผิวไมเรียบใหวัด
ตาํแหนงนีท้ีห่ลงัมอื) โดยวดัแบบความหนาชัน้เดยีว ความหนาทีบ่รเิวณลกัษณะผวิเรยีบและลกัษณะผวิไมเรยีบ
ของถุงมือยางชั้นเดียวตองไมนอยกวา 0.30 มิลลิเมตร และ 0.33 มิลลิเมตร ตามลําดับ โดยใชระดับ
การตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที ่ก.1
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หนวยเปนมลิลเิมตร
หมายเหตุ  ระยะ (48  9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่  3  ตําแหนงทีว่ดัความหนาของถงุมอืยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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หนวยเปนมิลลิเมตร
หมายเหตุ  ระยะ (48  9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่ 4  ตําแหนงทีว่ัดความหนาของถุงมอืยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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9.3 การรัว่ซมึน้ํา
9.3.1 เครื่องมือ

(1) ทอสวมแมนเดรลมีเสนผานศูนยกลางภายนอกระบุ 60 มิลลิเมตร มีความยาวเพียงพอสําหรับให
ถุงมือยางสวมและบรรจุน้ํา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร ตัวอยางทอสวมแมนเดรล ดังรูปท่ี 5
หมายเหตุ  ถาใชทอสวมแมนเดรลชนิดโปรงใสจะดีกวา

(2) อุปกรณใชแขวน สําหรับแขวนทอสวมแมนเดรลที่สวมถุงมือยางและบรรจุน้ําแลวในแนวดิ่ ง
ดังรูปท่ี 6

(3) กระบอกตวง ความจุไมนอยกวา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร หรืออุปกรณอื่นที่สามารถจายน้ําได
ครั้งละ 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร

หนวยเปนมลิลเิมตร
หมายเหตุ  1 คือ ตะขอแขวน

2 คือ ทอสวมแมนเดรล
3 คือ เครื่องหมายท่ีผิวดานใน

รูปที่  5  ทอสวมแมนเดรล
(ขอ 9.3.1(1))
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รปูที ่ 6  อุปกรณใชแขวน
(ขอ 9.3.1(2))

9.3.2 วธิทีดสอบ
(1) สวมถุงมือยางตัวอยางกับทอสวมแมนเดรลแลวยึดดวยอุปกรณที่ เหมาะสม เชน วงแหวน

(O-ring) โดยไมใหขอบของถุงมอืยางตวัอยางสูงกวาปลายทอสวมแมนเดรลเกนิ 40 มิลลิเมตร
(2) เติมน้ําที่มีอุณหภูมิไมเกิน 36 องศาเซลเซียส ปริมาตร (1 000  50) ลูกบาศกเซนติเมตร

ลงในอปุกรณทีเ่ตรียมไว เชด็น้าํทีก่ระเซน็เปยกบนถงุมอืยาง ถาระดบัน้ําสงูไมถงึระยะ 40 มลิลิเมตร
จากขอบถุงมือยาง ใหยกถุงมือยางขึ้นเพื่อใหแนใจวาทุกสวนของถุงมือยางไดรับการทดสอบ
ยกเวนสวน 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยาง ตรวจพินิจทันทีวามีน้ํารั่วซึมออกจากถุงมือยาง
ตัวอยางหรือไม ถาไมมีการรั่วซึม ใหแขวนไว  2 นาที ถึง 4 นาที นับจากเทน้ําลงในถุงมือยาง
ตรวจพินิจการรัว่ซึมน้ําอีกครั้งหนึ่ง รอยรั่วซมึในระยะ 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยางไมถือเปน
ขอบกพรอง
หมายเหตุ  อาจเติมสีที่ละลายน้ําไดลงในน้ําเพื่อใหสังเกตการรั่วซึมไดชัดเจนขึ้น
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9.4 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด
ใหปฏิบัติตาม ISO 37 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่  2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือ
หรือหลังมือของถุงมอืยางตวัอยางแตละขาง แลวรายงานคามัธยฐาน (median value)

9.5 การเรงการเสื่อมอายุ
ใหปฏิบัติตาม ISO 188 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่ 2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือ
หรือหลังมือของถุงมือยางตัวอยางแตละขาง และอบชิ้นทดสอบที่อุณหภูมิ (70  2) องศาเซลเซียส
เปนเวลา (168  2) ชั่วโมง ทดสอบความตานแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังการเรงการเสื่อมอายุ
รายงานคามธัยฐาน (median value)

9.6 ความเปนกรด-ดาง
9.6.1 การเตรียมตัวอยาง

ใหตัดถุงมือยางตัวอยางเปนชิ้นเล็กๆ ขนาดประมาณ 5 มิลลิเมตร ชั่งถุงมือยางทดสอบ 2 ชุด ชุดละ
2 กรัม

9.6.2 การสกดัสารละลายตวัอยาง
ใหนําตัวอยางที่เตรียมตามขอ 9.6.1 แตละชุดแยกใสในขวดรูปกรวยที่มีฝาปด เติมน้ํา 100 มิลลิลิตร
ปดฝาขวด วางในเครื่องเขยา เขยาเปนเวลา  2  ชั่วโมง  5 นาที

9.6.3 วธิทีดสอบ
(1) ปรับพกิดัคาของเคร่ืองวดัความเปนกรด-ดาง โดยใชสารละลายบฟัเฟอรมาตรฐาน
(2) เทสารละลายตัวอยางที่สกัดไดในขวดที่ 1 ลงในบีกเกอร จุมอิเล็กโทรดลงไปใหต่ํากวาระดับสาร

ละลายตัวอยางอยางนอย 10 มลิลิเมตร อานคาความเปนกรด-ดาง
(3) เทสารละลายตวัอยางที่สกดัไดในขวดที่ 2 ลงในบกีเกอร แลวปฏบิัติเชนเดียวกับขอ (2)
(4) รายงานคาความเปนกรด-ดาง เปนคาเฉลีย่ของคาทีอ่านไดทัง้ 2 คา
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ถุงมือยางประเภท รูปแบบ ลักษณะผิวดานนอก และลักษณะผิวดานใน เดียวกัน  ทําโดย
กรรมวิธเีดียวกัน จากยางทีม่ีสวนผสมอยางเดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ยอมรับ (AQL) ใหเปนไปตามแผนที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใช
ระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบัอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ยอมรับ ใหปฏิบัติตาม  ISO 2859-1
โดยใหเปนไปตามตารางที ่ก.1
ในกรณีที่ไมทราบขนาดรุน ใหถือวามีขนาดรุน 35 001 ถึง 150 000

ตารางที ่ก.1  ระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั
(ขอ 9.1 ขอ 9.2 ขอ 9.3  ขอ 9.4 ขอ 9.5 และขอ 9.6)

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางถุงมือยางตองเปนไปตามขอระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ยอมรับตามที่กําหนดใน
ตารางที ่ก.1 ทกุขอ จึงจะถือวาถุงมอืยางรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี้

รายการ ระดับการตรวจสอบ AQL

ความกวาง ความยาว และความหนา S-2 4.0

การรั่วซึมน้ํา S-3 4.0

ความตานแรงดงึและความยืดเมื่อขาด S-2 4.0

(กอนและหลังการเรงการเสื่อมอายุ)

ความเปนกรด-ดาง S-2 4.0
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ภาคผนวก ข.

ขอแนะนํา

ข.1 สีท่ีใชทําถุงมอืยาง
ตองไมเปนอนัตรายตอผูใช
ผูทําตองแสดงขอมลูสนบัสนุนเมื่อผูซื้อรองขอ


