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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ไมเทเบลิเทนนสิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุไมเทเบลิเทนนสิทีใ่ชในการเลนกีฬาเทเบลิเทนนสิไมครอบคลมุ

ไมเทเบิลเทนนิสทีใ่ชในการแขงขันเทเบิลเทนนิส

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ไมเทเบลิเทนนิส (table tennis racket) ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “แรก็เกต็” หมายถงึ อปุกรณทีใ่ช

ในการเลนกฬีาเทเบลิเทนนิสประกอบดวยหนาแรก็เกตและดามแรก็เกต  โดยมแีผนแกนกลาง (blade) ทำดวยไม

หรอืแผนไมอดัตอเนือ่งเปนแผนเดียวกันตลอด อาจมวัีสดุชวยเสริมความแข็ง วัสดุยดึติด (adhesive) และวสัดุ

ปดทับ (racket covering) (ดรูปูท่ี 1)

รปูที ่1 ตวัอยางไมเทเบลิเทนนสิ
(ขอ 2.1)
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2.2 หนาแร็กเกต หมายถงึ ดานท่ีใชสำหรบัตลีกูเทเบิลเทนนิสปดทับดวยแผนยาง ในกรณทีีใ่ชตลีกูเทเบิลเทนนิส

ดานเดียวดานท่ีไมใชตลีกูเทเบลิเทนนิสปดทับดวยวัสดุทีเ่หมาะสม ทัง้น้ี หนาแรก็เกตอาจมีลกัษณะเปนรูปตางๆ

เชน รปูไข รปูใบไม

2.3 ดามแรก็เกต หมายถงึ สวนท่ีใชสำหรับมอืจบั มชีิน้ไมหรอืวสัดทุีเ่หมาะสมประกบทัง้ 2 ดานหรอืดานเดยีวก็ได

2.4 แผนยางเม็ดธรรมดา (ordinary pimpled rubber) หมายถงึ ยางช้ินเดียว ไมมฟีองน้ำรองรับ มเีม็ดยางกระจาย

อยบูนผิวหนาอยางสม่ำเสมอ

2.5 แผนยางสอดไส (sandwich rubber) หมายถึง แผนยางทีป่ระกอบดวยชัน้ฟองน้ำชิน้เดียวปดคลมุดวยแผนยาง

เม็ดธรรมดาช้ินเดียวโดยหนัเม็ดยางอยดูานในหรอืดานนอกกไ็ด (ดรูปูท่ี 2)

รปูที ่2 ตวัอยางแผนยางสอดไส
(ขอ 2.5)

3.  คณุลักษณะท่ีตองการ
3.1 ลกัษณะทัว่ไป

ไมเทเบลิเทนนิส อาจมรีปูราง ขนาดหรือน้ำหนกัเปนไปตามขอตกลงของผใูชและผทูำ สวนท่ีเปนหนาแรก็เกต

ตองแบนเรียบ และไมมตีำหนิอืน่ท่ีมผีลตอการใชงาน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

3.2 หนาแรก็เกต

3.2.1 สวนท่ีเปนแผนแกนกลางตองเปนไม (natural wood) อาจใชแผนไมอดั (plywood) ทีม่วีสัดุเสรมิความแขง็

หรือไมก็ได ตองเปนแผนเดียวกับสวนท่ีเปนแกนของดาม แบนเรียบ แข็ง (rigid) และไมมีตำหนิอื่น

ทีเ่ปนผลเสียตอการใชงาน

การทดสอบใหทำโดยการลอกแผนยางออกแลวตรวจพนิจิ

 
แผนยางเม็ดธรรมดา 

ช้ันฟองนํ้า 
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3.2.2 แผนแกนกลางท่ีมวัีสดุเสรมิความแข็ง

(1) ความหนาของสวนท่ีเปนไม

ตองไมนอยกวารอยละ 85 ของความหนาท้ังหมดของสวนท่ีเปนไมทีม่ชีัน้ของวัสดอุืน่อัดอยเูปนช้ัน

เพือ่เสรมิความแขง็ เชน เสนใยคารบอน (carbon fibre) เสนใยแกว (glass fibre)  หรอื กระดาษอดั

(compressed paper)

(2) ชัน้ของวัสดเุสรมิความแข็งตองมีความหนาไมเกนิรอยละ 7.5 ของความหนาท้ังหมดของสวนท่ีเปน

ไมรวมกับวัสดเุสรมิความแข็ง หรอืมคีวามหนาไมเกนิ 0.35 มลิลเิมตร อยางใดอยางหนึง่โดยใหใช

คาทีน่อยกวาเปนเกณฑ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.1

3.2.3 วัสดปุดทับหนาแรก็เกต

3.2.3.1 ตองปดทบัคลมุหนาแรก็เกต ดานนัน้ๆ แตไมเกนิขอบหนาแรก็เกต ยกเวนสวนท่ีใกลกบัดามจบัทีส่ดุ

และยดึดวยน้ิวมืออาจจะหมุหรอืไมหมุดวยวัสดุใดๆ กไ็ด

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

3.2.3.2 หนาแรก็เกตดานท่ีใชตลีกู

(1) กรณใีชตลีกูดานเดียวตองปดทับดวยแผนยางสแีดงสวางหรอืสดีำ

(2) กรณใีชตลีกูทัง้สองดานตองปดทับดวยแผนยาง สแีดงสวางดานหนึง่และสดีำดานหนึง่

(3) แผนยางตองมสีสีม่ำเสมอ ไมสะทอนแสง หากใชแผนยางเมด็ธรรมดาใหสวนท่ีเปนเมด็ยางอยดูานนอก

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

(4) ความหนาของแผนยางรวมกับวัสดยุดึติด

กรณทีีเ่ปนแผนยางเม็ดธรรมดาตองไมเกนิ  2  มลิลเิมตร  ในกรณทีีเ่ปนแผนยางสอดไสตองไมเกนิ

4 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.2

(5) จำนวนเมด็ยางตอตารางเซนตเิมตรไมนอยกวา 10 เมด็และไมเกนิ 30 เมด็

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.3

3.2.3.3 หนาแรก็เกตดานท่ีไมใชตลีกู

ตองปดทับดวยวัสดุที่เหมาะสมหรือทาสี สีที่ใชตองเปนสีดำหรือสีแดงซึ่งเปนคนละสีกับแผนยาง

ทีป่ดบนดานท่ีใชตลีกู และไมสะทอนแสง

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.  การบรรจุ
4.1 ใหบรรจุไมเทเบิลเทนนิสในภาชนะบรรจุที่สามารถปองกันความเสียหายที่อาจเกิดข้ึนในระหวางการขนสง

และการเกบ็รกัษา



-4-

มอก. 2422-2551

5.  เครือ่งหมายและฉลาก
5.1 ที่ไมเทเบิลเทนนิสทุกอัน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ีให

เหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

5.3 ที่ภาชนะบรรจุไมเทเบิลเทนนิสทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑ "ไมเทเบลิเทนนิส"

(2) จำนวน

(3) เดือน ปทีท่ำ

(4) คำเตอืน หรอืขอควรระวังในการเกบ็รักษา

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(6) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
6.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

7.  การทดสอบ
7.1 ความหนาของแผนแกนกลางท่ีมวัีสดเุสรมิความแข็ง

7.1.1 เคร่ืองมือ

เครื่องวัดมิติสวนขยาย (profile projector) วัดไดละเอียดถึง 0.001 มิลลิเมตร หรือเครื่องวัดอื่นใด

ทีเ่ทยีบเทา

7.1.2 วิธทีดสอบ ใหวัดความหนาของสวนตางๆตามรปูที ่3 และรปูที ่4

7.1.2.1 วัดความหนาทั้งหมดของสวนท่ีเปนไมรวมกับวัสดุเสริมความแข็ง(ไมรวมวัสดุปดทับ) โดยใช

เคร่ืองวัดมิติสวนขยาย หรือเคร่ืองวัดอื่นใดท่ีเทียบเทา บริเวณขอบหนาแร็กเกต ดานบน

และดานขางทัง้ 2 ดานแลวหาคาเฉลีย่ (a)

7.1.2.2 วัดความหนาเฉพาะสวนท่ีเปนวัสดุเสริมความแข็งทั้งหมด โดยใชเคร่ืองวัดมิติสวนขยาย

หรือเคร่ืองวัดอื่นใดท่ีเทียบเทาบริเวณขอบหนาแร็กเกต ดานบนและดานขางทั้ง 2 ดาน แลวหา

คาเฉล่ีย (b)
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7.1.3 วิธคีำนวณ

7.1.3.1 ความหนาของสวนท่ีเปนไม  รอยละ  =         × 100

7.1.3.2 ความหนาของสวนท่ีเปนวัสดเุสรมิความแข็ง  รอยละ =      × 100

รปูที ่3  ตวัอยางการหาความหนาของสวนทีเ่ปนไมและวสัดุเสรมิความแขง็
(ขอ 7.1.2)

รปูที ่4  ตำแหนงการวดัความหนาของสวนทีเ่ปนไมและวสัดุเสรมิความแขง็
(ขอ 7.1.2)

a-b
a

b
a

 

 ความหนาทั้งหมดของ 
สวนท่ีเปนไมรวมกับวัสดุเสริมความ

ความหนาของวัสดุเสริมความแข็ง 

ความหนาของวัสดุเสริมความแข็ง 

ความหนาของไมช้ันท่ี 1 
ความหนาของไมช้ันท่ี 2 
ความหนาของ 
ไมช้ันที่ 3 

ความหนาของ 
ไมช้ันที่ 4 

ความหนาของไมช้ันท่ี 5 
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7.2 ความหนาของแผนยาง

7.2.1 เครื่องมือวัด

เครื่องวัดมิติสวนขยาย (profile projector) วัดไดละเอียดถึง 0.001 มิลลิเมตร หรือเคร่ืองวัดอื่นใด

ทีเ่ทียบเทา

7.2.2 วธิทีดสอบ

7.2.2.1 ลอกแผนยางออกจากหนาแร็กเกต

7.2.2.2 ใหใชเคร่ืองวัดมิติสวนขยาย หรือเคร่ืองวัดอื่นใดท่ีเทียบเทาวัดความหนาของแผนยางจาก

ขอบดานลางถงึดานบนเมด็ยางบรเิวณขอบยางดานบน ดานขางท้ัง 2 ดานและดานบนของแผนยาง

ตามรูปท่ี 4 แลวหาคาเฉล่ีย หากเปนยางสอดไสใหวัดความหนาจากชัน้ฟองน้ำจนถึงแผนยางเมด็

ดานนอก (ดรูปูที ่5 และรูปที ่6)

รปูที ่5  ความหนาของแผนยางเมด็ธรรมดา
(ขอ 7.2.2)

รปูท่ี 6  ความหนาของแผนยางสอดไส
(ขอ 7.2.2)
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7.3 จำนวนเม็ดยาง

ใชตวัอยางทีล่อกออกจากหนาแรก็เกต็แลวตามขอ 7.2

7.3.1 ตดักระดาษใหเปนชองรูปสีเ่หลีย่มจัตรุสัขนาด 1 เซนติเมตร

7.3.2 วางกระดาษบนเม็ดยางใหชองอยูบริเวณกลางแผนยาง ในกรณีที่เปนแผนยางสอดไสและเม็ดยาง

หนัเขาดานในใหลอกแผนยางช้ันฟองน้ำออกกอน

7.3.3 นับจำนวนเม็ดยางท่ีสมบรูณแลวจดบันทึก
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 6.)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ไมเทเบลิเทนนสิทีม่รีปูราง ขนาดและสวนประกอบเหมอืนกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกัน

โดยกรรมวิธเีดยีวกัน จากโรงงานเดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผน

การชักตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 สำหรบัการตรวจสอบ

เคร่ืองหมายและฉลากที่ภาชนะบรรจุใหตรวจสอบจากภาชนะบรรจุที่บรรจุไมเทเบิลเทนนิส

ตวัอยางนัน้

ก.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. และ 5. จึงจะถือวาไมเทเบิลเทนนิสรุนน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ สำหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป หนาแร็กเกต และวัสดุปดทับ

หนาแรก็เกต

ก.2.2.2.1 ใหใชตวัอยางจากขอ ก.2.1

ก.2.2.2.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3.1 และขอ 3.2 ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับทีก่ำหนด

ในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาไมเทเบลิเทนนิสรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางไมเทเบิลเทนนิสตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาไมเทเบิลเทนนิส

รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

อัน อัน

         ไมเกิน    500 8 1

      501  ถึง 3 200 13 2

            เกิน 3 200 20 3


