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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ทอยางดูดและสงน้ำ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีครอบคลุมทอยางดูดและสงน้ำ และใหรวมถึงทอยางสงน้ำ ทีม่กีารใชงานใน

สภาพแวดลอมและอุณหภูมิของน้ำภายในทอยางตั้งแตอุณหภูมิ 0 องศาเซลเซียส ถึง 70 องศาเซลเซียส

ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ทอยาง”

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ทอยางดูดและสงน้ำ หมายถงึ ทอยางท่ีประกอบดวยยางช้ันใน วัสดเุสริมแรง และยางชัน้นอกใชดดูน้ำและสงน้ำ

2.2 ทอยางสงน้ำ หมายถงึ ทอยางทีป่ระกอบดวยยางช้ันใน วัสดเุสรมิแรง และยางชัน้นอกใชสงน้ำเพยีงอยางเดยีว

2.3 ความดันสงใชงาน หมายถงึ ความดันสงูสดุท่ีกำหนดใหสำหรบัใชงาน

2.4 ความดันดูดใชงาน หมายถงึ ความดันท่ีต่ำกวาบรรยากาศและต่ำสดุท่ีกำหนดใหสำหรบัใชงาน

3. ชนดิและประเภท
3.1 ทอยางแบงตามการใชงานเปน 2 ชนิด คือ

3.1.1 ชนิดท่ี 1 ทอยางดูดและสงน้ำ

3.1.2 ชนิดท่ี 2 ทอยางสงน้ำ

3.2 ทอยางแตละชนดิ แบงตามความดนัใชงานเปน 3 ประเภท ดงัตารางที ่1

ตารางท่ี 1 ชนดิและประเภท
(ขอ 3.1 และขอ 3.2)

หนวยเปนเมกะพาสคลั

ชนิดท่ี 2

ความดันดูดใชงาน ความดันสงใชงาน ความดันสงใชงาน

1 -0.097 1.0 1.0

2 -0.080 0.5 0.5

3 -0.063 0.3 0.3

ประเภท ชนิดท่ี 1
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 เสนผานศนูยกลางภายในและเกณฑความคลาดเคลือ่น

ใหเปนไปตามตารางที ่2

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.1.1

ตารางที ่ 2 เสนผานศูนยกลางภายในและเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1)

หนวยเปนมิลลเิมตร

ทอยางท่ีทําโดยอาศัย

แกนกลางแข็ง
(1)

ทอยางท่ีทําโดยอาศัย

แกนกลางท่ีโคงงอได 
(2)

ทอยางท่ีทําโดยไมอาศัย

แกนกลาง
 (3)

              3.2 ± 0.30 -0.30 ถึง + 0.50

              4.0

              5.0

              6.3

              8.0

            10.0

            12.5

            16

            19

            20

            25 ± 0.80 ± 1.20

            31.5

            38

            40

            50

            51

            63

            76

            80

ไมกําหนด

ไมกําหนด

± 1.00 -0.80 ถึง + 1.20 ± 1.60

± 1.20

± 1.40

-1.00 ถึง + 1.50

เสนผานศูนยกลางภายใน

เกณฑความคลาดเคล่ือน

± 0.60

± 0.40 -0.40 ถึง + 0.60

± 0.80

± 0.60

-0.50 ถึง + 0.70

-0.70 ถึง + 0.90
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ตารางท่ี 2 เสนผานศูนยกลางภายในและเกณฑความคลาดเคล่ือน (ตอ)

                                                                                                  หนวยเปนมิลลเิมตร

หมายเหตุ
(1)

หมายถึง ทอยางท่ีข้ึนรูปโดยอาศัยแกนกลางแข็งชวยในระหวางการข้ึนรูป

(2)
หมายถึง ทอยางที่ข้ึนรูปโดยอาศัยแกนกลางที่โคงงอไดชวยในระหวางการขึ้นรูป

(3)
หมายถึง ทอยางที่ข้ึนรูปโดยไมตองอาศัยแกนกลางชวยในระหวางการขึ้นรูป

4.2 ความยาวและเกณฑความคลาดเคลือ่น

ใหเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนตามตารางท่ี 3

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.1.2

ตารางที ่3 ความยาวและเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.2)

ทอยางท่ีทําโดยอาศัย

แกนกลางแข็ง
(1)

ทอยางท่ีทําโดยอาศัย

แกนกลางท่ีโคงงอได 
(2)

ทอยางท่ีทําโดยไมอาศัย

แกนกลาง
 (3)

100

125

150 ± 2.00

200 ± 2.50

250

315

        เกิน 315     ± รอยละ1

± 3.00

เสนผานศูนยกลางภายใน

เกณฑความคลาดเคล่ือน

± 1.60

ไมกําหนด ไมกําหนด

ความยาว

เมตร

เกณฑความคลาดเคล่ือน

มิลลิเมตร

0 ถึง 0.3 ±   3.0

0.4 ถึง 0.6 ±   4.5

0.7 ถึง 0.9 ±   6.0

1.0 ถึง 1.2 ±   9.0

1.3 ถึง 1.8             ± 12.0

มากกวา 1.8             ± รอยละ 1
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5. วสัดุ
5.1 ยางทีใ่ชทำทอยางตองมสีมบตัทิางฟสกิส ดงัน้ี

5.1.1 ความตานแรงดงึและความยดืเมือ่ขาด

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.2 แลว ยางชัน้ในและยางชัน้นอก ตองมคีาความตานแรงดงึและคาความยดืเม่ือขาด

เปนไปตามตารางที ่4

5.1.2 การบมเรง

เม่ือทดสอบตามขอ 10.3 แลว ยางชัน้ในและยางชัน้นอก ตองมคีาการบมเรงเปนไปตามตารางที ่4

ตารางท่ี 4 สมบัตทิางฟสิกสของยางท่ีใชทำทอยาง
(ขอ 5.1.1 และขอ 5.1.2)

5.1.3 ความทนตอโอโซน

เม่ือทดสอบตามขอ 10.4 แลว ตองไมมรีอยแตก

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ความทนความดันพสิจูน

เม่ือทดสอบตาม ISO 1402 ที่ความดันสงใชงาน ความยาวและเสนผานศูนยกลางภายนอกของทอยาง

เปลีย่นแปลงไดไมเกนิ ± รอยละ 5 และทอยางตองไมแตกหรอืเกดิความเสียหาย   เชน   รัว่  บดิเบ้ียวเสียรูปทรง

เมือ่ใหความดนัตอไปจนถงึคาความดนัพสิจูน (1.5 เทาของความดนัสงใชงาน) ทอยางตองไมแตกหรอืเกดิ

ความเสียหายตางๆ

6.2 ความทนความดันระเบดิ

เม่ือทดสอบตามขอ 10.5 แลว ทอยางตองมคีาความทนความดันระเบิดต่ำสดุเปนไปตามตารางที ่ 5

ยางชั้นใน ยางช้ันนอก

ความตานแรงดึง เมกะพาสคัล ไมนอยกวา 7 7

ความยืดเม่ือขาด รอยละ ไมนอยกวา 200 200

การบมเรง เม่ือเทียบกับคากอนบมเรง

-    ความตานแรงดึงเปล่ียนแปลง รอยละ ไมเกิน ± 25 ± 25

-    ความยืดเม่ือขาดเปล่ียนแปลง รอยละ ไมเกิน ± 50 ± 50

สมบัติ
เกณฑกําหนด
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ตารางที ่5 ความทนความดนัระเบดิต่ำสุด
(ขอ 6.2)

หนวยเปนเมกะพาสคลั

6.3 ความทนสุญญากาศ (เฉพาะชนดิท่ี 1)

6.3.1 ทอยางทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางภายในไมเกนิ 80 มลิลเิมตร

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6.1 แลว ลกูบอลลแขง็ (solid ball) ตองสามารถเคลือ่นทีจ่ากปลายดานหนึง่ไปยงั

ปลายอกีดานหนึง่ไดโดยตลอด

6.3.2 ทอยางทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางภายในมากกวา 80 มลิลเิมตร

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6.2 แลว เสนผานศนูยกลางภายในของทอยางลดลงไดไมเกนิกวา รอยละ  5

ของเสนผานศนูยกลางภายในเริม่ตน โดยผนังภายนอกทอยางตองไมแฟบ ยบุตัว หรอืหลดุลอกเปนช้ัน

และผนงัภายในทอยางตองไมเสยีหายในระหวางการทดสอบ เชน หลดุลอกเปนช้ัน

6.4 ความตานแรงยดึเหนีย่ว

แรงยึดเหน่ียวระหวางยางชั้นในกับวัสดุเสริมแรง ระหวางช้ันของวัสดุเสริมแรง และระหวางยางชั้นนอกกับ

วัสดุเสรมิแรง ตองไมนอยกวา 2.0 นิวตันตอมิลลเิมตร

การทดสอบใหปฏบัิตติาม ISO 8033

6.5 ความตานทานการดดัโคง

เมือ่ทดสอบตาม ISO 1746 โดยใชรศัมดีดัโคงต่ำสดุตามท่ีกำหนดในตารางท่ี 6 แลว ทอยางตองไมบดิเบ้ียว

แตก หรอื หลดุลอก และอตัราสวนระหวาง T/D ตองมคีาไมต่ำกวา 0.95

ในกรณทีีค่วามยาวของทอยางไมเพยีงพอตอการทดสอบ ผทูำตองเตรยีมชิน้ตัวอยางสำหรบัการทดสอบตาม

ทีก่ำหนดใน ISO 1746

หมายเหตุ T คือ มติขิองทอยางดานนอกสวนท่ีดดัโคง (ดรูปูท่ี 1)

D คือ เสนผานศนูยกลางภายนอกของทอยาง วัดท่ีจุดก่ึงกลางของทอยางกอนทดสอบ

C คือ 2 เทาของรศัมดีดัโคงต่ำสดุ

ประเภท ความดันสงใชงาน ความทนความดันระเบิดต่ําสุด

1 1.0 3.0

2 0.5 1.6

3 0.3 1.0
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ตารางท่ี 6 รศัมดัีดโคงต่ำสุด
(ขอ 6.5)

หนวยเปนมิลลเิมตร

หมายเหตุ สำหรับทอยางที่มีเสนผานศูนยกลางภายในไมเทากับที่ระบุไวใน

ตารางใหใชคารัศมีดัดโคงต่ำสุดเทากับคารัศมีดัดโคงต่ำสุดของ

ทอยางท่ีมเีสนผานศนูยกลางภายในขนาดใหญกวา 1 ข้ัน

เสนผานศูนยกลางภายใน รัศมีดัดโคงต่ําสุด

16 50

20 60

25 75

31.5 95

40 120

50 150

63 250

80 320

100 500

125 750

150

160

200 1200

250 1500

315 1900

            เกิน 315 6 เทาของเสนผานศูนยกลาง

960
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รปูที ่1 การวดัคาสัมประสทิธิก์ารดดัโคง
(ขอ 6.5)

7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุทอยางในภาชนะบรรจุทีเ่หมาะสม เพือ่ปองกันความเสียหายอนัอาจเกิดข้ึนในระหวางการขนสงและ

การเกบ็รกัษา

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีป่ลายดานใดดานหน่ึงของทอยางทุกทอ อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจนและไมลบเลอืนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑ “ทอยางดดูและสงน้ำ”  หรอื “ทอยางสงน้ำ”

(2) ประเภท

(3) ความดันสงใชงาน และความดันดูดใชงาน เปนเมกะพาสคัล

(4) เสนผานศนูยกลางภายใน เปนมิลลเิมตร

(5) ความยาว เปนมิลลเิมตรหรือเมตร

(6) เดือน ปทีท่ำ

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

8.2 ที่ภาชนะบรรจุทอยางทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษรหรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน และ ไมลบเลอืนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑ “ทอยางดดูและสงน้ำ”  หรอื “ทอยางสงน้ำ”

(2) ประเภท

(3) ความดันสงใชงาน และความดันดูดใชงาน เปนเมกะพาสคัล

(4) เสนผานศนูยกลางภายใน เปนมิลลเิมตร

(5) ความยาว เปนมิลลเิมตรหรือเมตร

(6) เดือน ปทีท่ำ
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(7) แกนกลางทีท่ำ (ถาม)ี

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ
10.1 ขนาด

10.1.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ใหใชเคร่ืองวัดละเอียดถึง 0.10 มิลลิเมตร วัดเสนผานศูนยกลางภายในที่ปลายท้ัง 2 ดานของทอยาง

ตวัอยางแตละดานใหวัด 2 คร้ังตัง้ฉากซึง่กันและกนั แลวรายงานคาเฉลีย่

10.1.2 ความยาว

ใหใชเคร่ืองวัดละเอยีดถึง 1.0 มลิลเิมตร

10.2 ความตานแรงดงึและความยดืเมือ่ขาด

ใหปฏบิตัติาม ISO 37 โดยตดัชิน้ทดสอบเปนรูปดมับเบลล  type 1 ทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.3 การบมเรง

ตดัชิน้ทดสอบเปนรูปดมับเบลล type 1 เชนเดยีวกบัขอ 10.2 แลวนำไปบมเรงตาม  ISO 188 ทีอ่ณุหภมูิ

(70 ± 1)  องศาเซลเซยีส เปนระยะเวลา (168     ) ชัว่โมง  แลวนำไปทดสอบความตานแรงดงึและความยดื

เม่ือขาดตามขอ 10.2

10.4 ความทนตอโอโซน

ใหปฏบิตัติาม ISO 1431-1 procedure A โดยใชยางผสมสตูรทีใ่ชทำยางชัน้นอก ข้ึนรูปเปนแผนยางตามขอ

ก.2.2.1 หรอืปฏบิตัติาม ISO 7326 method 2 โดยตัดชิน้ทดสอบจากทอยางตามขอ ก.2.3.1 ขนาดยาว

150 มลิลเิมตร กวาง 50 มลิลเิมตร ทดสอบท่ีภาวะตอไปน้ี

(1) ความเขมขนของโอโซน (50 ± 5) ลกูบาศกเซนตเิมตรตอ 100 ลกูบาศกเมตร

(2) อณุหภมู ิ(40 ± 2) องศาเซลเซยีส

(3) ระยะเวลา 72 ชัว่โมง

(4) ความยืดรอยละ 20

10.5 ความทนความดันระเบดิ

ใหปฏบิตัติาม ISO 1402 จนกระท่ังทอยางตัวอยางแตก หรอืในกรณทีีท่ดสอบจนไดความดันระเบดิต่ำสดุ

ตามเกณฑทีก่ำหนดแลว ทอยางตวัอยางยงัไมแตก กส็ามารถหยดุการทดสอบได

10.6 ความทนสญุญากาศ

ตวัอยางทอยางทีใ่ชทดสอบตองยาวเปน 5 เทาของเสนผานศนูยกลางภายในหรอืยาวเปน 1 เมตร แลวแตคาใด

จะมากกวา หรอืใชทอยางทัง้ทอถาทอยางนัน้มีความยาวนอยกวา 1 เมตร

0

-2
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10.6.1 ทอยางทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางภายในไมเกนิ 80 มลิลเิมตร

(1) ใสลกูบอลลแข็งขนาด 0.9 เทาของเสนผานศนูยกลางภายในของทอยางตวัอยาง

(2) ดูดอากาศภายในทอยางตัวอยางออก จนกระท่ังความดันภายในมีคาตามท่ีกำหนดในตารางท่ี 7

ใหคงคาความดนัน้ีไวเปนระยะเวลา 10 นาที

(3) ตรวจพินิจการเคล่ือนท่ีของลูกบอลลแข็งจากปลายดานหน่ึงไปยังปลายอีกดานหน่ึงของทอยาง

ตวัอยาง

ตารางท่ี 7 ความดันสัมบูรณ
(ขอ 10.6.1(2))

หนวยเปนกิโลพาสคลั

10.6.2 ทอยางทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางภายในมากกวา 80 มลิลเิมตร

(1) ปดปลายทอยางตวัอยางทัง้สองดานดวยแผนโปรงใสโดยมปีลายดานหนึง่ตอเขากบัปมดูดอากาศและ

มาตรวัด

(2) ดดูอากาศภายในทอยางตวัอยางออกจนกระทัง่ไดความดันภายในมคีาตามตารางที ่7 และใหคงคา

ความดันน้ีไวเปนระยะเวลา 10 นาที

(3) ตรวจพินิจผนังภายนอกและผนงัภายในของทอยางตัวอยางดวยตาผานแผนโปรงใส

ประเภทของทอยาง ความดันสัมบูรณ

1 -97

2 -80

3 -63
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ ทอยางชนิดและประเภทเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธเีดียวกัน จากยางท่ีมสีวนผสมอยางเดียวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากทอยางรนุเดียวกนัท่ีมขีนาดเดียวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ ก.1

ตารางที ่ ก.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 7. และขอ 8. ในแตรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับ

ในตารางที ่ ก.1 จึงจะถอืวาทอยางรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัดุ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากยางผสม   (compound rubber)   ทีผ่สมในคราวเดยีวกนัและใชทำทอยาง

รนุเดียวกัน จำนวนเพียงพอสำหรบัการทดสอบ นำไปทำเปนแผนยางหนา (2.0 ± 0.2) มลิลเิมตร

แลวนำไปทำใหยางคงรูปภายใตภาวะเดยีวกันกับการทำทอยาง สำหรบัการทดสอบความทนตอโอโซน

ใหใชตวัอยางจากยางผสมหรอืทอยางกไ็ด

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. จึงจะถอืวาทอยางรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางทอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกัน จำนวน 2 ทอ

ก.2.3.2 ตวัอยางทอยางทกุทอตองเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 และขอ 6.5 ทกุขอ จึงจะถอืวา

ทอยางรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางทอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาทอยางรนุน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน

ทอ

ขนาดตัวอยาง

ทอ

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 150 8 1

151 ถึง 280 13 2

เกิน 280 20 3
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ภาคผนวก ข.
ขอแนะนำ

การทดสอบเพือ่การยอมรบั

ข.1 นิยาม

ข.1.1 การทดสอบเพื่อการยอมรับผลิตภัณฑ หมายถึง การทดสอบที่มีหลักฐานจากผูทำวาผลิตภัณฑน้ันผาน

ขอกำหนดตามมาตรฐานทกุขอทัง้วิธกีารทำและการออกแบบทอยาง การทดสอบเพือ่การยอมรบัผลติภัณฑ

ทอยางนัน้ จะทดสอบกบัทอยางทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางใหญทีส่ดุของทอยางแตละชนิดและประเภท

การทดสอบนีค้วรทำซ้ำทกุๆ 5 ป หรอืเมือ่มกีารเปลีย่นวิธกีารทำหรอืเปลีย่นวัสดุทีใ่ชทำ

ข.1.2 การทดสอบประจำ  เปนการทดสอบผลิตภณัฑทีท่ำทกุคร้ังกอนท่ีจะมกีารสงมอบผลิตภณัฑ

ข.1.3 การทดสอบเพือ่การยอมรบัวิธกีารทำ เปนการทดสอบสมบตัติางๆ ตามท่ีระบไุวในตารางที ่ข.2 ซึง่ไดจาก

ผทูำเพือ่ควบคุมคุณภาพของการทำ ความถีต่ามทีร่ะบไุวในตารางที ่ข.2 น้ันเปนเพยีงขอแนะนำเทานัน้

ข.2 การทดสอบเพ่ือการยอมรับผลิตภณัฑและการทดสอบประจำ

การทดสอบเพ่ือการยอมรับผลิตภัณฑและการทดสอบประจำแสดงไวในตารางท่ี ข.1

ตารางท่ี ข.1   การทดสอบเพ่ือการยอมรบัผลติภณัฑและการทดสอบประจำ
(ขอ ข.2)

สมบัติ การทดสอบเพ่ือการยอมรับผลิตภัณฑ การทดสอบประจํา

การทดสอบวัสดุ

ความตานแรงดึงและความยืดเมื่อขาด

การบมเรง

การทดสอบทอยาง

ความตานแรงยึดเหนี่ยว

ความทนตอโอโซน (เฉพาะยางชั้นนอก)

ความตานทานการดัดโคง

เสนผานศูนยกลางภายใน

ความหนาของยางช้ันใน

ความหนาของยางช้ันนอก

ความทนสุญญากาศ

(เฉพาะทอยางดูดและสงน้ํา)
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ตารางที ่ข.1   การทดสอบเพ่ือการยอมรบัผลติภณัฑและการทดสอบประจำ (ตอ)

ข.3 การทดสอบเพือ่การยอมรบัวิธกีารทำ

การทดสอบเพือ่การยอมรบัวิธกีารทำจะทดสอบทกุรอบการทำหรอืทกุ 10 รอบการทำดงัแสดงไวในตารางที่

ข.2

หมายเหตุ หนึง่รอบการทำ คือ การทำทอยางยาว 500 เมตร หรอื 10 000 กโิลกรมัของยางผสมชัน้ใน และ/

หรอื ยางชัน้นอก

สมบัติ การทดสอบเพ่ือการยอมรับผลิตภัณฑ การทดสอบประจํา

ความทนความดันพิสูจน

การเปล่ียนแปลงความยาวท่ีความดัน

ใชงานสูงสุด

การเปล่ียนแปลงเสนผานศูนยกลาง

ภายนอกที่ความดันใชงานสูงสุด

ความทนความดันระเบิด

ความยาวอุปกรณประกอบ

ความทนสุญญากาศ

(เฉพาะทอยางดูดและสงน้ํา)

ความทนความดันพิสูจน

การเปล่ียนแปลงความยาวท่ีความดัน

ใชงานสูงสุด

การเปล่ียนแปลงเสนผานศูนยกลาง

ภายนอกที่ความดันใชงานสูงสุด

 ทดสอบ

 ไมตองทดสอบ

การทดสอบอุปกรณประกอบทอยาง
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สมบัติ

หนึ่งรอบการทํา 10 รอบการทํา

การทดสอบวัสดุ

ความตานแรงดึงและความยืดเมื่อขาด

การบมเรง

การทดสอบทอยาง

ความตานแรงยึดเหนี่ยว

ความทนตอโอโซน (เฉพาะยางช้ันนอก) P

ความตานทานการดัดโคง P

เสนผานศูนยกลางภายใน

ความหนาของยางช้ันใน 1

ความหนาของยางช้ันนอก 1

ความยาวของทอยาง

ความทนสุญญากาศ

(เฉพาะทอยางดูดและสงนํ้า)

ความทนความดันพิสูจน

การเปล่ียนแปลงความยาวที่ความดัน

ใชงานสูงสุด

การเปล่ียนแปลงเสนผานศูนยกลาง

ภายนอกที่ความดันใชงานสูงสุด

ความทนความดันระเบิด

    ทดสอบ

    ไมตองทดสอบ

1
  ทดสอบ 1 ครั้งตอการทํา 1 รุน

การทดสอบเพ่ือการยอมรับวิธีการทํา

ตารางที ่ข.2 การทดสอบเพือ่การยอมรบัวธิกีารทำ
(ขอ ข.3)




