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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
บานประตแูผนไมประกอบ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดบานประตทูีภ่ายในมโีครงบานประตแูละมแีผนไมประกอบประกบ

เต็มทั้ง 2 ดาน โดยที่แผนไมประกอบทำจากแผนไมอัด แผนไมบางอัด แผนใยไมอัดแข็ง แผนชิ้นไมอัด
ชนดิอดัราบ แผนใยไมอดัความหนาแนนปานกลาง หรอืแผนใยไมอดัความหนาแนนสงู โดยไมรวมวสัดใุดทีใ่ช
ตกแตงผวิหนา

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 บานประตแูผนไมประกอบ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “บานประต”ู หมายถงึ บานประตทูีภ่ายในมกีรอบ
และไมเสรมิ มไีมหรอืวสัดทุีท่ำจากไมเปนไสและมแีผนไมประกอบประกบเตม็ทัง้ 2 ดาน อาจมชีองสำหรบั
ตดิกระจกหรอืชองลมระบายลมอยดูวยกไ็ด

2.2 กรอบ หมายถงึ โครงไมโดยรอบ ภายในบานประตู
2.3 แผนไมประกอบ (wood-based panel) ซึง่ตอไปในมาตรฐานนี ้จะเรยีกวา “แผนไม” หมายถงึ แผนไมอดั

แผนไมบางอดั แผนใยไมอดัแขง็ แผนชิน้ไมอดัชนดิอดัราบ แผนใยไมอดัความหนาแนนปานกลาง หรอืแผนใย
ไมอดัความหนาแนนสงู

2.4 แผนไมอดั (veneer plywood) หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากการนำไมบางหลายแผนมาประกอบอดัยดึใหตดิกนั
ดวยกาว ลกัษณะสำคญั คอื ประกอบดวยไมบางตัง้แต 3 ชัน้ ขึน้ไป โดยชัน้ทีต่ดิกนัมแีนวเสีย้นขวางตัง้ฉากกนั
เพือ่เพิม่สมบตัทิางความแขง็แรง และลดการขยายตวัหรอืหดตวัในแนวระนาบของแผนใหนอยทีส่ดุ

2.5 แผนไมบางอดั (laminated veneer) หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากการนำไมบางตัง้แต 2 แผนขึน้ไปมาประกอบอดั
ยดึใหตดิกนัดวยกาวในระหวางการผลติบานประต ูหรอืกอนการผลติบานประตกูไ็ด โดยชัน้ทีต่ดิกนัมแีนวเสีย้น
ขวางตั้งฉากกัน

2.6 แผนใยไมอดัแขง็ (hard fiberboard) หมายถงึ ผลติภณัฑทีท่ำจากเสนใยของไมหรอืเสนใยของวสัดลุกิโนเซลลู
โลส (lignoc ellulosic material) อืน่ ๆ  เปนองคประกอบโดยการอดัรอนหรอืใหความรอนเพือ่ใหเกดิการยดึ
เหนีย่วระหวางเสนใยดวยกนั ขึน้รปูดวยกรรมวธิเีปยก

2.7 แผนชิน้ไมอดัชนดิอดัราบ (flat pressed (FP) particleboard) หมายถงึ ผลติภณัฑทีเ่ปนแผน ทำจากชิน้ไม
หรอืวสัดลุกิโนเซลลโูลส (ligno cellulosic material) อดัในเครือ่งอดัรอนใหยดึตดิกนัดวยกาว ใหทศิทางของ
แรงอดัตัง้ฉากกบัระนาบของแผน การทำอาจทำเปนแผน ๆ  หรอืทำตอเนือ่ง ชิน้ไมสวนใหญนอนตวักบัระนาบ
ของแผน แผนชิน้ไมอดัอาจทำใหมลีกัษณะโครงสรางเปนชัน้เดยีว สามชัน้ หลายชัน้ หรอืโครงสรางทีม่ชีัน้ไม
ขนาดลดหลั่นกันก็ได มีความหนาแนนอยูในชวง 400 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ถึง 900 กิโลกรัมตอ
ลกูบาศกเมตร
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2.8 แผนใยไมอดัความหนาแนนปานกลาง (medium density fibreboard ; MDF) หมายถงึ ผลติภณัฑทีท่ำจากใย
ของไมหรือใยของวัสดุลิกโนเซลลูโลส (ligno cellulosic material) โดยการอัดรอนหรือใหความรอนเพื่อ
ใหใยไมยดึตดิกนัเปนแผน มกีารใชกาวหรอืไมใชกาวเปนสวนประกอบ มคีวามหนาแนนตัง้แต 400 กโิลกรมั
ตอลกูบาศกเมตร ถงึ 800 กโิลกรมัตอลกูบาศกเมตร

2.9 แผนใยไมอดัความหนาแนนสงู (high density fiberboard) หมายถงึ ผลติภณัฑทีท่ำจากใยของไมหรอืใยของ
วสัดลุกิโนเซลลโูลส (ligno  cellulosic material) โดยการอดัรอนหรอืใหความรอนเพือ่ใหใยไมยดึตดิกนัเปนแผน
มกีารใชกาวหรอืไมใชกาวเปนสวนประกอบ มคีวามหนาแนนตัง้แต 800 กโิลกรมัตอลกูบาศกเมตร ขึน้ไป

2.10 ไส หมายถงึ สวนประกอบภายในของบานประตทูีอ่ยภูายในกรอบและแผนไม
2.11 ไมเสรมิ หมายถงึ ชิน้ไมทีอ่ยตูรงมมุกรอบและกึง่กลางความสงูของกรอบทีอ่ยภูายในบานประต ูสำหรบัเสรมิ

ความแขง็แรงในการตดิตัง้อปุกรณชวยเปดปดประต ูกลอน และกญุแจลกูบดิ
2.12 โครงบานประต ูหมายถงึ กรอบ ไมเสรมิ และไสของบานประตู
2.13 การตอไมดวยวธิอีดัประกบั (laminate) หมายถงึ การนำชิน้ไมทีไ่มมรีอยตออยางนอย 2 ชิน้ มายดึตดิกนัให

แนนดวยกาวตลอดความยาวของชิน้ไมเพือ่เพิม่ความกวางหรอืความหนาของไม
2.14 การตอไมดวยวธิปีระสานนิว้ (finger joint) หมายถงึ การนำชิน้ไม เขาเครือ่งจกัรทำรอยตอแบบประสานนิว้เขา

หากนัดานหนาตดัไม แลวนำมายดึตดิกนัใหแนนดวยกาวเพือ่เพิม่ความยาวของไม
2.15 การตอไมดวยวธิอีดัประกบัประสานนิว้ (finger joint laminate) หมายถงึ การนำชิน้ไมทีม่รีอยตอแบบประสาน

นิว้แลว มาตอกนัโดยวธิอีดัประกบั โดยทีร่อยตอประสานนิว้ ตองไมอยใูนแนวเดยีวกนั

3. ประเภท ชนดิ และชัน้คณุภาพ
3.1 บานประต ูแบงตามการใชงานเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทใชภายใน สำหรบัใชภายในอาคาร หรอืในทีซ่ึง่ไมถกูน้ำหรอืละอองน้ำ แบงตามแผนไม เปน 6
ชนดิ คอื

3.1.1.1 ชนดิแผนไมอดั
3.1.1.2 ชนดิแผนไมบางอดั
3.1.1.3 ชนดิแผนใยไมอดัแขง็
3.1.1.4 ชนดิแผนชิน้ไมอดัชนดิอดัราบ
3.1.1.5 ชนดิแผนใยไมอดัความหนาแนนปานกลาง
3.1.1.6 ชนดิแผนใยไมอดัความหนาแนนสงู

3.1.2 ประเภทใชภายนอก สำหรับใชภายนอกอาคาร หรือในที่ซึ่งถูกน้ำหรือละอองน้ำ มีชนิดเดียวคือ ชนิด
แผนไมอดัประเภทภายนอก

3.2 บานประต ูแบงตามกรอบเปน 2 ชัน้คณุภาพ คอื
3.2.1 ชัน้คณุภาพที ่1 กรอบทำจากไมชิน้เดยีว
3.2.2 ชั้นคุณภาพที่ 2 กรอบทำจากไมหลายชิ้น นำมาตอกันโดยวิธีอัดประกับ ประสานนิ้ว หรืออัดประกับ

ประสานนิว้
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของบานประตตูองเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1 และขอ 9.1.2

ตารางที ่1 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

4.2 ผลตางของเสนทแยงมมุทัง้ 2 ดาน แตละดานตองไมเกิน 3 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.3

มิติ เกณฑท่ีกําหนด เกณฑความคลาดเคลื่อน
        600
        700

ความกวาง         800 ± 2
        900
     1 000
     1 100
     1 200
     1 800
     2 000

ความสูง      2 100 ± 2
     2 200
     2 400
          35

ความหนา           40 ± 1
          45
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5. วสัดแุละการทำ
5.1 กรอบและไมเสรมิ

5.1.1 กรอบและไมเสรมิตองทำจากไมแปรรปูเนือ้แขง็ปานกลาง ตาม มอก.423 ประเภทไมหนาเลก็ ชัน้คณุภาพ
ชัน้ตลาดหรอืไมยางพาราทีผ่านการรกัษาเนือ้ไมแลว ความชืน้ไมเกนิรอยละ 15

5.1.2 กรอบขาง กรอบบน และกรอบลาง ตองกวางไมนอยกวา 30 มลิลเิมตร
5.1.3 กรอบขาง

5.1.3.1 ชัน้คณุภาพที ่1 ตองเปนไมชิน้เดยีวกนั ไมมกีารตอไม
5.1.3.2 ชัน้คณุภาพที ่2 มกีารตอไมดวยวธิอีดัประกบั ประสานนิว้ หรอือดัประกบัประสานนิว้ โดยเมือ่ทดสอบ

ตามขอ 9.2 แลว ความตานแรงดดัของรอยตอตองไมนอยกวา 40 เมกะพาสคลั และหากเปนการตอไม
โดยวธิปีระสานนิว้ ระยะระหวางรอยตอตองไมนอยกวา 200 มลิลเิมตร

5.1.4 ไมเสรมิขางตองมคีวามกวางรวมกบักรอบขาง ไมนอยกวา 90 มลิลเิมตร และยาวไมนอยกวา 400 มลิลเิมตร
ดงัรปูที ่1 หากไมเสรมิขางประกอบจากไมหลายชิน้ ตองตอเปนชิน้เดยีวกนั

5.1.5 ไมเสริมมุม ตองมีความกวางรวมกับกรอบบนหรือกรอบลางหรือกรอบขางแลวแตกรณีไมนอยกวา 55
มลิลเิมตร และยาวไมนอยกวา 400 มลิลเิมตร โดยวดัจากกรอบขางดานใดดานหนึง่ทัง้ 2 ดาน ดงัรปูที ่1
หากไมเสรมิมมุประกอบจากไมหลายชิน้ตองตอเปนชิน้เดยีวกนั ในกรณทีีก่รอบ มคีวามกวาง ไมนอยกวา
55 มลิลเิมตร ไมจำเปนตองมไีมเสรมิมมุกไ็ด
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หนวยเปนมิลลิเมตร
รปูที ่1 กรอบและไมเสรมิ

(ขอ 5.1.2  ขอ 5.1.3  ขอ 5.1.4 และขอ 5.1.5)
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5.2 แผนไม
5.2.1 แผนไมอดั

ตองประกอบดวยไมบางอยางนอย 3 ชัน้ อดัใหยดึตดิกนัดวยกาว โดยใหแนวเสีย้นของไมบางแตละชัน้ตัง้
ฉากกัน โดยมคีณุลกัษณะทีต่องการเปนไปตาม มอก.178

5.2.2 แผนไมบางอดั ตองประกอบดวยไมบางอยางนอย 2 ชัน้ ขึน้ไป โดยใหแนวเสีย้นของไมบางแตละชัน้ตัง้
ฉากกนั และแผนไมบางอดัตองหนาไมนอยกวา 2 มลิลเิมตร

5.2.3 แผนใยไมอดัแขง็
ตองมสีวนประกอบและการทำ และคณุลกัษณะทีต่องการเปนไปตาม มอก.180

5.2.4 แผนชิน้ไมอดัชนดิอดัราบ
ตองมสีวนประกอบและการทำ และคณุลกัษณะทีต่องการเปนไปตาม มอก.876

5.2.5 แผนใยไมอดัความหนาแนนปานกลาง
ตองมสีวนประกอบ และคณุลกัษณะทีต่องการเปนไปตาม มอก.966

5.2.6 แผนใยไมอดัความหนาแนนสงู
ตองมคีณุลกัษณะทีต่องการเปนไปตาม มอก.966 แตมคีาความหนาแนนไมนอยกวา 800 กโิลกรมัตอ
ลกูบาศกเมตร

5.3 ไส
5.3.1 ไสของบานประตปูระเภทใชภายใน ตองทำจากไม แผนไมอดั แผนใยไมอดั แผนชิน้ไมอดัชนดิอดัราบ

กระดาษรงัผึง้ หรอืวสัดอุืน่ทีท่ำจากไม และความหนาของไสเทากบัความหนาของกรอบ
5.3.2 ไสของบานประตปูระเภทใชภายนอก ตองทำจากไมหรอืแผนไมอดัประเภทใชภายนอก และความหนาของ

ไสเทากบัความหนาของกรอบ
5.4 กาว

กาวสำหรบับานประตปูระเภทใชภายนอกตองเปนไปตาม มอก.360 ประเภท ก หรอืประเภท ข กาวสำหรบับาน
ประตปูระเภทใชภายในตองเปนไปตาม มอก.360 ประเภท ค
กาวทีใ่ชอาจมสีารอืน่ เชน ตวัเรงแขง็ ตวัผสมเพิม่ ตวัอดุ ผสมอยดูวยกไ็ด

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

บานประตตูองปราศจากตำหนทิีเ่ปนผลเสยีตอความสวยงามและการใชงาน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 ความไดฉากของขอบทัง้ 4 ดาน
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว ตองไดฉาก

6.3 การบดิตวั
ระยะบดิตวัตองไมเกนิ 3 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4
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6.4 ระยะโกงและระยะหอ
ระยะโกงตองไมเกนิ 4 มลิลเิมตร และระยะหอตองไมเกนิ 3 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5

6.5 ความแขง็ตงึดานขาง
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว ระยะโกงตองไมเกนิ 25 มลิลเิมตร

6.6 ความทนแรงกระแทก
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 แลว ผวิบานประตตูองไมแตกราว หรอืมรีอยบบุลกึเกนิ 2 มลิลเิมตร

6.7 การตดิกาวระหวางแผนไมกบัโครงบานประตู
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว แผนไมกบัโครงบานประตตูองไมแยกออกจากกนั

6.8 ปรมิาณฟอรมาลดไีฮด
ปรมิาณฟอรมาลดไีฮดทีป่ลอยออกมาจากบานประตตูองไมเกนิ 8 มลิลกิรมัตอ 100 กรมั
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.9

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีบ่านประตทูกุบาน อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “บานประตูแผนไมอัด” “บานประตูแผนไมบางอัด” “บานประตูแผนชิ้นไมอัดชนิดอัดราบ”
“บานประตแูผนใยไมอดัแขง็” “บานประตแูผนใยไมอดัความหนาแนนปานกลาง” หรอื “บานประตู
แผนใยไมอดัความหนาแนนสงู”

(2) ประเภท และชัน้คณุภาพ
(3) มติ ิ(กวาง × สูง × หนา) เปนมลิลเิมตร
(4) น้ำหนกับานประต ูเปนกโิลกรมั
(5) เดอืน ป ทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ
(6) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ
9.1 ขนาด

9.1.1 ความกวางและความสงู
ใชสายวดัโลหะทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร และยาวพอทีจ่ะวดัไดตลอดในครัง้เดยีว วดัความกวางและ
ความสงูของบานประตตูวัอยาง มติลิะ 3 ตำแหนง แลวรายงานคาทีว่ดัไดทกุคา

9.1.2 ความหนา
ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร วดัความหนาของบานประตตูวัอยาง 4 ตำแหนง โดยวดัสวน
ทีเ่รยีบและหางจากขอบไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร แลวรายงานคาทีว่ดัไดทกุคา

9.1.3 ผลตางของเสนทแยงมมุ
ใชสายวดัโลหะทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร วดัเสนทแยงมมุของบานประตตูวัอยาง แลวหาผลตางของ
เสนทแยงมมุ ทำซ้ำอกีครัง้กบับานประตตูวัอยาง อกีดานหนึง่

9.2 ความตานแรงดดัของรอยตอของกรอบขาง (เฉพาะชัน้คณุภาพที ่2)
9.2.1 เครื่องมือ

9.2.1.1 เครือ่งกด วดัแรงกดไดละเอยีดถงึ 5 นวิตนั หรอื รอยละ 5 ของแรงกดสงูสดุทีช่ิน้ทดสอบรบัได
แทงกดตองมปีลายสวนทีใ่ชกดเปนรปูครึง่วงกลม มรีศัมปีระมาณ 10 มลิลเิมตร และมคีวามยาวของ
แทงกดไมนอยกวาความกวางของชิน้ทดสอบ

9.2.1.2 แทงรองรบั ตองมลีกัษณะหนาตดัเปนรปูวงกลมหรอืครึง่วงกลมกลมมรีศัมปีระมาณ 10 มลิลเิมตร
และมคีวามยาวของแทงรองรบัไมนอยกวาความกวางของชิน้ทดสอบ

9.2.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ
9.2.2.1 ตดัตวัอยางกรอบขางทีม่รีอยตอเปนชิน้ทดสอบ ใหความยาวของชิน้ทดสอบเทากบั 20 เทาของความ

หนา บวก 50 มลิลเิมตร หากตวัอยางมรีอยตอแบบประสานนิว้ตองตดัชิน้ทดสอบใหรอยตอประสานนิว้
อยกูึง่กลางของชิน้ทดสอบ และหากตวัอยางมรีอยตอแบบอดัประกบัประสานนิว้ ตองตดัชิน้ทดสอบให
รอยตอประสานนิว้อยกูึง่กลางดานบนของชิน้ทดสอบ

9.2.3 วธิทีดสอบ
9.2.3.1 วางชิน้ทดสอบบนแทงรองรบัซึง่มรีะยะหาง 20 เทาของความหนาของชิน้ทดสอบ ใหปลายชิน้ทดสอบ

ยืน่ออกไปจากจดุทีร่องรบัขางละประมาณ 25 มลิลเิมตร
9.2.3.2 ใหแรงกดลงที่จุดกึ่งกลางชิ้น โดยมีอัตราการเพิ่มแรงกดอยางสม่ำเสมอ เวลาที่ใชตั้งแตเริ่มกดจน

ชิน้ทดสอบหกัตองไมนอยกวา 30 วนิาท ีแตไมมากกวา 90 วนิาท ี(ความเรว็ในการกด ประมาณ
10 มลิลเิมตรตอนาท)ี
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9.2.4 วธิคีำนวณ
หาคาความตานแรงดดั จากสตูร

fm = 3 Fmax l1
2 bt2

เมื่อ fm คือ ความตานแรงดดั เปนเมกะพาสคลั
Fmax คือ แรงกดสงูสดุทีช่ิน้ทดสอบรบัได เปนนวิตนั
l1 คือ ระยะหางของแทงรองรบั เปนมลิลเิมตร
b คือ ความกวางทีจ่ดุกึง่กลางดานยาวของชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร
t คือ ความหนาทีจ่ดุกึง่กลางของชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร

9.3 ความไดฉากของขอบทัง้ 4 ดาน
9.3.1 วางบานประตตูวัอยางบนโตะทีม่ผีวิอยใูนแนวระดบั
9.3.2 ใชเหลก็ฉากทาบกบัขอบของบานประตตูวัอยางตลอดความสงู และความกวางของบานประตตูวัอยางทกุ

ดาน แลวตองไมมแีสงผาน
9.4 การบดิตวั

9.4.1 เครื่องมือ
9.4.1.1 ไมบรรทดัสนัตรงหรอืดิง่ทีม่คีวามยาวไมนอยกวาความสงูของบานประตตูวัอยาง
9.4.1.2 เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

9.4.2 วธิทีดสอบ
9.4.2.1 ตัง้บานประตตูวัอยางในแนวดิง่ แลวพยงุใหทรงตวัอยไูดโดยไมมกีารขนืบงัคบั
9.4.2.2 เลอืกมมุ 3 มมุของบานประตตูวัอยางเปนระนาบอางองิ
9.4.2.3 ใชไมบรรทดัสนัตรงหรอืดิง่และเครือ่งวดัวดัความเบีย่งเบนของมมุที ่4 จากระนาบอางองิเปนระยะ

บดิตวั โดยวดัหางจากขอบ 20 มลิลเิมตร ดงัรปูที ่2
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หมายเหต ุ P1  P2  P3  และ  P4 เปนจดุบนระนาบอางองิ
P4  เปนจดุบนตวัอยางทีว่ดัระยะบดิตวั

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 การทดสอบการบดิตวั
(ขอ 9.4.2.3)

9.4.3 การรายงานผล
รายงานระยะบดิตวั เปนมลิลเิมตร

20

20

20
20

P1

P2

P3

P4

P'4ระยะบิดตัว
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9.5 ระยะโกงและระยะหอ
9.5.1 เครื่องมือ

9.5.1.1 ไมบรรทดัสนัตรงหรอืดิง่หรอืลวดขงึ ทีม่คีวามยาวไมนอยกวาความสงูของบานประตตูวัอยาง
9.5.1.2 เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

9.5.2 วธิทีดสอบ
9.5.2.1 ตัง้บานประตตูวัอยางในแนวดิง่ แลวพยงุใหทรงตวัอยไูดโดยไมมกีารขนืบงัคบั
9.5.2.2 ทาบไมบรรทดัสนัตรงหรอืสายดิง่หรอืลวดขงึขนานกบัขอบบานประตแูละหางจากขอบ 20 มลิลเิมตร
9.5.2.3 วัดระยะตั้งฉากที่มากที่สุดระหวางผิวบานประตูตัวอยางกับขอบไมบรรทัดสันตรงหรือสายดิ่งหรือ

ลวดขงึ เปนระยะโกงหรอืระยะหอ ดงัรปูที ่3

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3 การทดสอบระยะโกงและระยะหอ
(ขอ 9.5.2.3)

9.5.3 การรายงานผล
รายงานระยะโกงและระยะหอทกุคาเปนมลิลเิมตร
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9.6 ความแขง็ตงึดานขาง
9.6.1 เครื่องมือ

9.6.1.1 โตะทีม่ผีวิอยใูนแนวระนาบ มัน่คง และมพีืน้ทีเ่พยีงพอทีจ่ะรองรบับานประตตูวัอยางได
9.6.1.2 กอนน้ำหนกั (8 ± 0.05) กโิลกรมั
9.6.1.3 เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

9.6.2 วธิทีดสอบ
9.6.2.1 วางบานประตตูวัอยางบนโตะ
9.6.2.2 หนนุมมุบานประตตูวัอยาง 3 มมุ ใหสงูประมาณ 30 มลิลเิมตร ถงึ 50 มลิลเิมตร และยดึบานประตู

ใหแนนกบัโตะ แลววดัระยะตัง้ฉากจากพืน้โตะทีม่มุที ่4 (d1)
9.6.2.3 ใสกอนน้ำหนกับนมมุที ่4 แลววดัระยะตัง้ฉากจากพืน้โตะทีม่มุที ่4 (d2)
9.6.2.4 คำนวนระยะโกงจากสตูร

ระยะโกง เปนมลิลเิมตร   =   d1 –  d2
เมื่อ d1 คือ ระยะตัง้ฉากจากพืน้โตะทีม่มุที ่4 มลิลเิมตร

d2 คือ ระยะตัง้ฉากจากพืน้โตะทีม่มุที ่4 หลงัจากใสกอนน้ำหนกั เปนมลิลเิมตร
9.6.3 การรายงานผล

รายงานระยะโกง เปนมลิลเิมตร
9.7 ความทนแรงกระแทก

9.7.1 เครื่องมือ
9.7.1.1 ตุมน้ำหนัก เปนทอนเหล็กกลมเสนผานศูนยกลาง 40 มิลลิเมตร มวล (3 ± 0.05) กิโลกรัม

ปลายดานหนึ่งกลึงเปนรูปครึ่งทรงกลมรัศมี 20 มิลลิเมตร โดยมีขีดบอกความสูงในการปลอย
กระแทกหางจากปลายมน (240 ± 0.5) มลิลเิมตร ดงัรปูที ่4

9.7.1.2 ทอนำ เปนทอเหลก็กลม ยาว 360 มลิลเิมตร มหีนาแปลนสำหรบัตัง้ ใชนำตมุน้ำหนกัทีส่อดเขาไป
อยางหลวมๆ ใหตกลงในแนวดิง่ ดงัรปูที ่4

9.7.1.3 ที่รองรับ เปนวัสดุผิวแข็ง มีความยาวไมนอยกวาความสูงของบานประตูตัวอยางและมีความกวาง
ประมาณ 50 มลิลเิมตร

9.7.1.4 เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร
9.7.2 วธิทีดสอบ

9.7.2.1 วางบานประตตูวัอยางบนทีร่องรบัทีว่างอยบูนพืน้ราบและเรยีบ ดงัรปูที ่4
9.7.2.2 วางทอนำบนบานประตูตัวอยางบริเวณที่มีผิวเรียบ โดยใหศูนยกลางของทอนำอยูหางจากขอบ

บานประตตูวัอยางดานขางและดานปลายไมนอยกวา 260 มลิลเิมตร ยดึหนาแปลนของทอนำใหแนบ
กบัผวิบานประตตูวัอยาง

9.7.2.3 ใสตุมน้ำหนักลงในทอนำ โดยใหสวนปลายของตุมน้ำหนักอยูสูงจากผิวบานประตูตัวอยาง 120
มลิลเิมตร

9.7.2.4 ปลอยตมุน้ำหนกัอยางอสิระในทอนำใหตกลงมากระทบบานประตตูวัอยาง แลวตรวจพนิจิลกัษณะผวิ
และวดัความลกึของรอยบบุ

9.7.2.5 การทดสอบใหทำทัง้ 2 ดาน ดานละอยางนอย 5 ตำแหนง
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่4 การทดสอบความทนแรงกระแทก
(ขอ 9.7.1.1 ขอ 9.7.1.2 และขอ 9.7.2.1)

9.7.3 การรายงานผล
รายงานลกัษณะผวิ และความลกึของรอยบบุทกุตำแหนง

9.8 การตดิกาวระหวางแผนไมกบัโครงบานประตู
9.8.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดับานประตตูวัอยางเปนชิน้ทดสอบกวาง 100 มลิลเิมตร ยาว 200 มลิลเิมตร จำนวน 6 ชิน้ โดยใหมี
กรอบหรอืไมเสรมิ 3 ชิน้ ซึง่ตดัตรงบานประตอูยางนอย 1 มมุ และเปนไส 3 ชิน้

9.8.2 วธิทีดสอบ
9.8.2.1 ประเภทใชภายใน

แชชิน้ทดสอบในน้ำทีอ่ณุหภมู ิ(67 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 3 ชัว่โมง โดยใหชิน้ทดสอบอยใูต
ระดบัน้ำ และใหน้ำเขาถงึชิน้ทดสอบไดสะดวกทกุดาน จากนัน้ทำชิน้ทดสอบใหเยน็ลงทนัทโีดยแชใน
น้ำเยน็ทีอ่ณุหภมูหิองเพือ่ใหชิน้ทดสอบมอีณุหภมูใิกลเคยีงกบัอณุหภมูหิอง แลวตรวจพนิจิทนัที
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9.8.2.2 ประเภทใชภายนอก
ตมชิ้นทดสอบในน้ำเดือด เปนเวลา 4 ชั่วโมง โดยใหชิ้นทดสอบอยูใตระดับน้ำและใหน้ำเขาถึง
ชิน้ทดสอบไดสะดวกทกุดาน แลวผึง่ใหแหงทีอ่ณุหภมู ิ(60 ± 3) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 20 ชัว่โมง
จากนั้นนำชิ้นทดสอบกลับไปตมในน้ำเดือดซ้ำเชนเดียวกับครั้งแรก เปนเวลา 4 ชั่วโมง (หรืออบ
ชิน้ทดสอบในหมอนึง่อดัทีม่คีวามดนั 0.2 นวิตนัตอตารางมลิลเิมตร เปนเวลา 12 ชัว่โมง) จากนัน้
ทำชิน้ทดสอบใหเยน็ลงทนัทโีดยแชในน้ำเยน็ทีอ่ณุหภมูหิองเพือ่ใหอณุหภมูใิกลเคยีงกบัอณุหภมูหิอง
แลวตรวจพนิจิทนัที

9.8.3 การรายงานผล
รายงานวาแผนไมกบัโครงบานประตแูยกออกจากกนัหรอืไม และสำหรบัประเภทใชภายนอกรายงานดวยวา
แผนไมกบัโครงบานประตหูลดุลอน โปงบนผวิหนา หรอืมรีอยแยกระหวางชัน้ไมบางหรอืไม

9.9 ปรมิาณฟอรมาลดไีฮด
9.9.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดับานประตตูวัอยางใหหางจากขอบบนและขอบลาง 500 มลิลเิมตร แลวนำไปตดัใหมขีนาด 100 ×
100 มลิลเิมตร จำนวน 12 ชิน้ จากแตละตำแหนงทีไ่มอยตูดิกนั นำมาบด แลวสมุตวัอยางใหไดมวล
500 กรมั

9.9.2 วธิทีดสอบ
ใหปฏบิตัติาม BS EN 120
หมายเหตุ วิธีทดสอบปริมาณฟอรมาลดีไฮด ใหใชวิธีอื่นที่เทียบเทาได โดยเกณฑกำหนด และวิธีทดสอบ

(รวมทัง้การเตรยีมชิน้ทดสอบ) ตองสอดคลองกนัดงัในภาคผนวก ข. ในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใช
วธิตีาม BS EN 120 เปนวธิตีดัสนิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ บานประตปูระเภท ชนดิ ชัน้คณุภาพ ขนาดเดยีวกนั มโีครงสรางเหมอืนกนั ทีท่ำหรอืสงมอบ
หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชเปนแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป ความไดฉากของขอบทัง้ 4 ดาน
การบดิตวั ระยะโกงและระยะหอ และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 6.1 ขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 และขอ 7. ตองไมเกนิเลข

จำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาบานประตรูนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป ความไดฉากของขอบทัง้ 4 ดาน
การบดิตวั ระยะโกงและระยะหอ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความแขง็ตงึดานขาง
ก.2.2.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1.2 แลว จำนวน 3 บาน เพือ่ทดสอบ

1 บาน และสำรองไวเพือ่การทดสอบซำ้อกี 2 บาน
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.5 จงึจะถอืวาบานประตรูนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด หากตวัอยาง

ไมเปนไปตามขอ 6.5 ใหทดสอบซ้ำกบัมมุทีเ่หลอือกี 2 มมุของตวัอยางบานเดยีวกนัหรอืทดสอบซ้ำ
กับตัวอยางที่สำรองไวอีก 2 บาน ผลการทดสอบซ้ำของตัวอยางบานเดียวกันหรือของตัวอยางที่
สำรองไวทัง้ 2 บาน ตองเปนไปตามขอ 6.5 จงึจะถอืวาบานประตรูนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ
บาน บาน

ไมเกิน 90 3 0
91 ถึง 500 13 1

501 ถึง 1 200 20 2
1 201 ถึง 10 000 32 3
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ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนแรงกระแทก
ก.2.3.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.2.2 แลว จำนวน 3 บาน เพือ่ทดสอบ

1 บาน และสำรองไวเพือ่การทดสอบซ้ำอกี 2 บาน
ก.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.6 จงึจะถอืวาบานประตรูนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด หากตวัอยาง

ไมเปนไปตามขอ 6.6 ใหทดสอบซ้ำกบัตวัอยางทีส่ำรองไวอกี 2 บาน ผลการทดสอบซ้ำของตวัอยาง
ทัง้ 2 บาน ตองเปนไปตามขอ 6.6 จงึจะถอืวาบานประตรูนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบวัสดุและการทำ การติดกาวระหวางแผนไมกับโครง
บานประต ูและปรมิาณฟอรมาลดไีฮด

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.3.2 แลว รายการละ 1 บาน
ก.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. ขอ 6.7 และขอ 6.8 จงึจะถอืวาบานประตรูนุนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางบานประตตูองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทกุขอ จงึจะถอืวา
บานประตรูนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.
ปรมิาณฟอรมาลดไีฮด

(ขอ 9.9)

ข.1 ขอแนะนำเกณฑกำหนดและวธิทีดสอบปรมิาณฟอรมาลดไีฮดโดยวธิใีดวธิหีนึง่ตามตารางวธิทีดสอบเทยีบเทา
ดงันี้

หมายเหตุ E0  E1  หมายถงึ  ปรมิาณการปลอยสารฟอรมาลดไีฮด

เกณฑกําหนด วิธีทดสอบ
ไมเกิน 8 mg/100 g วิธี Perforator ตาม BS EN 120
ไมเกิน 0.5 mg/1 E0 วิธี Desiccator ตาม JIS A 5908
มากกวา 0.5 mg/1 ถึง 1.5 mg/1 E1


