
 

 
ไมยางพาราแปรรูปที่ผานการอาบนํ้ายาและอบแหง ยังมีขอจํากัดที่ไมยางพารา

เปนไมหนาแคบและสั้น ทําใหไมสามารถใชในงานที่ตองการแผนไมหนากวางได จึง
จําเปนตองนําไมไปผลิตตอเปนไมยางพาราอัดประสาน เพ่ือใหไดไมแผนตามขนาดที่
ตองการ  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

เริ่มตนจากการนําไมยางพาราแปรรูปมาตัดทอนความยาวลงใหเหลือประมาณ 25-36 ซ.ม. เพ่ือลดการโคงหรือบิดงอ 
ทําการไสเปดหนาดวยเครื่องไส (กบ) ใหไดความหนาตามตองการ ตามดวยการไสดานขางใหไดความกวางที่ตองการ 
จากน้ันทําการคัดแยกเกรด และคัดสีของไม  

หลังจากน้ันนําไป “ตอเสน” โดยใชเทคนิคการเช่ือมตอประสานไม ซึ่งมีทั้งวิธีการตอแบบโชวบา (Butt joint) 
และการตอแบบโชวฟน (Finger joint) ซึ่งแบบโชวฟนจะทําการกัดเซาะรองโดยใชเคร่ืองตัดที่ติดใบมีดกัดรอง (Finger 
Joint Cutter) บนหัวไมที่ตองการตอทั้ง 2 ดาน และใชกาวเช่ือมประสานไมเขาดวยกัน ตอกันไปเรื่อยๆ จนไดเปนเสนยาว
ตามตองการ เมื่อเสร็จแลวนําไปไสพรอมกันทั้ง 4 หนาดวยเครื่องไสสี่หนาเพ่ือใหไดไมที่มีผิวเรียบและไดฉากเสมอกันตลอด
ทั้งเสน และทําการตอประกบ-อัดประสาน โดยใชเครื่องอัด จากน้ันทากาวและควบคุมแรงอัดโดยเครื่องจักรเพ่ือใหไมที่ได
แนบสนิทกันโดยไมมีชองวางและไดระนาบ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
เมื่อกาวแข็งตัวดีพอ ขัดไมดวยกระดาษทรายโดยใชเครื่องขัด เพ่ือใหไดแผนไมที่มีพ้ืนผิวและความหนาตามมาตรฐาน

จากน้ันนําไปตัดขนาด เก็บตําหนิ และตกแตงรายละเอียดกอนนําไปบรรจุหีบหอเพ่ือรอสงลูกคาตอไป    
 
 

ไมอัดประสาน (Laminated wood panels) 

กระบวนการผลิต 

การตอแบบโชวบา [1] 
 

ไมที่เซาะรองแบบโชวฟน  
(Finger Joint) รอการตอเปนเสน [2] 

เครื่องตีฟน (Finger Joint Cutter)  
เพลาต้ัง [2] 
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