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มาตรฐานสินคา้เกษตร 

การปฏิบติัทีดี่สาํหรบัการผลิตยางแผ่นรมควนั 

1. ขอบข่าย 

มาตรฐานสินค้าเกษตรน้ี ครอบคลุมข้อกาํหนดการปฏิบัติที่ดีสาํหรับการผลิตยางแผ่นรมควัน ตั้งแต่  

ขั้นตอนการรับวัตถุดิบเข้าสู่กระบวนการผลิตยางแผ่นรมควันจนถึงการขนส่งเพ่ือจาํหน่าย เพ่ือให้ได้ยาง

แผ่นรมควันที่มีคุณภาพ โดยคาํนึงถงึสขุภาพและสวัสดิภาพของผู้ปฏบิัติงาน รวมทั้งสิ่งแวดล้อม 

2. นยิาม 

ความหมายของคาํที่ใช้ในมาตรฐานสนิค้าเกษตรน้ี มีดังต่อไปน้ี 

2.1 การผลิตยางแผ่นรมควัน (ribbed smoked sheet manufacture) หมายถงึ การนาํนํา้ยางสด หรือยางแผ่นดิบ 

มาผ่านกระบวนการผลิตเป็นยางแผ่นรมควัน และ/หรือนาํยางแผ่นรมควันมาผลิตเป็นยางแผ่นรมควันอดัก้อน 

และ/หรือยางแผ่นรมควันอดัแท่ง 

2.2 นํา้ยางสด (field or fresh latex) หมายถึง นํา้ยางธรรมชาติที่ได้จากต้นยางพารา (Hevea brasilliensis)        

มีลักษณะเป็นของเหลว สขีาวหรือสคีรีม อนุภาคยางมีรูปร่างกลมหรือรูปผลแพร์ ขนาด 0.05-5 ไมครอน 

แขวนลอย (colloid) อยู่ในตัวกลางที่เป็นนํา้   นํา้ยางมีความหนาแน่น 0.975-0.980 กรัมต่อมิลลิลิตร 

ความเป็นกรด-เบส 6.5-7.0  

2.3 ยางแผ่นดิบ (unsmoked sheet) หมายถงึ ยางแผ่นที่ได้จากการนาํนํา้ยางสดมาทาํให้เกดิการจับเป็นก้อน 

(coagulation) โดยใช้กรด และรีดเป็นแผ่น แล้วนาํไปผึ่งให้แห้ง โดยไม่ผ่านการอบแห้งหรือรมควัน  

2.4 ยางแผ่นรมควัน (ribbed smoked sheet) หมายถงึ ยางแผ่นดิบที่ทาํให้แห้ง ด้วยการใช้ความร้อน และ

ควันจากการเผาไหม้ ที่มีการควบคุมอณุหภมิูในระดับที่เหมาะสม 

2.5 การคัดช้ันคุณภาพ (grading) หมายถึง การนํายางแผ่นรมควันมาจัดช้ันคุณภาพด้วยสายตา

(ภาคผนวก ก) ตามมาตรฐาน The Green Book (ภาคผนวก ข)  

2.6 ยางแผ่นรมควันอดัก้อน (ribbed smoked sheet bale) หมายถึง ยางแผ่นรมควันที่มีช้ันคุณภาพเดียวกนั    

ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 นาํมาอดัเป็นก้อนให้มีขนาดประมาณ  50 x 60 x 50 ลูกบาศกเ์ซนติเมตร (cm
3
) 

มีนํา้หนักเม่ือรวมแป้งบนก้อนยางแล้วเท่ากบั 111.11±0.5 กโิลกรัม (kg)  

(ร่าง) 
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2.7 ยางแผ่นรมควันอดัแท่ง (ribbed smoked sheet block)  หมายถึง ยางแผ่นรมควันที่มีช้ันคุณภาพ
เดียวกนันาํมาอดัเป็นแท่ง นํา้หนักตามความต้องการของลูกค้า เช่น 25, 30, 33.33 หรือ 35 kg 

2.8 คัตติง (cutting) หมายถงึ การตัดหรือเฉือนสิ่งสกปรก หรือรอยตาํหนิออกจากยางแผ่นรมควัน 

2.9 การตีตรา (marking) หมายถึง  การทาํเคร่ืองหมายด้วยรหัสโรงงาน หรือรหัสช้ันยาง หรือรหัสอื่น

บริเวณด้านข้างของก้อนยางตามข้อกาํหนดของคู่ค้า 

3 ขอ้กาํหนด  

ข้อกาํหนดของการปฏบิัติที่ดีสาํหรับการผลิตยางแผ่นรมควัน ให้เป็นไปตามตารางที่ 1 

ตารางที ่1 ขอ้กําหนด 

รายการ ขอ้กําหนด 

1. สถานประกอบการ 

 

 

1.1 สถานที่ตั้ง 
1.1.1 อยู่ในบริเวณที่นํ้าไม่ท่วมขัง สภาพพ้ืนที่ควรมีความคงตัว ไม่ทรุด  

ไม่แยกตัวหรือหดตัวที่จะทาํให้เกดิการแตกร้าวหรือทรดุตัวของอาคารได้ง่าย  

 1.1.2 มีระบบสาธารณปูโภคเพียงพอ และการคมนาคมสะดวก 

 1.1.3 อยู่ในบริเวณที่ไม่ทาํให้เกิดการปนเป้ือนต่อคุณภาพ และไม่ส่งผลกระทบ

ต่อสภาพแวดล้อม โดยมีมาตรการป้องกนั เช่น การบาํบัดนํา้เสยี 

 1.2 อาคารผลิต/ห้องรมควัน 

1.2.1  พ้ืนอาคารเป็นพ้ืนคอนกรีตที่เรียบ สะอาด และมีความแขง็แรงสามารถ

รองรับเคร่ืองจักรที่ใช้ในกระบวนการผลิต ไม่มีนํา้ขัง มีการสร้างช่องระบายนํา้ที่มี

ความลาดเอยีงเพียงพอ ไม่ให้เกิดการหมักหมมของเศษยางและเป็นที่สะสมของ

เช้ือจุลินทรีย์ 

 1.2.2 โครงสร้างภายในอาคาร มีความแขง็แรง และทนการกดักร่อนของสารเคมีที่ใช้

ในกระบวนการผลิต ทาํความสะอาดได้ง่าย สะดวกต่อการบํารุงรักษา สามารถ

ป้องกนัฝน ละอองนํา้ และฝุ่ นได้เป็นอย่างดี 
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รายการ ขอ้กําหนด 

 1.2.3 บริเวณผลิตมีพ้ืนที่เพียงพอ และจัดแบ่งพ้ืนที่เป็นสดัส่วน ได้แก่ พ้ืนที่รับ

นํ้ายาง พ้ืนที่ทาํยางแผ่นดิบ พ้ืนที่ตากยางแผ่น ห้องรมควันยางแผ่นดิบ พ้ืนที่

วางยางแผ่นรมควัน พ้ืนที่คัดช้ันยางและหีบห่อยาง พ้ืนที่จัดเกบ็ยางแผ่นรมควัน

พร้อมจาํหน่าย และพ้ืนที่จัดเกบ็อปุกรณแ์ละเคมีภัณฑ ์ 

 1.2.4 วางผังสายการปฏิบัติงานเพ่ือให้ปฏิบัติงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ  

มีสขุลักษณะที่ดีในการปฏบิัติงาน 

 1.2.5 จัดให้มีแสงสว่างและการระบายอากาศที่เหมาะสมเพียงพอสาํหรับการ

ปฏบิัติงานภายในอาคารผลิต  

 1.2.6 มีอปุกรณป้์องกนัอบุัติภัย เช่น อปุกรณด์ับเพลิง 

2. เคร่ืองจักร เคร่ืองมือ 

และอปุกรณท์ี่ใช้ในการผลิต 

 

2.1 จาํนวนเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอุปกรณ์มีเพียงพอต่อการปฏบิัติงาน และ

อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งานไม่ชาํรดุหรือแตกหัก 

 2.2 เคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอุปกรณ์ต้องวางอยู่ในตําแหน่งตามสายการ

ปฏบิัติงาน และง่ายต่อการบาํรงุรักษา 

 2.3 เคร่ืองช่ังต้องได้รับการตรวจสอบและรับรองจากสาํนักงานช่ังตวงวัดหรือ

หน่วยงานที่ได้รับการรับรอง และมีลูกตุ้มมาตรฐานในการสอบเทยีบ  

 2.4 มีการป้องกนัสิ่งปลอมปนในก้อนยาง จากเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอปุกรณ ์

3. การควบคุมกระบวน 

การผลิตยางแผ่นรมควัน 

 
3.1 วัตถุดิบ 
3.1.1 นํา้ยางสด 

3.1.1.1 นํา้ยางสดไม่จับตัวเป็นก้อน ไม่มีสารปลอมปนและสิ่งปนเป้ือน หากมีการใช้

สารรักษาสภาพให้ใช้ตามเกณฑท์ี่สถานประกอบการกาํหนด 

 3.1.1.2 ให้มีการหาปริมาณเน้ือยางแห้ง เพ่ือคาํนวณปริมาณนํา้ในการเจือจาง 

และปริมาณกรดที่ใช้ในการจับเป็นก้อน (ภาคผนวก ค) 

 3.1.1.3 บรรจุนํา้ยางสดในภาชนะที่สะอาด มีฝาปิด สามารถป้องกนัสิ่งปนเป้ือน

นํา้ยางสดได้ 

 3.1.1.4 กรองนํา้ยางสดก่อนทาํแผ่น โดยใช้ตะแกรงกรองเบอร์ 40 หรือเบอร์ 50 

หรือเบอร์ 60 เม่ือกรองเสรจ็ต้องรีบทาํความสะอาดตะแกรงทนัท ี
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รายการ ขอ้กําหนด 

 3.1.1.5 เจือจางนํ้ายางสดด้วยนํ้าสะอาด  เพ่ือให้มีปริมาณเน้ือยางแห้งที่

เหมาะสมในการจับตัว   

 3.1.1.6 ใช้กรดฟอร์มิก (formic acid) ในอตัราความเข้มข้นที่เหมาะสม เพ่ือทาํ

ให้นํา้ยางจับเป็นก้อน   

 3.1.1.7 ล้างแผ่นยางที่รีดแล้วด้วยนํ้าสะอาดที่มีการถ่ายเทตลอดการล้าง แล้วผึ่งให้ 

สะเดด็นํา้ 

 3.1.2 ยางแผ่นดบิ 
3.1.2.1 ตรวจรับและคัดแยกยางแผ่นดิบตามเกณฑท์ี่สถานประกอบการกาํหนด
ก่อนนําเข้ารมควัน และจัดเก็บยางแผ่นดิบบนวัสดุรองรับที่สะอาดและ  

ไม่ก่อให้เกดิการปนเป้ือน 

 3.1.2.2 ล้างยางแผ่นดิบให้สะอาด โดยลอกยางทลีะแผ่นลงในบ่อล้างยางแผ่นดิบ

ที่มีการถ่ายเทนํา้ตลอดเวลา  

 3.1.2.3 นาํยางแผ่นดิบที่ล้างแล้ววางพาดบนราวตาก เพ่ือให้สะเดด็นํา้ พร้อมเข้า

ห้องรมควัน 

 3.1.3 ยางแผ่นรมควัน 

ตรวจรับและคัดแยกยางแผ่นรมควันตามเกณฑท์ี่สถานประกอบการกาํหนด และ

จัดเกบ็ยางแผ่นรมควันบนวัสดุรองรับที่สะอาด เพ่ือไม่ให้เกดิการปนเป้ือน 

 3.2 การปฏบิัติงาน 

3.2.1 การรมควัน 

3.2.1.1 ควบคุมอุณหภูมิห้องรมควันที่อุณหภูมิ 40-60
º
C (องศาเซลเซียส) 

ประมาณ 3-7 วัน โดยคาํนึงถงึคุณภาพของเน้ือยาง และความช้ืน 

 3.2.1.2 ติดตั้งเคร่ืองวัดอณุหภมิูห้องรมทุกห้อง และมีการตรวจสอบ 

 3.2.1.3 บันทกึการรมควันประจาํห้อง โดยบันทกึวันที่เข้ารมและอณุหภมิูทุกวัน 

 3.2.2  การคัดช้ันคุณภาพ (ภาคผนวก ก) 

3.2.2.1 ยางแผ่นรมควันที่จะนาํมาคัดเพ่ือจัดช้ันคุณภาพต้องวางบนวัสดุรองรับที่ไม่มี  

สิ่งปนเป้ือนที่อาจติดไปกบัแผ่นยาง  

 3.2.2.2 ยางแผ่นรมควันที่จัดช้ันคุณภาพแล้ว จะต้องนาํมาวางบนโตะ๊ที่มีผวิเรียบ 

ให้ตรงกบัเคร่ืองหมายกาํกบัช้ันยาง 
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รายการ ขอ้กําหนด 

 3.2.2.3 หากมีสิ่งปนเป้ือนต้องมีการคัตติงโดยใช้กรรไกร และเศษยางต้องไม่ปะปน

กบัยางที่คัดช้ันแล้ว  

 3.2.2.4 กรรไกรที่ใช้ในการคัดช้ันคุณภาพทุกเล่ม ต้องมีหมายเลขและรหัสกาํกบั 

และมีตาํแหน่งระบุไว้ภายในตู้จัดเกบ็ 

 3.2.3 การอดัก้อนและการอดัแท่ง 
3.2.3.1 การอดัก้อน 
(1) ยางแผ่นรมควันที่นําออกจากห้องรมควันต้องรีบนําไปอัดก้อนโดยเร็ว  

เพ่ือไม่ให้ดูดซับความช้ืนจากภายนอกเข้าไปในแผ่นยางได้ 

 (2) ยางแผ่นรมควันที่จะนํามาอัดก้อนต้องเป็นไปตามภาคผนวก ก.9 โดยนํ้าหนัก  

ยางแผ่นและแผ่นยางที่ใช้หุ้มมีนํา้หนักรวม 110.5±0.1 kg  

 (3) แผ่นหุ้มจะต้องเป็นยางที่มีคุณภาพเดียวกนัหรือสงูกว่ายางแผ่นรมควันอดัก้อน

น้ันๆ และไม่ควรมีรอยตัด หรือหากมีรอยตัดต้องใช้แผ่นยางหุ้มทบั 

 (4) บริเวณพ้ืนที่อัดก้อนยาง ต้องมีป้ายหรือเคร่ืองหมายกาํกับช้ันคุณภาพยางที่

กาํลังดาํเนินการอดัก้อน  

 (5) ยางแผ่นรมควันอดัก้อนที่ทาแป้งกาวยางเรียบร้อยแล้ว (ภาคผนวก ง)  ต้องมี

นํา้หนักรวม 111.11±0.5 กโิลกรัมต่อก้อน  

 (5) ยางแผ่นรมควันอดัก้อน ต้องมีการตีตราก่อนส่งมอบ 

 3.2.3.2 การอดัแท่ง  
(1) ยางแผ่นรมควันที่นํามาอัดแท่งต้องเป็นยางแผ่นรมควันช้ันคุณภาพเดียวกัน 

โดยมีนํา้หนักตามความต้องการของคู่ค้า   

 (2) บริเวณพ้ืนที่อัดแท่งยาง ต้องมีป้ายหรือเคร่ืองหมายกาํกับช้ันคุณภาพยางที่

กาํลังดาํเนินการอัดแท่ง และเม่ืออัดแล้วจะต้องได้ขนาดแท่งยางตามข้อกาํหนด

ของคู่ค้า 

 (3) ยางแผ่นรมควันอดัแท่ง ต้องมีการตีตราก่อนส่งมอบ 

 (4) พลาสติกที่ใช้ในการห่อยางแผ่นรมควันอดัแท่ง ต้องเป็นไปตามภาคผนวก จ 
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รายการ ขอ้กําหนด 

 3.3 การจัดการหลังการอดัก้อนและการอดัแท่ง 

3.3.1 การเกบ็รักษา (ภาคผนวก ฉ) 
3.3.1.1 วางยางแผ่นรมควันที่อดัก้อนและอดัแท่งแล้ว ไม่ให้สมัผสักบัพ้ืนโดยตรง 

โดยใช้วัสดุรองพ้ืน เช่น แผงเหลก็หรือแผงไม้หรือแผงพลาสติก 

 3.3.1.2 กรณีเป็นยางแผ่นรมควันอัดก้อน วางก้อนยางสับหว่างซ้อนกันไม่เกิน  

5 ช้ัน เพ่ือป้องกนัการเสยีรปูทรง (ภาพที่ ฉ.1) 

 3.3.2 การขนส่ง 

 
3.3.2.1 ยานพาหนะและตู้ขนส่ง  ต้องอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน สามารถขนส่งยาง

ได้โดยไม่เกดิความเสยีหาย และบริเวณบรรทุกต้องสะอาด  

 3.3.2.2 บริเวณขนถ่ายยางจะต้องมีหลังคาที่สามารถป้องกนัฝนได้ และขณะขนส่ง

ต้องป้องกนัไม่ให้ยางเปียกนํา้ 

4. การบาํรงุรักษาและ   

การสขุาภิบาล 
 

 

4.1 การทาํความสะอาดและการบาํรงุรักษา 
4.1.1 มีแผนการปฏบิัติงาน เกี่ยวกบัการใช้งาน การตรวจเชค็ และการซ่อมบาํรุง

เคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอปุกรณก์ารผลิต 

 4.1.2 ดูแลรักษาเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอปุกรณก์ารผลิต ให้อยู่ในสภาพพร้อม

ใช้งานได้อย่างมีประสทิธภิาพ 

 4.1.3 ทาํความสะอาดสถานประกอบการ รวมถึงเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และ

อปุกรณก์ารผลิต โดยทาํความสะอาดก่อนและหลังการปฏบิัติงาน 

 4.2 การสขุาภิบาล 

4.2.1 ควบคุมสตัว์เล้ียงและสตัว์อื่นไม่ให้เข้ามาในบริเวณผลิต 

4.2.1.1 มีวิธกีารป้องกนัและกาํจัดสตัว์ในบริเวณผลิตและจัดเกบ็ 

 4.2.1.2 เฝ้าระวัง ตรวจหาร่องรอยการปนเป้ือนจากสตัว์อย่างสมํ่าเสมอ 

 4.2.2 การจัดการเศษยางและขยะ 

 4.2.2.1 เศษยางที่เหลือจากการคัดช้ันคุณภาพยางต้องจัดเกบ็ในบริเวณที่กาํหนด  

 4.2.2.2 จัดให้มีภาชนะรองรับขยะที่มีฝาปิดในจาํนวนที่เพียงพอ และมีวิธีการ

กาํจัดขยะที่เหมาะสม 
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รายการ ขอ้กําหนด 

5. บุคลากร  
5.1 ขณะปฏิบัติงานพนักงานที่อยู่ในสายการผลิต ต้องสวมเสื้อผ้าที่ไม่มีกระเป๋า 

ไม่สวมนาฬิกา เคร่ืองประดับ และไม่มีอปุกรณท์ี่ไม่เกี่ยวข้องกบัการปฏบิัติงาน  

 5.2 พนักงานไม่ควรเข้าไปปฏิบัติงานในบ่อล้างยางแผ่นดิบเพราะอาจเป็น

อนัตรายต่อสขุภาพ 

 5.3 ขณะปฏิบัติงาน ห้ามพนักงานที่อยู่ในสายการผลิต ดื่มสุราหรือของมึนเมา 

สบูบุหร่ี และรับประทานอาหาร  

 5.4 พนักงานที่อยู่ในสายการผลิตจะต้องได้รับการฝึกอบรมและเพ่ิมพูนความรู้  

เพ่ือให้ปฏบิัติงานได้อย่างถูกต้องตามลาํดับขั้นตอน รวมถึงเร่ืองสขุลักษณะทั่วไป

ตามความเหมาะสม พร้อมทั้งมีการทบทวนให้เกิดความชาํนาญ อย่างน้อยปีละ  

1 คร้ัง 

 5.5 ห้ามรับประทานอาหารในบริเวณปฏบิัติงาน 

6. การบันทกึข้อมูล  

 
6.1 เอกสารและบันทกึข้อมูล ต้องมีรายการ ดังน้ี

6.1.1 การรับและการจัดเกบ็วัตถุดิบที่สถานประกอบการกาํหนด 

 6.1.2  การผลิตยางแผ่นดิบ การรมควัน การคัดช้ันคุณภาพยาง การหีบห่อ และ

การจัดการหลังการหีบห่อ  

 6.1.3 การปฏิบัติตามแผนการปฏิบัติงาน ทําความสะอาด การใช้งาน การ

ตรวจเชค็และการซ่อมบาํรงุ เคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอปุกรณก์ารผลิต 

 6.1.4 ประวัติการฝึกอบรมบุคลากร 

 6.1.5 การเฝ้าระวัง และการตรวจหาร่องรอยการปนเป้ือนจากสตัว์ รวมทั้งการ

ป้องกนัและกาํจัด 

 6.1.6 ผลการตรวจสอบเคร่ืองช่ัง 

 6.1.7 ผลการตรวจสอบคุณภาพสิ่งปลอมปนหรือสิ่งปนเป้ือน 

 6.1.8 อณุหภมิูห้องรมควัน 

 6.2 การตามสอบ 

 เกบ็รักษาข้อมูลไว้อย่างน้อย 3 ปี  
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ภาคผนวก ก 

การคดัชั้นคุณภาพ 

(นิยามข้อ 2.5, ข้อ 3.2.2 และ (2) ของข้อ 3.2.3.1) 

การตรวจคุณภาพยางแผ่นรมควนั ปฏิบติัดงันี้  

ก.1 วางยางแผ่นรมควันที่จะนาํมาคัดช้ันคุณภาพบนวัสดุรองรับที่ไม่มีสิ่งปนเป้ือน และอยู่ในบริเวณ       

ที่สะอาด มีแสงสว่างพอเพียง ที่จะมองเหน็แผ่นยางได้ชัดเจน      

ก.2 ประเมินภาพรวมของยางแผ่นรมควันว่าเป็นช้ันคุณภาพอะไร เกดิตาํหนิมากน้อยเพียงใด และตาํหนิ  

ที่เกดิขึ้นเป็นตาํหนิที่ยอมรับได้หรือไม่ได้ มีความรนุแรงมากน้อยเพียงใด    

ก.3 คัดแยกยางที่มีตาํหนิชนิดรุนแรงและเห็นชัดเจน เช่น ยางพอง ยางไหม้ ยางดิบ ออกจากยางที่มี

คุณภาพดีทนัท ี       

ก.4 ในช่วงฤดูฝนไม่ควรนาํยางออกจากห้องรมควันนานเกนิ 4 ช่ัวโมง เพราะยางจะดูดซับความช้ืนจาก

ภายนอกเข้าไปในแผ่นยางได้    

ก.5 ยางแผ่นรมควันที่มีขั้นตอนการผลิตตั้งแต่รับนํา้ยางสด การหาสาเหตุการเกดิตาํหนิทาํได้ง่าย และ

จะต้องแนะนาํให้ฝ่ายผลิตแก้ไขทนัท ีเช่น การตรวจพบสิ่งปนเป้ือนในแผ่นยาง ผู้ตรวจจะต้องควบคุมการ

กรองนํา้ยาง ตัวกรอง นํา้ที่ใช้ หรือการป้องกันสิ่งปลอมปนต่างๆ ในขณะที่ทาํให้ยางจับตัว เพ่ือหาสาเหตุ

ให้ได้และต้องแก้ไขไม่ให้เกดิขึ้นในชุดต่อๆ ไป        

ก.6 การป้องกันสิ่งปลอมปนในก้อนยางเป็นสิ่งสาํคัญที่สุดอย่างหน่ึง แม้แต่เศษยางจะต้องจัดการไม่ให้

ปลอมปนในยางที่จะทาํการอัดก้อน การควบคุมเคร่ืองจักร เคร่ืองมือ และอุปกรณ์จะต้องเป็นไปอย่าง

เข้มงวด เพราะเจ้าหน้าที่ปฎิบัติการควบคุมคุณภาพและเจ้าหน้าที่ประเมินคุณภาพยางจะเป็นผู้รับรอง

คุณภาพยางแผ่นรมควันอัดก้อนชุดน้ันๆ และเจ้าหน้าที่ต้องควบคุมการทาํเคร่ืองหมายกาํกับช้ันยาง     

ก่อนอัดก้อนและหลังอัดก้อนให้ถูกต้องและเม่ืออัดก้อนแล้วจะต้องตรวจสอบการจัดกองเพ่ือแบ่งช้ันยาง

อย่างรัดกุม  

ก.7 ปริมาณของแป้งเม่ือแห้งแล้วจะมีบทบาทสาํคัญตามมาตรฐานแป้งกาวยาง เจ้าหน้าที่จะต้องทาํความ

เข้าใจวิธีการและอัตราส่วนผสมของแป้งกาวยางให้ถูกต้อง เพ่ือแนะนาํและควบคุมการใช้ให้เป็นไปตาม

ข้อบังคับ 
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ก.8 การเกิดเช้ือรา ในกรณีที่ยางแผ่นรมควันแห้งไม่สนิท ยางที่มีความช้ืนกท็าํให้เกิดเช้ือราได้เช่นกัน 

ดังน้ันยางที่มีรอยป้ืนขาว (vergin rubber) และจุดขาว (white spot) จะต้องตัดออกหรือคัดออกให้หมด 

ก.9 ยางแผ่นรมควันอดัก้อน 1 ก้อน จะต้องมียางแผ่นรมควันที่มีคุณภาพช้ันเดียวกนัไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 

เป็นยางแผ่นรมควันที่มีคุณภาพตํ่ากว่าได้ไม่เกนิร้อยละ 5 และสามารถเป็นยางแผ่นรมควันที่มีคุณภาพสงู

กว่าได้ไม่เกนิร้อยละ 20   

ก.10 แผ่นห่อจะต้องเป็นยางที่มีคุณภาพเดียวกนัหรือสงูกว่ายางแผ่นรมควันอดัก้อนน้ันๆ 
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ภาคผนวก ข 

มาตรฐาน The Green Book    

(นิยามข้อ 2.5 )     

การกําหนดชั้นคุณภาพและลกัษณะทางกายภาพ ของยางแผ่นรมควนัตามมาตรฐาน The Green Book  

ตารางที่ ข.1 ช้ันคุณภาพและลักษณะทางกายภาพของยางแผ่นรมควัน 

 

ช้ัน  1X ช้ัน 1 ช้ัน 2 ช้ัน 3 ช้ัน 4 ช้ัน 5 

ยางแผ่นแห้ง ยางแผ่นแห้ง ยางแผ่นแห้ง ยางแผ่นแห้ง ยางแผ่นแห้ง ยางแผ่นแห้ง 
เน้ือแขง็ เน้ือแขง็ เน้ือแขง็ เน้ือแขง็ เน้ือแน่น เน้ือแน่น 

ไม่มีจุดพอง ไม่มีจุดพอง ไม่มีจุดพอง ไม่มีจุดพอง ไม่มีจุดพอง ไม่มีจุดพอง 
ไม่มีกรวดทราย ไม่มีกรวดทราย ไม่มีกรวดทราย ไม่มีกรวดทราย ไม่มีกรวดทราย ไม่มีกรวดทราย 

ไม่มีสิ่งปนเป้ือน
อื่น ๆ      

ไม่มีสิ่งปนเป้ือน
อื่นๆ 

ไม่มีสิ่งปนเป้ือน
อื่นๆ 

ไม่มีสิ่งปนเป้ือน
อื่นๆ 

ไ ม่ มี สิ่ ง ปน เ ป้ื อน
อื่นๆ 

ไม่มีสิ่งปนเป้ือน
อื่นๆ 

ไม่มีรอยจุดด่าง ไม่มีรอยจุดด่าง ไม่มีรอยจุดด่าง ไม่มีรอยจุดด่าง ไม่มีรอยจุดด่าง  

ไม่มีตาํหนิ ไม่มีตาํหนิ ไม่มีตาํหนิ    

สะอาด สะอาด สะอาด    

ไม่มีราสนิม ไม่มีราสนิม     

รมควันสมํ่าเสมอ      

ไ ม่ มี จุ ดดํ า ของ
เปลือกไม้ 

     

 

ที่มา : International Rubber Quality and Packing Conferences (IRQPC). 1979.  
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ตารางที่ ข.2 ตาํหนิที่ยอมรับได้ในยางแผ่นรมควัน 

 

ช้ัน  1X ช้ัน 1 ช้ัน 2 ช้ัน 3 ช้ัน 4 ช้ัน 5 

มีฟองอากาศ
ขนาดหัวเขม็หมุด

กระจายอยู่ทั่วแผ่น 

มีฟองอากาศ
ขนาดหัวเขม็หมุด

กระจายอยู่ทั่วแผ่น 

มีฟองอากาศ
ขนาดเลก็ 

มีฟองอากาศ
ขนาดเลก็ 

มีฟองอากาศขนาด
ปานกลาง 

มีฟองอากาศ
ขนาดใหญ่ 

 มีจุดดาํๆ ของ 

เปลือกไม้เลก็น้อย 

มี จุ ดดํ าๆ  ขอ ง

เปลือกไม้เลก็น้อย 

มีสด่ีางเลก็น้อย มีรอยเป้ือนสจีาง
ขนาดปานกลาง 

มีสคีลํา้และรอย
ด่างเพ่ิมขึ้น 

   ยางแก่รมควัน
เลก็น้อย 

ยางแก่รมควัน
เลก็น้อย    

    ยางเหนียวเลก็น้อย ยางเหนียว
เลก็น้อย     

     ยางอ่อนรมควัน 

     เลก็น้อย 

ตารางที่ ข.3 ตาํหนิที่ยอมรับไม่ได้ในยางแผ่นรมควัน 

 

ช้ัน  1X  ช้ัน 1 ช้ัน 2 ช้ัน 3 ช้ัน 4 ช้ัน 5 

ยางเหนียวเย้ิม ยางเหนียวเย้ิม ยางเหนียวเย้ิม ยางเหนียวเย้ิม ยางเหนียวเย้ิม ยางเหนียวเย้ิม 

ยางเป่ือยยุ่ย ยางเป่ือยยุ่ย ยางเป่ือยยุ่ย ยางเป่ือยยุ่ย ยางเป่ือยยุ่ย ยางเป่ือยยุ่ย 

ยางแก่ไฟ ยางแก่ไฟ ยางแก่ไฟ ยางแก่ไฟ ยางแก่ไฟ ยางแก่ไฟ 

ยางไหม้ ยางไหม้ ยางไหม้ ยางไหม้ ยางไหม้ ยางไหม้ 

ยางอ่อนรมควัน ยางอ่อนรมควัน ยางอ่อนรมควัน ยางอ่อนรมควัน ยางอ่อนรมควัน  

ยางแก่รมควัน ยางแก่รมควัน ยางแก่รมควัน ยางแก่รมควัน ยางแก่รมควัน  

ยางทบึ ยางทบึ ยางทบึ ยางทบึ   

ตารางที่ ข.4 การตรวจเช้ือราในยางแผ่นรมควันอดัก้อน 

 

ช้ัน  1X ช้ัน 1 ช้ัน 2 ช้ัน 3 ช้ัน 4 ช้ัน 5 

ภายในก้อนยาง
จะต้องไม่มีราแต่

บนแผ่นห่อมีราได้

เลก็น้อย 

ภายในก้อนยาง
จะต้องไม่ มีราแต่

บนแผ่นห่อมีราได้

เลก็น้อย 

แผ่นยางในก้อนมี
ร า ไ ด้ บ้ า ง แ ต่ บน

แ ผ่ น ห่ อ มี ร า ไ ด้  

ไม่เกนิ 5% 

แผ่นยางในก้อนมี
ร า ไ ด้ บ้ า ง แ ต่ บน

แ ผ่ น ห่ อ มี ร า ไ ด้  

ไม่เกนิ 10% 

แผ่นยางในก้อนมี
ร า ไ ด้ บ้ า ง แ ต่ บน

แ ผ่ น ห่ อ มี ร า ไ ด้  

ไม่เกนิ 20% 

แผ่นยางในก้อนมี
ร า ไ ด้ บ้ า ง แ ต่ บน

แ ผ่ น ห่ อ มี ร า ไ ด้  

ไม่เกนิ 30% 

ยอมรับการเกิด
ร า ไ ด้ ใ น ขณะ ส่ ง

มอบเท่าน้ัน 

ยอมรับการเกดิรา
ได้ในขณะส่งมอบ

เท่าน้ัน 

ยอมรับการเกดิรา
ได้ในขณะส่งมอบ

เท่าน้ัน 

ยอมรับการเกดิรา
ได้ในขณะส่งมอบ

เท่าน้ัน 

ยอมรับการเกดิรา
ได้ในขณะส่งมอบ

เท่าน้ัน 

ยอมรับการเกดิรา
ได้ในขณะส่งมอบ

เท่าน้ัน 
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ภาคผนวก ค 

การหาปริมาณเนื้ อยางแหง้ (Dry Rubber Content: DRC) 

(ข้อ 3.1.1.2) 

ค.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ ์ 

- ตู้อบตัวอย่าง 

- เคร่ืองช่ังละเอยีด ทศนิยมอย่างน้อย 2 ตาํแหน่ง  
- จักรรีดยางขนาดเลก็ 

- ถ้วยสแตนเลส หรือถ้วยอะลูมิเนียมสาํหรับใส่ตัวอย่างเข้าตู้อบ 
- กรดแอซิติก (acetic acid) 
- นํา้กล่ันหรือนํา้สะอาด 

ค.2 วิธกีาร 

ค.2.1 เกบ็ตัวอย่างนํา้ยางสด 50 g จากถงัเกบ็นํา้ยางที่กวนให้เข้ากนั 

ค.2.2 ช่ังนํา้ยางสด 10 g ด้วยเคร่ืองช่ังละเอยีด ใส่ถ้วยสแตนเลสหรืออะลูมิเนียม หยดกรดแอซิติกความ

เข้มข้น 2% โดยปริมาตร 15-20 cm
3
 คนให้เข้ากนัวางไว้ให้นํา้ยางจับเป็นก้อน เม่ือนํา้ยางจับเป็นก้อนดีแล้ว 

ทาํการรีดให้เป็นแผ่นบาง โดยมีความหนาไม่เกนิ 2 มิลลิเมตร (mm) ล้างแผ่นยางด้วยนํา้กล่ันหรือนํา้สะอาดให้

สะอาด 2-3 คร้ัง 

ค.2.3 นาํแผ่นยางอบให้แห้งในตู้อบอุณหภูมิประมาณ 70
º
C เวลา 16-20 ช่ัวโมง จนแผ่นยางแห้งเป็น

แผ่นใส ไม่มีจุดขาว นาํแผ่นยางใส่ในโหลดูดความช้ืนหรือตั้งทิ้ งไว้ให้เยน็แล้วช่ังนํา้หนักแผ่นยางแห้งด้วย

เคร่ืองช่ังละเอยีด 

ค.2.4 คาํนวณหาเปอร์เซน็ต์เน้ือยางแห้ง ดังน้ี 

 ปริมาณเน้ือยางแห้ง (%)     =   นํา้หนักยางแห้ง (กรัม) × 100 

         นํา้หนักนํา้ยางสด (กรัม) 
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 ภาคผนวก ง 

คําแนะนาํในการเตรียมแป้งกาวยาง    

(ข้อ 3.2.3.1(5))     

การเตรียมแป้งกาวยาง
1/  

ง.1 ช่ังเศษยางที่สะอาดนํา้หนักประมาณ  8-10 kg  

ง.2 นาํเศษยางมาตัดเป็นช้ินเลก็ๆ แช่ในตัวทาํละลาย เช่น นํา้มันดีเซล นํา้มันสน 100 kg นานอย่างน้อย 

48 ช่ัวโมง ระหว่างการแช่เศษยางให้คนตัวทาํละลายเป็นระยะๆ เพ่ือให้ยางละลายเป็นเน้ือเดียวกนัได้เรว็ขึ้น  

ง.3 แบ่งสารละลายกาวยาง ง.2 มา 8-10 kg เติมตัวทาํละลาย 35 kg และแป้ง เช่น แคลเซียมคาร์บอเนต 

แมกนีเซียมซีลิเกต อะลูมิเนียมซีลิเกต 50 kg ในเคร่ืองกวนแป้ง เปิดเคร่ืองกวน 1 ช่ัวโมง 

                                                  
1/

 ดัดแปลงจากมาตรฐาน The Green Book 
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ภาคผนวก จ 

พลาสติกที่ใชใ้นการห่อยางแผ่นรมควนัอดัแท่ง    

(ข้อ 3.2.3.2(4))     

การใชพ้ลาสติกห่อและพนัยางแผ่นรมควนัอดัแท่ง ควรมีลกัษณะดงันี้  

จ.1 พลาสติกที่ใช้ในการห่อและพันยางแผ่นรมควันอดัแท่ง เป็นพลาสติกพอลิเอทธิลีน (polyethylene) 

หรือพอลิธนี (polythene) ชนิดความหนาแน่นตํ่า (low density) พลาสติกที่ใช้ในการห่อแท่งยางเป็นชนิดใส 

ส่วนพลาสติกที่ใช้พันแท่งยางเป็นชนิดสขีาวทบึแสงกว้าง 5 cm  

จ.2 คุณสมบัติของพลาสติก 

อณุหภมิูจุดหลอมตัว (ไม่เกนิ)      109
º
C 

สามารถผสมเข้ากบัยางได้ที่อณุหภมิู (ไม่เกนิ)    110º
C 

ความหนา        0.03-0.04 mm 
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ภาคผนวก ฉ 

การเก็บรกัษายางแผ่นรมควนัอดักอ้น    

(ข้อ 3.3.1)     
ฉ.1 การกองก้อนยาง 

ฉ.1.1 มีป้ายกาํกบักองยางและระบุข้อมูล เช่น ช้ันยาง จาํนวน วันที่จัดเกบ็ และที่มาของยางแผ่นรมควัน 

เป็นต้น 

ฉ.1.2 การวางก้อนยางจะต้องวางห่างจากฝาผนังเป็นระยะไม่น้อยกว่า 1 เมตร (m) 

ฉ.1.3 ลักษณะการวางก้อนยางจะต้องมีแผงเหลก็ หรือแผงไม้ หรือแผ่นไม้ หรือแผงพลาสติก เพ่ือป้องกนั

ไม่ให้ยางสัมผัสกับพ้ืนโดยตรง วัสดุเหล่าน้ีจะต้องอยู่ในสภาพไม่ชาํรุด ไม่แตกหักและไม่ทาํให้เกิดความ

เสยีหายกบัยาง 

ฉ.1.4 การซ้อนก้อนยาง ลักษณะการซ้อนก้อนยางที่ดีให้วางก้อนยางโดยใช้ด้านล่างเป็นฐานให้แต่ละก้อน

ชิดกนัให้มากที่สดุ เม่ือฐานเตม็แล้วจึงจัดวางช้ันต่อๆ ไปตามลาํดับจะต้องมีเง่ือนไข ดังน้ี 

ฉ.1.4.1 กรณีเกบ็ยางในโกดังไม่เกนิ 3 เดือน สามารถซ้อนยางได้ 5 ช้ัน แบบสบัหว่าง โดยแต่ละช้ันอาจ

ไม่ต้องใช้วัสดุรอง แต่ต้องวางก้อนยางในรปูทรงพีระมิด เพ่ือป้องกนัก้อนยางล้ม  

 

ภาพที่ ฉ.1 ตวัอย่างการวางซ้อนยาง 5 ช้ัน แบบสบัหว่าง 
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ฉ.1.4.2 กรณเีกบ็ยางในโกดังนานกว่า 3 เดือน จะต้องวางยางไม่เกนิ 4 ช้ัน โดยที่ระหว่างช้ันของแต่ละช้ัน

ต้องมีวัสดุที่เรียบป้องกันยางเสียรูป เช่น แผ่นไม้ สังกะสีแผ่นเรียบ หรือแผ่นเหลก็ ช้ันล่างสุดจะต้องใช้

แผงพ้ืนเรียบรองรับก้อนยางไม่ให้สมัผสักบัพ้ืนอาคารโดยตรง 

 

ภาพที่ ฉ.2 ตวัอย่างการวางซ้อนยาง 4 ช้ัน 

 

 


