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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ทอยางไฮดรอลิกเสรมิสิ่งทอ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะทอยางไฮดรอลกิเสรมิสิง่ทอ มขีนาดระบตุัง้แต  5 ถงึ 100
ใชสงของไหลไฮดรอลิกท่ีมนี้ําเปนองคประกอบ (water-based hydraulic fluids) ไดแก HFC, HFAE, HFAS
และ HFB ตามที่ ระบุใน ISO 6743-4 ที่ อุณหภูมิ -40 องศาเซลเซียส ถึง 60 องศาเซลเซียส
หรือท่ีใชสงของไหลไฮดรอลกิท่ีมีน้ํามันเปนองคประกอบ (oil-based hydraulic fluids) ไดแก HH, HL, HM
HR และ HV ตามท่ีระบุใน ISO 6743-4 ที่อุณหภูมิ -40 องศาเซลเซียส ถึง 100 องศาเซลเซียส

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนีไ้มรวมถึงทอยางไฮดรอลิกเสรมิส่ิงทอพรอมอุปกรณประกอบ

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ทอยางไฮดรอลิกเสริมส่ิงทอ ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ทอยาง” หมายถงึ ทอที่ทําจากยางธรรมชาติ

และ/หรอืยางสังเคราะห ประกอบดวยยางชัน้ใน วัสดุเสริมแรงทีเ่ปนส่ิงทอ และยางชั้นนอก  ใชสําหรับสงของ
ไหลไฮดรอลิกทีม่ีน้ําหรือน้ํามันเปนองคประกอบ

2.2 ความดนัใชงาน หมายถงึ ความดันสูงสุดท่ีกําหนดใหสําหรับใชงาน
2.3 ความรวมศูนยกลาง (concentricity) หมายถึง ความเยื้องของจุดศูนยกลางรวมของเสนรอบวงของผิว

ทอยางดานนอกและผวิทอยางดานใน

3. ประเภทและชนิด

3.1 ทอยาง แบงตามโครงสราง ความดันใชงาน และรัศมีดัดโคงต่ําสุด  เปน 5 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภท 1TE ทอยางเสริมส่ิงทอ 1 ชั้น
3.1.2 ประเภท 2TE ทอยางเสริมส่ิงทอ 1 ชั้นหรือมากกวา
3.1.3 ประเภท 3TE ทอยางเสริมส่ิงทอ 1 ชั้นหรือมากกวา (ใชที่ความดันใชงานสูงกวาประเภท 2TE)
3.1.4 ประเภท R3 ทอยางเสริมสิ่งทอ 2 ชั้น
3.1.5 ประเภท R6 ทอยางเสริมสิ่งทอ 1 ชั้น

3.2 ทอยางแตละประเภท แบงเปน 2 ชนิด คือ
3.2.1 ชนิดที ่1 ทอยางทีใ่ชสงของไหลไฮดรอลิกท่ีมีน้ําเปนองคประกอบ
3.2.2 ชนิดท่ี 2 ทอยางที่ใชสงของไหลไฮดรอลิกที่มีน้ํามันเปนองคประกอบ
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ขนาดระบ ุเสนผานศนูยกลางภายใน เสนผานศนูยกลางภายนอก
ตองเปนไปตามตารางที ่1
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.2.1 และขอ 10.2.2

4.2 ความรวมศนูยกลาง
คาความแตกตางของความหนาผนังทอยาง ตองไมเกินท่ีกําหนดในตารางที ่2
การวัดใหปฏิบตัิตามขอ 10.2.3
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ตารางที่  1   ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายใน เสนผานศูนยกลางภายนอก

   (ขอ 4.1)

หมายเหตุ    a หมายถึง  เสนผานศูนยกลางภายในที่ระบุสามารถใชไดกับทอยางประเภท 3TE ที่มีขนาดระบุตั้งแต 25 ขึ้นไปเทานั้น
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ตารางที่  2   ความรวมศูนยกลาง
(ขอ 4.2)

       หนวยเปนมิลลิเมตร

5. วัสดุ

5.1 วสัดทุีใ่ชทําทอยาง
ตองมีความทนของไหลไฮดรอลิก (fluid resistance) เปนไปตามตารางที่ 3 หรือตารางท่ี 4 แลวแตกรณี

ตารางที ่ 3   ความทนของไหลไฮดรอลกิของวัสดทุี่ใชทําทอยางชนิดที ่1
(ขอ 5.1)

ขนาดระบุ ความแตกตางของความหนาผนังทอยางสูงสุด

 ไมเกิน 6.3 0.8

6.3 ถึง 19 1.0

    เกิน 19 1.3

ประเภท

 1TE

ประเภท

 2TE

ประเภท

 3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

ความทนของไหล     

ไฮดรอลิก

ปริมาตรเปลี่ยนไป

 - ยางชั้นในเม่ือแชใน   

   นํ้ากลั่น

 - ยางชั้นนอกเม่ือแชใน 

   นํ้ามัน

0 ถึง +30

0 ถึง+100

ขอ 10.3.1

รายการ

ที่
สมบัติ หนวย

เกณฑกําหนด
วิธีทดสอบ

ตาม

1 %
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ตารางที ่ 4  ความทนของไหลไฮดรอลกิของวสัดุทีใ่ชทําทอยางชนิดที ่2
(ขอ 5.1)

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 คณุลกัษณะทางฟสกิส
ตองเปนไปตามตารางที ่5

ประเภท 

1TE

ประเภท 

2TE

ประเภท 

3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

ความทนของไหล

ไฮดรอลิก เมื่อแชในน้ํามัน

ปริมาตรเปลี่ยนไป

-ยางชั้นใน

-ยางชั้นนอก

1 %

รายการ

ที่
สมบัติ หนวย

เกณฑกําหนด
วิธีทดสอบ

ตาม

ขอ 10.3.2

0 ถึง +25

0 ถึง+100

0 ถึง +100

0 ถึง+100
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ตารางที่   5   คุณลกัษณะทางฟสกิส
(ขอ 6.1)

ประเภท

 1TE

ประเภท

 2TE

ประเภท

 3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

1 ความดันใชงาน ขอ 10.4

 -  ความดันใชงานสูงสุด MPa

 ทีค่วามดันใชงานสงูสดุ 

ความยาวเปลีย่นไป

 - ขนาดระบุไมเกนิ 31.5
+2

-4

 - ขนาดระบุเกนิ 31.5   
+5

  0

2 ความดันพิสูจน MPa ขอ 10.5

3 ความดันระเบิด

ไมนอยกวา 

4 รัศมดีัดโคงต่ําสุด 

ความแฟบ (flatness)

ไมเกนิ

5 ความทนแรงดล รอบ  -  -

(ยกเวน 1TE และ R6)

6 การรั่วซมึ  - ขอ 10.9

7 ความยืดหยุนทีอุ่ณหภูมิต่ํา  - ขอ 10.10

8 ความทนโอโซนของยาง

ชัน้นอก  -

ขอ 10.11

ตองไมมรีอยแตก ร่ัวซึมหรือ

เสยีหาย

ขอ 10.8

ตองไมรั่วซึม หรือเสยีหาย

ตองไมมีรอยแตก

ตองไมมีรอยแตก

%

ตองเปนไปตามตารางที ่6

MPa ตองเปนไปตามตารางที ่6 ขอ 10.6

 - 10% ของเสนผานศูนยกลางภายนอกเร่ิมตน

ขอ 10.7

รายการ

ที่

คุณลักษณะ หนวย เกณฑกําหนด วิธีทดสอบ

ตาม

ตองเปนไปตามตารางที ่6



-7-

มอก. 1184-2552

ประเภท

 1TE

ประเภท

 2TE

ประเภท

 3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

แรงยึดติด ไมนอยกวา kN/m

(ก) ขนาดระบุ ไมเกิน 8

 - ระหวางยางชั้นในกบั     

   วัสดุเสริมแรง

1.5 1.5 1.5 1.4 1.4

 - ระหวางยางชั้นนอกกับ  

    วัสดุเสริมแรง

2.0 2.0 2.0 1.4 1.4

(ข) ขนาดระบุ เกนิ 8

 - ระหวางยางชั้นในกบั     

   วัสดุเสริมแรง

2.5 2.5 2.5 1.4 1.4

 - ระหวางยางชั้นนอกกับ  

    วัสดุเสริมแรง

2.5 2.5 2.5 1.4 1.4

10 ความทนสุญญากาศ  -  -  -  - ขอ 10.13

(ยกเวน 1TE, R3,R6)

11 ความทนการขัดสี g 1 1 1  -  - ขอ 10.14

มวลสญูเสยี ไมเกิน

(ยกเวน R3,R6)

9

ตองไมแฟบ ยุบตัว

หรือหลุดลอน

รายการ

ที่

คุณลักษณะ หนวย เกณฑกําหนด

ขอ 10.12

วิธีทดสอบ

ตาม
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ตารางที่   6   ความดันใชงานสูงสุด ความดันพิสูจน และความดันระเบิด
(ขอ 3.1.3 และขอ 6.1)

     หนวยเปนเมกะพาสคัล

1TE 2TE 3TE R3 R6 1TE 2TE 3TE R3 R6 1TE 2TE 3TE R3 R6

      5 2.5 8.0 16.0 10.5 3.5 5.0 16.0 32.0 21.0 7.0 10.0 32.0 64.0 42.0 14.0

      6.3 2.5 7.5 14.5   8.8 3.0 5.0 15.0 29.0 17.6 6.0 10.0 30.0 58.0 35.2 12.0

      8 2.0 6.8 13.0   8.4 3.0 4.0 13.6 26.0 16.8 6.0 8.0 27.2 52.0 33.6 12.0

    10 2.0 6.3 11.0   7.8 3.0 4.0 12.6 22.0 15.6 6.0 8.0 25.2 44.0 31.2 12.0

    12.5 1.6 5.8   9.3   7.0 3.0 3.2 11.6 18.6 14.0 6.0 6.4 23.2 37.2 28.0 12.0

    16 1.6 5.0   8.0   6.1 2.6 3.2 10.0 16.0 12.2 5.2 6.4 20.0 32.0 24.4 10.4

    19 - 4.5   7.0   5.2 2.2 -   9.0 14.0 10.4 4.4 - 18.0 28.0 20.8   8.8

    25 - 4.0   5.5   3.9 - -   8.0 11.0   7.8 - - 16.0 22.0 15.6 -

    31.5 - -   4.5   2.6 - - -   9.0   5.2 - - - 18.0 10.4 -

    38 - -   4.0 - - - -   8.0 - - - - 16.0 - -

    51 - -   3.3 - - - -   6.6 - - - - 13.2 - -

    60 - -   2.5 - - - -   5.0 - - - - 10.0 - -

    80 - -   1.8 - - - -   3.6 - - - -   7.2 - -

  100 - -   1.0 - - - -   2.0 - - - -   4.0 - -

ขนาดระบุ
ความดันใชงานสูงสุด ความดันพิสูจน ความดันระเบิด
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7. การบรรจุ

7.1 ใหบรรจทุอยางในภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม  เพือ่ปองกนัความเสยีหายและความสกปรกท่ีอาจเกดิขึน้ในระหวาง
การขนสงและการเกบ็รักษา

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ทอยางทุกระยะไมเกิน 1 เมตร อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภทและชนดิ
(3) ขนาดระบุ
(4) ความดนัใชงาน  เปนเมกะพาสคลั
(5) เดือน ปทีท่ําหรือรหัสรุนทีท่ํา
(6) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.2 ที่ภาชนะบรรจุทอยางทุกภาชนะบรรจุ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนีใ้หเหน็ไดงายชัดเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภทและชนดิ
(3) ขนาดระบุ
(4) ความดนัใชงาน เปนเมกะพาสคลั
(5) ความยาว เปนมลิลิเมตรหรือเมตร
(6) เดือน ปทีท่ําหรือรหัสรุนทีท่ํา
(7) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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10. การทดสอบ

10.1 ภาวะทดสอบ
หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่น ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส

10.2 การวดัขนาด
10.2.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ใหใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.10 มลิลเิมตร วดัเสนผานศนูยกลางภายในทีป่ลายทัง้ 2 ดานของทอยางตวัอยาง
แตละดานใหวดั 2 ครั้ง ตั้งฉากซึง่กันและกัน แลวรายงานคาเฉล่ีย

10.2.2 เสนผานศนูยกลางภายนอก
ใหใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.10 มลิลเิมตร วดัเสนผานศนูยกลางภายนอกทีป่ลายทัง้ 2 ดานของทอยางตวัอยาง
แตละดานใหวัด 2  ครั้ง ตั้งฉากซึ่งกันและกัน แลวรายงานคาเฉลี่ย

10.2.3 ความรวมศนูยกลาง
ใหปฏิบัติตาม ISO 4671

10.3 การทดสอบความทนของไหลไฮดรอลิก
10.3.1 ทอยางชนิดที่ 1

10.3.1.1 ยางชัน้ใน
ใหปฏิบัติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํากลั่นที่อุณหภูมิ (60  1) องศาเซลเซียส
เปนเวลา (168  2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรท่ีเปลีย่นไป

10.3.1.2 ยางชัน้นอก
ใหปฏิบั ติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํ ามัน IRM 903 ที่ อุณหภูมิ
(70  1) องศาเซลเซียส เปนเวลา (168 2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรที่เปลี่ยนไป

10.3.2 ทอยางชนิดที่ 2
10.3.2.1 ยางชัน้ใน

ใหปฏิบั ติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํ ามัน IRM 903 ที่ อุณหภูมิ
(100  1) องศาเซลเซียส เปนเวลา (168 2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรที่เปลี่ยนไป

10.3.2.2 ยางชัน้นอก
ใหปฏิบั ติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํ ามัน IRM 903 ที่ อุณหภูมิ
(70  1)  องศาเซลเซียส เปนเวลา (168 2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรที่เปล่ียนแปลงไป

10.4 การทดสอบความดนัใชงาน
ใหปฏิบัติตาม ISO 1402 โดยใหความดันใชงานสูงสุดตามที่กําหนดในตารางที่ 6 แลววัดความยาว
ของทอยางตวัอยาง
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10.5 การทดสอบความดนัพสิจูน
ใหปฏิบัติตาม ISO 1402 โดยใหความดันพิสูจนตามท่ีกําหนดในตารางท่ี 6 แลวตรวจพินิจ ทอยางตองไมมี
รอยแตก  รั่วซึมหรือเสียหาย

10.6 การทดสอบความดนัระเบดิ
ใหปฏบิัติตาม ISO 1402 โดยใหความดันจนกระทั่งทอยางแตก หรือในกรณีทีท่ดสอบจนไดความดันระเบิด
ตามตารางท่ี 6 แลว ทอยางยังไมแตก ใหหยุดการทดสอบได

10.7 การทดสอบรศัมดีดัโคงต่าํสดุ
ใหใชทอยางตัวอยางทีม่ีความยาวอยางนอย 4 เทาของรัศมีดดัโคงต่ําสดุตามตารางที่ 7 วัดเสนผานศนูยกลาง
ภายนอกของทอยางตัวอยาง แลวดัดทอยางตัวอยางใหโคงเปนมุม 180 องศา กับแนวระดับใหไดรัศมี
ดัดโคงต่ําสดุ วัดความแฟบดานในของทอยางตัวอยางที่ถกูดัดโคง (F) ดงัรูปท่ี 1

ตารางที่   7   รัศมีดัดโคงต่ําสุด
(ขอ 10.7)

        หนวยเปนมิลลิเมตร

ประเภท 1TE ประเภท 2TE ประเภท 3TE ประเภท R3 ประเภท R6

      5        35        25        40        75        50

      6.3        45        40        45        75        65

      8        65        50        55      100        75

    10        75        60        70      100        75

    12.5        90        70        85      125      100

    16      115        90      105      140      125

    19 -      110      130      150      150

    25 -      150      150      205 -

    31.5 - -      190      250 -

    38 - -      240 - -

    51 - -      300 - -

    60 - -      400 - -

    80 - -      500 - -

  100 - -      600 - -

ขนาดระบุ
รัศมีดัดโคงต่ําสุด (r)
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T  คือ มิติของทอยางดานนอกสวนที่ดัดโคง หนวยเปนมิลลิเมตร
D  คอื เสนผานศูนยกลางภายนอกของทอยาง วดัทีจุ่ดกึง่กลางของทอยางกอนทดสอบ หนวยเปนมลิลิเมตร
C คือ 2 เทาของรัศมีดัดโคงต่ําสุด (r)
F คอื ตําแหนงทีว่ัดความแฟบ (flatness)

รูปที ่1  รศัมีดดัโคงต่ําสุด
(ขอ 10.7)

10.8 การทดสอบความทนแรงดล
10.8.1 ทอยางชนิดที่ 1

ใหปฏิบัติตาม ISO 6803 หรือ ISO 6605 โดยเลือกใชของไหลตาม ISO 6743-4 (ประเภท HFC,
HFAE, HFAS และ HFB) ที่มีอุณหภูมิ (601) องศาเซลเซียส โดย
(1) ประเภท 2TE ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 125 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยาง

ตองทนแรงดลไดอยางต่ํา 100 000 รอบ
(2) ประเภท 3TE และประเภท R3

(2.1) ขนาดระบุไมเกิน 25
ใหทดสอบทีแ่รงดลเทากับรอยละ 133 ของความดันใชงานสงูสดุ และทอยางตองทนแรงดล
ไดอยางต่ํา 200 000 รอบ

(2.2) ขนาดระบุเกิน 25
ใหทดสอบทีแ่รงดลเทากบัรอยละ 100 ของความดนัใชงานสงูสดุ และทอยางตองทนแรงดลได
อยางต่ํา 200 000 รอบ

(3) ตรวจพนิจิ



-13-

มอก. 1184-2552

10.8.2 ทอยางชนิดที่ 2
ใหปฏิบัติตาม ISO 6803 หรือ ISO 6605 โดยใชของไหลที่มีน้ํามันเปนองคประกอบ ที่มีอุณหภูมิ
(100  1) องศาเซลเซียส โดย
(1) ประเภท 2TE ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 125 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยาง

ตองทนแรงดลไดอยางต่ํา 100 000 รอบ
(2) ประเภท 3TE และประเภท R3

(2.1) ขนาดระบุไมเกิน 25
ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 133 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยางตองทน
แรงดลได อยางต่ํา 200 000 รอบ

(2.2) ขนาดระบุเกิน 25
ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 100 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยางตองทน
แรงดลไดอยางต่ํา 200 000 รอบ

(3) ตรวจพนิจิ
10.9 การทดสอบการรัว่ซมึ

ใหปฏิบัติตาม ISO 1402 หรือ ISO 6605 แลวตรวจพินิจ
10.10 การทดสอบความยดืหยุนทีอ่ณุหภมูติ่ํา

ใหปฏิบัติตาม ISO 4672 method B ที่อุณหภูมิ (-40  2) องศาเซลเซียส แลวตรวจพินิจที่ยางชั้นนอก
ตองไมมีรอยแตก แลวปลอยทิ้งไวจนมีอุณหภูมิเทากับอุณหภูมิหอง นําไปทดสอบความดันพิสูจนตาม
ขอ 10.5 แลวตรวจพินิจทอยางตัวอยางอีกครั้ง

10.11 การทดสอบความทนโอโซนของยางชัน้นอก
ใหปฏิบัตติาม  ISO 7326 โดยใชภาวะทดสอบดงัตอไปนี้
(1) ความเขมขนของโอโซน (50  5) ลูกบาศกเซนติเมตร ตอ 100 ลูกบาศกเมตร
(2) ระยะเวลา (72    ) ชั่วโมง
(3) อุณหภูมิ (40  2) องศาเซลเซียส
ตรวจพนิิจทอยางชัน้นอกดวยแวนขยายหรือเลนสท่ีมกีําลงัขยาย 2 เทา

10.12 การทดสอบแรงยดึตดิ
ใหปฏิบัติตาม ISO 8033 โดยวัดแรงยึดติดระหวางยางชั้นในกับวัสดุเสริมแรง และแรงยึดติดระหวาง
ยางชัน้นอกกบัวสัดเุสริมแรง

10.13 การทดสอบความทนสญุญากาศ
ใหปฏิบตัิตาม ISO 7233 โดยใหระดับความเปนสญุญากาศกบัทอยางตามตารางที่ 8 แลวตรวจพนิิจ

0
-2
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ตารางที ่  8  ระดับความเปนสญุญากาศ
(ขอ 10.13)

     หนวยเปนเมกะพาสคัล

หมายเหต ุ  ทอยางประเภท 1TE, ประเภท  R3, ประเภท R6, ประเภท 2TE ทีม่ีขนาดระบุมากกวา 16 และประเภท
  3 TE ที่มีขนาดระบุมากกวา 25 ไมทดสอบ

10.14 การทดสอบความทนการขดัสี
ใหปฏิบัติตาม ISO 6945 โดยใหแรงในแนวดิ่ง (25  0.5) นิวตัน ขัดสีจํานวน 2 000 รอบ  แลววัดมวล
สญูเสยีหลังการขัดสี

 ประเภท 2TE ประเภท 3TE 

                 5

                 6.3

                 8

               10

               12.5

               16

               19

               25

               31.5

               38

               51

               60

               80

             100

ขนาดระบุ
ความดนัเกจ

-0.06
-0.08

-

-0.06

-
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ทอยางประเภท ชนิด และขนาดระบุเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกันจากยางที่มี
สวนผสมอยางเดยีวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตั วอยางและการยอมรับ ให เปนไปตามแผนการชักตั วอย างที่ กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใช
แผนการชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากยางคอมพาวดที่ผสมในคราวเดียวกันและใชทําทอยางรุนเดียวกัน

จํานวนเพียงพอสําหรับทดสอบ นําไปทําเปนแผนยางหนา (2.0  0.2) มิลลิเมตร และทําให
คงรปูภายใตภาวะเดยีวกนักบัการทําทอยางหรอืสภาวะทีเ่ทยีบเทา

ก.2.1.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.  จึงจะถอืวาทอยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบขนาด การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 3 ทอ
ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 7. และขอ 8.  จึงจะถือวาทอยางรุนนั้นเปนไปตาม

เกณฑทีก่ําหนด
ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัจํานวนเพียงพอสําหรับทดสอบ
ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6. ทุกรายการ จึงจะถือวาทอยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางทอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทุกขอ จึงจะถือวาทอยางรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


