
หนา   ๒๔ 
เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๗๑   ง ราชกิจจานุเบกษา ๗   มิถุนายน   ๒๕๕๓ 
 

 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที่  ๔๑๗๕  (พ.ศ.  ๒๕๕๓) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
พ.ศ.  ๒๕๑๑ 

เร่ือง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ทอยางไฮดรอลิกเสริมส่ิงทอ 

 

 

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ทอยางไฮดรอลิกเสริมส่ิงทอ  

มาตรฐานเลขที่  มอก.  1184 - 2536 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๑๕  แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

พ.ศ.  ๒๕๑๑  รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม

ฉบับที่  ๑๙๒๘  (พ.ศ.  ๒๕๓๖)  ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

พ.ศ.  ๒๕๑๑  เร่ือง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ทอยางไฮดรอลิกเสริมส่ิงทอ  ลงวันที่  

๑๔   กันยายน   พ .ศ .   ๒๕๓๖   และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   

ทอยางไฮดรอลิกเสริมส่ิงทอ  มาตรฐานเลขที่  มอก.  1184 - 2552  ข้ึนใหม  ดังมีรายการละเอียด 

ตอทายประกาศนี้ 

ทั้งนี้  ต้ังแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษาเปนตนไป 

 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๒  มีนาคม  พ.ศ.  ๒๕๕๓ 

ชาญชัย  ชัยรุงเรือง 

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม 
 
 
 
 
 



-1-

มอก. 1184-2552

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ทอยางไฮดรอลิกเสรมิสิ่งทอ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะทอยางไฮดรอลกิเสรมิสิง่ทอ มขีนาดระบตุัง้แต  5 ถงึ 100
ใชสงของไหลไฮดรอลิกท่ีมนี้ําเปนองคประกอบ (water-based hydraulic fluids) ไดแก HFC, HFAE, HFAS
และ HFB ตามที่ ระบุใน ISO 6743-4 ที่ อุณหภูมิ -40 องศาเซลเซียส ถึง 60 องศาเซลเซียส
หรือท่ีใชสงของไหลไฮดรอลกิท่ีมีน้ํามันเปนองคประกอบ (oil-based hydraulic fluids) ไดแก HH, HL, HM
HR และ HV ตามท่ีระบุใน ISO 6743-4 ที่อุณหภูมิ -40 องศาเซลเซียส ถึง 100 องศาเซลเซียส

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนีไ้มรวมถึงทอยางไฮดรอลิกเสรมิส่ิงทอพรอมอุปกรณประกอบ

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ทอยางไฮดรอลิกเสริมส่ิงทอ ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ทอยาง” หมายถงึ ทอที่ทําจากยางธรรมชาติ

และ/หรอืยางสังเคราะห ประกอบดวยยางชัน้ใน วัสดุเสริมแรงทีเ่ปนส่ิงทอ และยางชั้นนอก  ใชสําหรับสงของ
ไหลไฮดรอลิกทีม่ีน้ําหรือน้ํามันเปนองคประกอบ

2.2 ความดนัใชงาน หมายถงึ ความดันสูงสุดท่ีกําหนดใหสําหรับใชงาน
2.3 ความรวมศูนยกลาง (concentricity) หมายถึง ความเยื้องของจุดศูนยกลางรวมของเสนรอบวงของผิว

ทอยางดานนอกและผวิทอยางดานใน

3. ประเภทและชนิด

3.1 ทอยาง แบงตามโครงสราง ความดันใชงาน และรัศมีดัดโคงต่ําสุด  เปน 5 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภท 1TE ทอยางเสริมส่ิงทอ 1 ชั้น
3.1.2 ประเภท 2TE ทอยางเสริมส่ิงทอ 1 ชั้นหรือมากกวา
3.1.3 ประเภท 3TE ทอยางเสริมส่ิงทอ 1 ชั้นหรือมากกวา (ใชที่ความดันใชงานสูงกวาประเภท 2TE)
3.1.4 ประเภท R3 ทอยางเสริมสิ่งทอ 2 ชั้น
3.1.5 ประเภท R6 ทอยางเสริมสิ่งทอ 1 ชั้น

3.2 ทอยางแตละประเภท แบงเปน 2 ชนิด คือ
3.2.1 ชนิดที ่1 ทอยางทีใ่ชสงของไหลไฮดรอลิกท่ีมีน้ําเปนองคประกอบ
3.2.2 ชนิดท่ี 2 ทอยางที่ใชสงของไหลไฮดรอลิกที่มีน้ํามันเปนองคประกอบ



-2-

มอก. 1184-2552

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ขนาดระบ ุเสนผานศนูยกลางภายใน เสนผานศนูยกลางภายนอก
ตองเปนไปตามตารางที ่1
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.2.1 และขอ 10.2.2

4.2 ความรวมศนูยกลาง
คาความแตกตางของความหนาผนังทอยาง ตองไมเกินท่ีกําหนดในตารางที ่2
การวัดใหปฏิบตัิตามขอ 10.2.3
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ตารางที่  1   ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายใน เสนผานศูนยกลางภายนอก

   (ขอ 4.1)

หมายเหตุ    a หมายถึง  เสนผานศูนยกลางภายในที่ระบุสามารถใชไดกับทอยางประเภท 3TE ที่มีขนาดระบุตั้งแต 25 ขึ้นไปเทานั้น
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ตารางที่  2   ความรวมศูนยกลาง
(ขอ 4.2)

       หนวยเปนมิลลิเมตร

5. วัสดุ

5.1 วสัดทุีใ่ชทําทอยาง
ตองมีความทนของไหลไฮดรอลิก (fluid resistance) เปนไปตามตารางที่ 3 หรือตารางท่ี 4 แลวแตกรณี

ตารางที ่ 3   ความทนของไหลไฮดรอลกิของวัสดทุี่ใชทําทอยางชนิดที ่1
(ขอ 5.1)

ขนาดระบุ ความแตกตางของความหนาผนังทอยางสูงสุด

 ไมเกิน 6.3 0.8

6.3 ถึง 19 1.0

    เกิน 19 1.3

ประเภท

 1TE

ประเภท

 2TE

ประเภท

 3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

ความทนของไหล     

ไฮดรอลิก

ปริมาตรเปลี่ยนไป

 - ยางชั้นในเม่ือแชใน   

   นํ้ากลั่น

 - ยางชั้นนอกเม่ือแชใน 

   นํ้ามัน

0 ถึง +30

0 ถึง+100

ขอ 10.3.1

รายการ

ที่
สมบัติ หนวย

เกณฑกําหนด
วิธีทดสอบ

ตาม

1 %
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ตารางที ่ 4  ความทนของไหลไฮดรอลกิของวสัดุทีใ่ชทําทอยางชนิดที ่2
(ขอ 5.1)

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 คณุลกัษณะทางฟสกิส
ตองเปนไปตามตารางที ่5

ประเภท 

1TE

ประเภท 

2TE

ประเภท 

3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

ความทนของไหล

ไฮดรอลิก เมื่อแชในน้ํามัน

ปริมาตรเปลี่ยนไป

-ยางชั้นใน

-ยางชั้นนอก

1 %

รายการ

ที่
สมบัติ หนวย

เกณฑกําหนด
วิธีทดสอบ

ตาม

ขอ 10.3.2

0 ถึง +25

0 ถึง+100

0 ถึง +100

0 ถึง+100
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ตารางที่   5   คุณลกัษณะทางฟสกิส
(ขอ 6.1)

ประเภท

 1TE

ประเภท

 2TE

ประเภท

 3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

1 ความดันใชงาน ขอ 10.4

 -  ความดันใชงานสูงสุด MPa

 ทีค่วามดันใชงานสงูสดุ 

ความยาวเปลีย่นไป

 - ขนาดระบุไมเกนิ 31.5
+2

-4

 - ขนาดระบุเกนิ 31.5   
+5

  0

2 ความดันพิสูจน MPa ขอ 10.5

3 ความดันระเบิด

ไมนอยกวา 

4 รัศมดีัดโคงต่ําสุด 

ความแฟบ (flatness)

ไมเกนิ

5 ความทนแรงดล รอบ  -  -

(ยกเวน 1TE และ R6)

6 การรั่วซมึ  - ขอ 10.9

7 ความยืดหยุนทีอุ่ณหภูมิต่ํา  - ขอ 10.10

8 ความทนโอโซนของยาง

ชัน้นอก  -

ขอ 10.11

ตองไมมรีอยแตก ร่ัวซึมหรือ

เสยีหาย

ขอ 10.8

ตองไมรั่วซึม หรือเสยีหาย

ตองไมมีรอยแตก

ตองไมมีรอยแตก

%

ตองเปนไปตามตารางที ่6

MPa ตองเปนไปตามตารางที ่6 ขอ 10.6

 - 10% ของเสนผานศูนยกลางภายนอกเร่ิมตน

ขอ 10.7

รายการ

ที่

คุณลักษณะ หนวย เกณฑกําหนด วิธีทดสอบ

ตาม

ตองเปนไปตามตารางที ่6



-7-

มอก. 1184-2552

ประเภท

 1TE

ประเภท

 2TE

ประเภท

 3TE

ประเภท

 R3

ประเภท

 R6

แรงยึดติด ไมนอยกวา kN/m

(ก) ขนาดระบุ ไมเกิน 8

 - ระหวางยางชั้นในกบั     

   วัสดุเสริมแรง

1.5 1.5 1.5 1.4 1.4

 - ระหวางยางชั้นนอกกับ  

    วัสดุเสริมแรง

2.0 2.0 2.0 1.4 1.4

(ข) ขนาดระบุ เกนิ 8

 - ระหวางยางชั้นในกบั     

   วัสดุเสริมแรง

2.5 2.5 2.5 1.4 1.4

 - ระหวางยางชั้นนอกกับ  

    วัสดุเสริมแรง

2.5 2.5 2.5 1.4 1.4

10 ความทนสุญญากาศ  -  -  -  - ขอ 10.13

(ยกเวน 1TE, R3,R6)

11 ความทนการขัดสี g 1 1 1  -  - ขอ 10.14

มวลสญูเสยี ไมเกิน

(ยกเวน R3,R6)

9

ตองไมแฟบ ยุบตัว

หรือหลุดลอน

รายการ

ที่

คุณลักษณะ หนวย เกณฑกําหนด

ขอ 10.12

วิธีทดสอบ

ตาม
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ตารางที่   6   ความดันใชงานสูงสุด ความดันพิสูจน และความดันระเบิด
(ขอ 3.1.3 และขอ 6.1)

     หนวยเปนเมกะพาสคัล

1TE 2TE 3TE R3 R6 1TE 2TE 3TE R3 R6 1TE 2TE 3TE R3 R6

      5 2.5 8.0 16.0 10.5 3.5 5.0 16.0 32.0 21.0 7.0 10.0 32.0 64.0 42.0 14.0

      6.3 2.5 7.5 14.5   8.8 3.0 5.0 15.0 29.0 17.6 6.0 10.0 30.0 58.0 35.2 12.0

      8 2.0 6.8 13.0   8.4 3.0 4.0 13.6 26.0 16.8 6.0 8.0 27.2 52.0 33.6 12.0

    10 2.0 6.3 11.0   7.8 3.0 4.0 12.6 22.0 15.6 6.0 8.0 25.2 44.0 31.2 12.0

    12.5 1.6 5.8   9.3   7.0 3.0 3.2 11.6 18.6 14.0 6.0 6.4 23.2 37.2 28.0 12.0

    16 1.6 5.0   8.0   6.1 2.6 3.2 10.0 16.0 12.2 5.2 6.4 20.0 32.0 24.4 10.4

    19 - 4.5   7.0   5.2 2.2 -   9.0 14.0 10.4 4.4 - 18.0 28.0 20.8   8.8

    25 - 4.0   5.5   3.9 - -   8.0 11.0   7.8 - - 16.0 22.0 15.6 -

    31.5 - -   4.5   2.6 - - -   9.0   5.2 - - - 18.0 10.4 -

    38 - -   4.0 - - - -   8.0 - - - - 16.0 - -

    51 - -   3.3 - - - -   6.6 - - - - 13.2 - -

    60 - -   2.5 - - - -   5.0 - - - - 10.0 - -

    80 - -   1.8 - - - -   3.6 - - - -   7.2 - -

  100 - -   1.0 - - - -   2.0 - - - -   4.0 - -

ขนาดระบุ
ความดันใชงานสูงสุด ความดันพิสูจน ความดันระเบิด
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7. การบรรจุ

7.1 ใหบรรจทุอยางในภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม  เพือ่ปองกนัความเสยีหายและความสกปรกท่ีอาจเกดิขึน้ในระหวาง
การขนสงและการเกบ็รักษา

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ทอยางทุกระยะไมเกิน 1 เมตร อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภทและชนดิ
(3) ขนาดระบุ
(4) ความดนัใชงาน  เปนเมกะพาสคลั
(5) เดือน ปทีท่ําหรือรหัสรุนทีท่ํา
(6) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.2 ที่ภาชนะบรรจุทอยางทุกภาชนะบรรจุ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนีใ้หเหน็ไดงายชัดเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภทและชนดิ
(3) ขนาดระบุ
(4) ความดนัใชงาน เปนเมกะพาสคลั
(5) ความยาว เปนมลิลิเมตรหรือเมตร
(6) เดือน ปทีท่ําหรือรหัสรุนทีท่ํา
(7) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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10. การทดสอบ

10.1 ภาวะทดสอบ
หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่น ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส

10.2 การวดัขนาด
10.2.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ใหใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.10 มลิลเิมตร วดัเสนผานศนูยกลางภายในทีป่ลายทัง้ 2 ดานของทอยางตวัอยาง
แตละดานใหวดั 2 ครั้ง ตั้งฉากซึง่กันและกัน แลวรายงานคาเฉล่ีย

10.2.2 เสนผานศนูยกลางภายนอก
ใหใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.10 มลิลเิมตร วดัเสนผานศนูยกลางภายนอกทีป่ลายทัง้ 2 ดานของทอยางตวัอยาง
แตละดานใหวัด 2  ครั้ง ตั้งฉากซึ่งกันและกัน แลวรายงานคาเฉลี่ย

10.2.3 ความรวมศนูยกลาง
ใหปฏิบัติตาม ISO 4671

10.3 การทดสอบความทนของไหลไฮดรอลิก
10.3.1 ทอยางชนิดที่ 1

10.3.1.1 ยางชัน้ใน
ใหปฏิบัติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํากลั่นที่อุณหภูมิ (60  1) องศาเซลเซียส
เปนเวลา (168  2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรท่ีเปลีย่นไป

10.3.1.2 ยางชัน้นอก
ใหปฏิบั ติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํ ามัน IRM 903 ที่ อุณหภูมิ
(70  1) องศาเซลเซียส เปนเวลา (168 2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรที่เปลี่ยนไป

10.3.2 ทอยางชนิดที่ 2
10.3.2.1 ยางชัน้ใน

ใหปฏิบั ติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํ ามัน IRM 903 ที่ อุณหภูมิ
(100  1) องศาเซลเซียส เปนเวลา (168 2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรที่เปลี่ยนไป

10.3.2.2 ยางชัน้นอก
ใหปฏิบั ติตาม ISO 1817 Volumetric method โดยใชน้ํ ามัน IRM 903 ที่ อุณหภูมิ
(70  1)  องศาเซลเซียส เปนเวลา (168 2) ชั่วโมง แลวคํานวณหาปริมาตรที่เปล่ียนแปลงไป

10.4 การทดสอบความดนัใชงาน
ใหปฏิบัติตาม ISO 1402 โดยใหความดันใชงานสูงสุดตามที่กําหนดในตารางที่ 6 แลววัดความยาว
ของทอยางตวัอยาง
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10.5 การทดสอบความดนัพสิจูน
ใหปฏิบัติตาม ISO 1402 โดยใหความดันพิสูจนตามท่ีกําหนดในตารางท่ี 6 แลวตรวจพินิจ ทอยางตองไมมี
รอยแตก  รั่วซึมหรือเสียหาย

10.6 การทดสอบความดนัระเบดิ
ใหปฏบิัติตาม ISO 1402 โดยใหความดันจนกระทั่งทอยางแตก หรือในกรณีทีท่ดสอบจนไดความดันระเบิด
ตามตารางท่ี 6 แลว ทอยางยังไมแตก ใหหยุดการทดสอบได

10.7 การทดสอบรศัมดีดัโคงต่าํสดุ
ใหใชทอยางตัวอยางทีม่ีความยาวอยางนอย 4 เทาของรัศมีดดัโคงต่ําสดุตามตารางที่ 7 วัดเสนผานศนูยกลาง
ภายนอกของทอยางตัวอยาง แลวดัดทอยางตัวอยางใหโคงเปนมุม 180 องศา กับแนวระดับใหไดรัศมี
ดัดโคงต่ําสดุ วัดความแฟบดานในของทอยางตัวอยางที่ถกูดัดโคง (F) ดงัรูปท่ี 1

ตารางที่   7   รัศมีดัดโคงต่ําสุด
(ขอ 10.7)

        หนวยเปนมิลลิเมตร

ประเภท 1TE ประเภท 2TE ประเภท 3TE ประเภท R3 ประเภท R6

      5        35        25        40        75        50

      6.3        45        40        45        75        65

      8        65        50        55      100        75

    10        75        60        70      100        75

    12.5        90        70        85      125      100

    16      115        90      105      140      125

    19 -      110      130      150      150

    25 -      150      150      205 -

    31.5 - -      190      250 -

    38 - -      240 - -

    51 - -      300 - -

    60 - -      400 - -

    80 - -      500 - -

  100 - -      600 - -

ขนาดระบุ
รัศมีดัดโคงต่ําสุด (r)



-12-

มอก. 1184-2552

T  คือ มิติของทอยางดานนอกสวนที่ดัดโคง หนวยเปนมิลลิเมตร
D  คอื เสนผานศูนยกลางภายนอกของทอยาง วดัทีจุ่ดกึง่กลางของทอยางกอนทดสอบ หนวยเปนมลิลิเมตร
C คือ 2 เทาของรัศมีดัดโคงต่ําสุด (r)
F คอื ตําแหนงทีว่ัดความแฟบ (flatness)

รูปที ่1  รศัมีดดัโคงต่ําสุด
(ขอ 10.7)

10.8 การทดสอบความทนแรงดล
10.8.1 ทอยางชนิดที่ 1

ใหปฏิบัติตาม ISO 6803 หรือ ISO 6605 โดยเลือกใชของไหลตาม ISO 6743-4 (ประเภท HFC,
HFAE, HFAS และ HFB) ที่มีอุณหภูมิ (601) องศาเซลเซียส โดย
(1) ประเภท 2TE ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 125 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยาง

ตองทนแรงดลไดอยางต่ํา 100 000 รอบ
(2) ประเภท 3TE และประเภท R3

(2.1) ขนาดระบุไมเกิน 25
ใหทดสอบทีแ่รงดลเทากับรอยละ 133 ของความดันใชงานสงูสดุ และทอยางตองทนแรงดล
ไดอยางต่ํา 200 000 รอบ

(2.2) ขนาดระบุเกิน 25
ใหทดสอบทีแ่รงดลเทากบัรอยละ 100 ของความดนัใชงานสงูสดุ และทอยางตองทนแรงดลได
อยางต่ํา 200 000 รอบ

(3) ตรวจพนิจิ
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10.8.2 ทอยางชนิดที่ 2
ใหปฏิบัติตาม ISO 6803 หรือ ISO 6605 โดยใชของไหลที่มีน้ํามันเปนองคประกอบ ที่มีอุณหภูมิ
(100  1) องศาเซลเซียส โดย
(1) ประเภท 2TE ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 125 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยาง

ตองทนแรงดลไดอยางต่ํา 100 000 รอบ
(2) ประเภท 3TE และประเภท R3

(2.1) ขนาดระบุไมเกิน 25
ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 133 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยางตองทน
แรงดลได อยางต่ํา 200 000 รอบ

(2.2) ขนาดระบุเกิน 25
ใหทดสอบที่แรงดลเทากับรอยละ 100 ของความดันใชงานสูงสุด และทอยางตองทน
แรงดลไดอยางต่ํา 200 000 รอบ

(3) ตรวจพนิจิ
10.9 การทดสอบการรัว่ซมึ

ใหปฏิบัติตาม ISO 1402 หรือ ISO 6605 แลวตรวจพินิจ
10.10 การทดสอบความยดืหยุนทีอ่ณุหภมูติ่ํา

ใหปฏิบัติตาม ISO 4672 method B ที่อุณหภูมิ (-40  2) องศาเซลเซียส แลวตรวจพินิจที่ยางชั้นนอก
ตองไมมีรอยแตก แลวปลอยทิ้งไวจนมีอุณหภูมิเทากับอุณหภูมิหอง นําไปทดสอบความดันพิสูจนตาม
ขอ 10.5 แลวตรวจพินิจทอยางตัวอยางอีกครั้ง

10.11 การทดสอบความทนโอโซนของยางชัน้นอก
ใหปฏิบัตติาม  ISO 7326 โดยใชภาวะทดสอบดงัตอไปนี้
(1) ความเขมขนของโอโซน (50  5) ลูกบาศกเซนติเมตร ตอ 100 ลูกบาศกเมตร
(2) ระยะเวลา (72    ) ชั่วโมง
(3) อุณหภูมิ (40  2) องศาเซลเซียส
ตรวจพนิิจทอยางชัน้นอกดวยแวนขยายหรือเลนสท่ีมกีําลงัขยาย 2 เทา

10.12 การทดสอบแรงยดึตดิ
ใหปฏิบัติตาม ISO 8033 โดยวัดแรงยึดติดระหวางยางชั้นในกับวัสดุเสริมแรง และแรงยึดติดระหวาง
ยางชัน้นอกกบัวสัดเุสริมแรง

10.13 การทดสอบความทนสญุญากาศ
ใหปฏิบตัิตาม ISO 7233 โดยใหระดับความเปนสญุญากาศกบัทอยางตามตารางที่ 8 แลวตรวจพนิิจ

0
-2
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ตารางที ่  8  ระดับความเปนสญุญากาศ
(ขอ 10.13)

     หนวยเปนเมกะพาสคัล

หมายเหต ุ  ทอยางประเภท 1TE, ประเภท  R3, ประเภท R6, ประเภท 2TE ทีม่ีขนาดระบุมากกวา 16 และประเภท
  3 TE ที่มีขนาดระบุมากกวา 25 ไมทดสอบ

10.14 การทดสอบความทนการขดัสี
ใหปฏิบัติตาม ISO 6945 โดยใหแรงในแนวดิ่ง (25  0.5) นิวตัน ขัดสีจํานวน 2 000 รอบ  แลววัดมวล
สญูเสยีหลังการขัดสี

 ประเภท 2TE ประเภท 3TE 

                 5

                 6.3

                 8

               10

               12.5

               16

               19

               25

               31.5

               38

               51

               60

               80

             100

ขนาดระบุ
ความดนัเกจ

-0.06
-0.08

-

-0.06

-
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ทอยางประเภท ชนิด และขนาดระบุเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกันจากยางที่มี
สวนผสมอยางเดยีวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตั วอยางและการยอมรับ ให เปนไปตามแผนการชักตั วอย างที่ กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใช
แผนการชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากยางคอมพาวดที่ผสมในคราวเดียวกันและใชทําทอยางรุนเดียวกัน

จํานวนเพียงพอสําหรับทดสอบ นําไปทําเปนแผนยางหนา (2.0  0.2) มิลลิเมตร และทําให
คงรปูภายใตภาวะเดยีวกนักบัการทําทอยางหรอืสภาวะทีเ่ทยีบเทา

ก.2.1.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.  จึงจะถอืวาทอยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบขนาด การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 3 ทอ
ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 7. และขอ 8.  จึงจะถือวาทอยางรุนนั้นเปนไปตาม

เกณฑทีก่ําหนด
ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัจํานวนเพียงพอสําหรับทดสอบ
ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6. ทุกรายการ จึงจะถือวาทอยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางทอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทุกขอ จึงจะถือวาทอยางรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


