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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

โตะเทเบลิเทนนสิ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุโตะเทเบลิเทนนิสทีใ่ชในการเลนกฬีาเทเบลิเทนนิสทีม่พีืน้โตะ

และขอบโตะทำดวยไมหรอืวสัดอุืน่ท่ีไมมผีลกระทบกบัการกระดอนของลกูเทเบลิเทนนสิ ทัง้นี ้ไมครอบคลมุ

โตะเทเบลิเทนนิสสำหรบัผพูกิารทางตา

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปน้ี

2.1 โตะเทเบิลเทนนิส ซึ่งตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “โตะ” หมายถึง อุปกรณอยางหนึ่งท่ีใชในการเลน

เทเบิลเทนนิส ประกอบดวยสวนสำคัญ คือ พืน้โตะและขาโตะ

2.2 พืน้โตะ หมายถงึ สวนของโตะทีใ่ชในการเลนเทเบิลเทนนิส ทำดวยไม ไดแก ไมอดั (plywood) แผนช้ินไมอดั

(particle board) แผนใยไมอดัความหนาแนนปานกลาง (medium density fibre board) ผิวบนมีเสนกลาง

เสนขาง และเสนสกัด โตะอาจทำเปนตัวเดียวกันหรือสองตัวมาตอกันก็ได

2.3 ขาโตะ  หมายถึง  สวนของโตะทีร่องรบัพืน้โตะ  ซึง่อาจยดึกับพืน้โตะแบบถาวรหรอืไมถาวร  ทำดวยไม  โลหะ

หรอืวัสดอุืน่ท่ีเหมาะสม ขาโตะอาจมลีอเลือ่นท่ีปลายขาหรือไมกไ็ด มทีีห่ามลอไมใหเคล่ือนไหว

3. มติแิละเกณฑความคลาดเคล่ือน

3.1 ความกวาง ความยาว และความสูงของโตะ ความหนาของพ้ืนโตะ ความกวางของเสนขางและเสนสกัด ความกวาง

ของเสนกลาง และเกณฑความคลาดเคลือ่น (ดรูปูที ่1)

ใหเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1 และขอ 8.2

3.2 ความไดฉาก

มมุโตะทัง้ 4 มมุตองเปนมุมฉาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ 1 องศา

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3
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รปูที ่1 โตะเทเบลิเทนนสิ

(ขอ 3.1)

ตารางที ่1 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของโตะเทเบลิเทนนสิ

(ขอ 3.1)

หนวยเปนมิลลเิมตร

มิติ เกณฑท่ีกําหนด เกณฑความคลาดเคล่ือน

ความกวางของโตะ 1 525

ความยาวของโตะ 2 740 ± 3

ความสูงของโตะ 760

ความหนาของพื้นโตะ เปนไปตามท่ีระบุไวท่ีฉลาก

และไมนอยกวา 20
± 2

ความกวางของเสนขางและ

เสนสกัด

20

ความกวางของเสนกลาง 3

± 1
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4. วสัดุและการทำ

4.1 วัสดุ

พืน้โตะตองทำดวยไมทีม่คีวามช้ืนเฉล่ียไมเกินรอยละ 15 โดยน้ำหนกั

การทดสอบใหปฏิบตัติามขอ  8.4

4.2 การทำ

โครงสรางของโตะตองทำดวยไมหรอืโลหะ สวนท่ีเปนไมตองเคลอืบสผิีวท้ังหมด โดยสวนท่ีอยดูานในหรอืสวนท่ี

มองเหน็ไดยาก อาจเคลือบผิว 1 ถงึ 2 คร้ัง สวนท่ีเปนโลหะตองใชสทีีม่สีมบัตปิองกันสนิม อาจเคลือบสรีองพืน้

กนัสนิมแลวเคลือบสจีริงทับกไ็ด กรณใีชโลหะทีไ่มเปนสนิมอาจทาสหีรอืไมกไ็ด

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5. คณุลักษณะทีต่องการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 โตะตองอยใูนสภาพทีด่ ีสไีมดางหรอืถลอก ไมมขีอบกพรองตางๆ ทีอ่าจมผีลเสยีหายตอการใชงาน เชน

บดิ โคง ราว ยน

5.1.2 พืน้โตะตองเรยีบและเปนสดีาน มสีเีขียวเขมหรอืสน้ีำเงนิเขม และไมสะทอนแสง มเีสนสขีาวอยโูดยรอบ

และมเีสนกลางสขีาวอยกูึง่กลางความกวางโตะ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 การกระดอน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว ลกูเทเบลิเทนนิสมาตรฐานตองกระดอนข้ึนสูงในชวง 230 มลิลเิมตร ถงึ 250

มลิลเิมตร

6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ทีโ่ตะทกุตวั อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน และถาวร

ทีใ่ดกไ็ดยกเวนท่ีพืน้โตะ

(1) ความหนาของพ้ืนโตะ เปนมิลลเิมตร

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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8. การทดสอบ

8.1 ความกวาง ความยาว และความสงูของโตะ และความหนาของพืน้โตะ

8.1.1 เคร่ืองมือ

แถบวัดความยาวท่ีวัดไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร หรอืเครือ่งวดัอืน่ใดทีเ่ทยีบเทา

8.1.2 วิธทีดสอบ

วัดความกวาง ความยาว และความสงูของโตะ และความหนาของพืน้โตะ มติลิะ 3 ตำแหนง แลวหาคาเฉลีย่

8.2 ความกวางของเสนขาง เสนสกัด และเสนกลาง

8.2.1 เคร่ืองมือ

เวอรเนยีแคลลเิปรส หรอืเคร่ืองวัดแบบทีม่หีนาปดทีวั่ดไดละเอยีดถึง 0.1 มลิลเิมตร

8.2.2 วิธทีดสอบ

วัดความกวางของเสนขาง เสนสกัด และเสนกลาง เสนละ 3 ตำแหนง แลวหาคาเฉลีย่

8.3 ความไดฉาก

8.3.1 เคร่ืองมือ

ไมฉากทีวั่ดไดละเอยีดถึง 1 องศา

8.3.2 วิธทีดสอบ

ใหวัดมมุของโตะทัง้ 4 มมุ แลวรายงานผลทกุคา

8.4 ความชืน้

8.4.1 เคร่ืองมือ

เคร่ืองวัดความช้ืน (humidity indicator) แบบสมัผัส

8.4.2 วิธทีดสอบ

ใชเคร่ืองวัดความช้ืนแบบสัมผัส วัดความช้ืนของพ้ืนโตะสวนท่ีเปนไมทีไ่มไดทาส ีโดยวัดท่ีระยะหางประมาณ

50 เซนตเิมตร อยางตอเนือ่งตลอดพืน้โตะ แลวหาคาเฉลีย่

8.5 การกระดอน

8.5.1 อปุกรณ

ลกูเทเบลิเทนนสิทีเ่ปนไปตาม มอก.1117 หรอืลกูเทเบลิเทนนสิทีม่สีมบตัดิงันี้

(1) ลกูเทเบลิเทนนสิสขีาวหรอืสสีมทีท่ำดวยเซลลลูอยด ขนาดเสนผานศนูยกลาง 40 มลิลเิมตร และมมีวล

2.7

(2) ความสูงของการกระดอน 230 มลิลเิมตร ถงึ 250 มลิลเิมตร เม่ือทดสอบกับแผนเหลก็ผิวเรียบ

มาตรฐาน หนาไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร โดยปลอยท่ีความสูง 300 มลิลเิมตร

+0.06 กรัม

-0.02 กรัม
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8.5.2 วิธทีดสอบ

ปลอยลกูเทเบลิเทนนิสมาตรฐานสงูจากพืน้โตะ 300 มลิลเิมตร (วัดจากผวิดานลางของลกูเทเบลิเทนนิส)

ใหตกกระทบพื้นโตะ แลวสังเกตความสูงของการกระดอน โดยกำหนดตำแหนงในการปลอยลูกเทเบิล

เทนนิสจากขอบโตะ ดานละ 70 มลิลเิมตร และใหทดสอบทกุระยะ 400 มลิลเิมตร ตามความยาวของ

พืน้โตะ และ 460 มลิลเิมตร ตามความกวางของพ้ืนโตะอยางตอเน่ืองตลอดพืน้โตะดังรูปท่ี 2 ตำแหนงละ

2 คร้ัง แลวรายงานผลการกระดอนทกุตำแหนงทีท่ดสอบ

หนวยเปนมิลลเิมตร

รปูที ่2 แสดงตำแหนงในการปลอยลกูเทเบลิเทนนสิบนพ้ืนโตะ

(ขอ 8.5.2)
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.)

ก.1 รุน ในท่ีน้ี หมายถึง โตะที่ทำจากวัสดุอยางเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อขายใน

ระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมิตแิละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถือวาโตะรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมิตแิละเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัดุและการทำและคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.2

ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางท่ี ก.2 จึงจะถือวาโตะรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบวัสดุและการทำและคณุลกัษณะท่ีตองการ

(ขอ ก.2.2)

ขนาดรุน

ตัว

ขนาดตัวอยาง

ตัว

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 50 2 0

51 ถึง 250 8 1

เกิน 250 13 2

ขนาดรุน

ตัว

ขนาดตัวอยาง

ตัว

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 50 3 0

51 ถึง 250 13 1

เกิน 250 20 2
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ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางโตะตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาโตะรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมน้ี


