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การผลิตผลิตภัณฑซีลยางที่ใชปองกันนํ้าเขาในงานทางทะเลหรือ 
ทอขนสงนํ้ามัน โดยการนํายางมาผสมกับสารพอลิเมอรที่สามารถดูดนํ้าและ
พองตัวในนํ้าได ซึ่งพอลิเมอรที่สามารถดูดนํ้าไดอยางนอย 500 เทาของนํ้าหนัก
เดิม เรียกวา สารพอลิเมอรดูดซับย่ิงยวด (super absorbent polymer; SAP)  

พอลิเมอรชนิดน้ีเตรียมไดจากกระบวนการพอลิเมอไรเซชันของ 
กรดอะคริลิกกับโซเดียมไฮดรอกไซดใหอยูในรูปของโซเดียมพอลิอะคริเลต 
( sodium polyacylate) การ นํ า  SAP ไปผสมกั บยางสามารถผสมได ทั้ ง 
ยางธรรมชาติหรือยางสังเคราะห ซึ่งเกณฑการเลือกใช SAP ตองคํานึงถึง 
คาความสามารถในการละลาย (solubility parameter, ∂) ของยางและ SAP 
หากยางและ SAP มีคาความสามารถในการละลายที่แตกตางกันมาก จะทําให
ความเขากันระหวางยางและ SAP มีความเขากันไดตํ่า นอกจากน้ี ระดับการพองตัว
ของยางขึ้นอยูกับหลายปจจัย ไดแก ชนิดของยาง ระดับควาหนาแนนในการ
เช่ือมโยง ชนิดและปริมาณของพอลิเมอรดูดนํ้า ชนิดและปริมาณของสารตัวเติม ดังน้ันหากยางและ SAP มีความเปนขั้วที่
แตกตางกันมากอาจมีการเติมพอลิเอทิลีนออกไซดซึ่งเปนสารที่ชอบนํ้าผสมลงไปเพ่ือชวยเพ่ิมการดูดนํ้าของยางไดมากขึ้น 

ตารางที่ 1 ความสามารถในการละลายของยางและ SAP บางชนิด 

ชนิดพอลิเมอร Solubility parameter 
(cal/cm3)1/2 

ยางธรรมชาติ (NR) 8.25 
ยางพอลิไอโซพรีน (IR) 8.25 
ยางสไตรีนบิวทาไดอีน (SBR) 8.29 
ยางฟลูออโรคารบอน (FKM) 8.6 
ยางคลอโรพรีน (CR) 9.26 
ยางไนไทรล (NBR) (40% ACN) 9.92 
โพลิเอทิลีนออกไซด (PEO) 9.9 

 

การศึกษายางพองนํ้าจากยางไนไทรล โดยการศึกษาความสามารถในการดูดนํ้าของยางไนไทรลเพ่ือนํามาใชใน
การผลิตซีลในหลุมขุดเจาะนํ้ามันในทะเล ซึ่งซีลน้ีนอกจากตองสัมผัสนํ้ามันแลว ยังตองสามารถรับแรงดันที่สูงมาก  
ยางที่นํามาใชจึงตองทนนํ้ามัน ความรอน และความดัน ทั้งพ้ืนดินและนํ้าทะเล โดยในป ค.ศ. 2008  McElfresh และคณะ 
ไดทําการศึกษาความสามารถในการดูดนํ้าของยางไนไทรลภายใตสภาวะตางๆ เพ่ือใชสําหรับงานซีลในหลุมขุดเจาะ  
โดยทําการศึกษาผลของความดันนํ้าตออัตราการบวมตัวและสัดสวนการบวมตัวของยางไนไทรลที่ผสมกับสารดูดนํ้า (เชน 
โซเดียมอะซิเตทหรือ โซเดียมฟอรเมต) โดยศึกษาปจจัยตางๆ ที่มีผลตอการบวมตัวของยางคือ อุณหภูมิ ชนิดสารดูดนํ้า 
และความเขมขนและชนิดของสารละลายนํ้าเกลือ (สารละลายโซเดียมคลอไรด) การศึกษาผลของอุณหภูมิของ 
ยางไนไทรลที่ผสมกับโซเดียมอะซิเตตที่แชในนํ้าเกลือเขมขน 3.5% ที่อุณหภูมิ 82 และ 93 องศาเซลเซียส พบวา การบวมตัว
ของยางที่อุณหภูมิ 93 องศาเซลเซียสมีคาการบวมตัวของยางสูงกวาการบวมตัวของยางที่อุณหภูมิ 82 องศาเซลเซียส 
เพราะวาที่อุณหภูมิสูงขึ้นโมเลกุลของนํ้ามีพลังงานจลนมากขึ้น โมเลกุลจึงเคลื่อนที่ไดเร็ว ทําใหการแพรของโมเลกุล 
เกิดไดเร็วขึ้น ดังน้ันการบวมตัวจึงเพ่ิมขึ้นตามอุณหภูมิ 

 

ยางดูดน้ํา/ยางพองน้าํ 

รูปที่ 1 สูตรโครงสรางเคมีของ 
โซเดียมพอลิอะครเิลต 
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ทางคณะวิจัยไดศึกษาผลของความเขมขนและ
ชนิดของสารละลายนํ้าเกลือที่สงผลตอการแพรและ 
การบวมตัวของยางไนไทรล โดยศึกษาความเขมขนของ
นํ้าเกลือ (สารละลายโพแทสเซียมคลอไรด) ที่ความเขมขน 
2% และ 3.5% พบวา สารละลายนํ้าเกลือที่ความเขมขน 
2% สามารถทําใหยางเกิดการบวมตัวไดมากกวา นอกจากน้ี 
ทางคณะวิจัยไดทําการปรับเปลี่ยนชนิดของสารดูดนํ้า
จากโซเดียมอะซิเตตเปนโซเดียมฟอรเมตโดยเปรียบเทียบ
ชนิดสารละลายนํ้าเกลือ 3 ชนิด คือ โซเดียมคลอไรด 
แคลเซียมคลอไรด และโพแทสเซียมคลอไรด ที่ความ
เขมขน 3.5% และที่อุณหภูมิ 82 องศาเซลเซียส พบวา 

อัตราการบวมตัวของยางไนไทรลในสารละลายนํ้าเกลือเรียงลําดับ ดังน้ี  

สารละลายแคลเซียมคลอไรด > สารละลายโพแทสเซียมคลอไรด > สารละลายโซเดียมคลอไรด 

ดังน้ัน การนํายางพองนํ้ามาใชสําหรับงานขุดเจาะทางทะเล โดนนํามาผลิตเปนตัวปดกั้น (packer) แทนที่
ปูนซีเมนตในทอใตดินหรือทอนํ้ามัน ทําหนาที่ควบคุมความดันและการไหลของนํ้ามัน ปองกันการสนิม ลดการปะปน
ของนํ้ากอนเขาสูกระบวนการกลั่นนํ้ามัน ยางพองนํ้าน้ีสามารถขยายตัวได 2-3 เทาของขนาดยางเดิมเมื่อถูกนํ้าแตไม 
ดูดนํ้ามัน จึงนิยมนํามาใชในงานขุดเจาะไมวาจะเปนงานขุดเจาะนํ้ามัน ทอสงนํ้ามัน หรือแมกระทั่งอุโมงคใตดินหรือใตนํ้า 

สําหรับการศึกษายางพองนํ้าจากยางธรรมชาติ ในป ค.ศ. 2001 Park และคณะ ไดทําการศึกษาการเตรียมและ
การทดสอบยางพองนํ้าจากยางธรรมชาติ การเตรียมโดยการนํายางธรรมชาติมาเติมสารไกลซิดิลเมตระคริเลต 
(glycidyl methacrylate) ทําการบดผสมใหเขากันแลวเติมโซเดียมพอลิอะคริเลต พอลิเอทิลีนออกไซด เขมาดํา 
หลังจากน้ันเติมกํามะถันและ MBT (2-mercaptobenzothiazole) และซิงกออกไซดลงไปผสมใหเขากัน และนํายาง
คอมพาวดไปขึ้นรูปที่อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส ทางคณะวิจัยไดศึกษาผลของปริมาณพอลิเอทิลีนออกไซดตอระดับ
การดูดนํ้าของยางธรรมชาติ พบวา การเติมพอลิเอทิลีนออกไซดเพ่ิมขึ้นจะชวยเพ่ิมการดูดนํ้าของยางธรรมชาติไดมากขึ้น  

นอกจากน้ีทางคณะวิจัยไดศึกษาผลของเขมาดําตอการดูดนํ้าของยางธรรมชาติที่มีการเติมโพลิเอทิลีนออกไซด 
(30 phr) พบวา การเติมเขมาดําในปริมาณ 10 phr จะชวยใหยางธรรมชาติดูดนํ้าไดเพ่ิมขึ้น แตหากเติมปริมาณเขมาดํา
มากกวา 10 phr กลับทําใหยางธรรมชาติดูดนํ้าไดนอยลง ทางคณะวิจัยอธิบายวาการเติมเขมาดํามีสวนชวยในการปองกัน
ไมใหอนุภาคโซเดียมพอลิอะคริเลตหลุดออกไปจากพ้ืนผิวยาง ทําใหยางดูดนํ้าไดมากขึ้น แตเมื่อเพ่ิมปริมาณเขมาดําสูง
กวา 10 phr จะทําใหมีการเพ่ิมของความหนาแนนของการเช่ือมโยงและทําใหเขมาดําขัดขวางการแพรจึงทําให 
ยางธรรมชาติดูดนํ้าไดนอยลง 

 ดังน้ัน การนํายางแตละชนิดมาผสมกับสารพอลิเมอรดูดซับยิ่งยวด (SAP) เพ่ือผลิตเปนยางพองนํ้าและนํามาใชงาน
ดานตางๆ ตองพิจารณาถึงชนิดของยาง ชนิดและปริมาณของพอลิเมอรดูดนํ้าที่นํามาใช รวมถึงชนิดและปริมาณของ
สารเติมแตง และสารตัวเติมที่ใชใหเหมาะสม 
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รูปที่ 2 ตัวอยางการนํายางพองน้าํมาผลติทอ Freecap 
ใชงานแทนทีปู่นซีเมนต 


