
1 
 

 

  
กระบวนการแปรรูปไมยางพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรม

ประกอบดวยการเลื่อยไมซุง การอัดนํ้ายาไม และการอบไม ซึ่งในขั้นตอน 

การปฏิบัติงานในอุตสาหกรรมไมยางพารามักจะใชความรูจากประสบการณ

ของคนงานเปนหลัก สงผลใหไมสามารถผลิตไมยางพาราแปรรูปไดอยางมี

มาตรฐาน มีการสูญเสียและมีตนทุนจากกระบวนการผลิตสูง 
   

คณะนัก วิ จั ยจากหน วย วิ จั ย วิทยาศาสตร และ วิศวกรรมไม  

มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ นําโดย ผศ.ดร. นิรันดร มาแทน ไดทําการพัฒนาและสรางเครื่องมือเพ่ือชวยในกระบวนการผลิต

ไมยางพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งน้ี เพ่ือใหโรงงานสามารถปรับปรุงกระบวนการผลิตไดไมยางพาราแปรรูปที่มี

มาตรฐานมากขึ้น โดยเครื่องมือที่คณะวิจัยไดพัฒนาขึ้น ไดแก ซอฟแวรออกแบบรูปแบบการเลื่อยไมซุง (SawWooD) 

ระบบควบคุมความเขมขนของนํ้ายาในกระบวนการอัดนํ้ายาไมยางพาราใหคงที่ระหวางรอบการอัด (ImPregWooD) และ

ระบบควบคุมการอบไมยางพาราอัตโนมัติ (DryWooD) ซึ่งทั้ง 3 ระบบ ไดรับการพัฒนาโดยทีมคณะวิจัยในหนวยวิจัย

วิทยาศาสตรและวิศวกรรมไมใหสมบูรณในระดับที่สามารถนําไปใชไดจริงในโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป โดย

ไดรับทุนสนับสนุนจากสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) รายละเอียดของแตละระบบมีดังน้ี  
  

  SawWooD เปนโปรแกรมคอมพิวเตอรที่พัฒนาขึ้นเพ่ือชวยใหบุคลากรในโรงงานผลิตไมยางพาราแปรรูปสามารถออกแบบ

รูปแบบการเลื่อยไมซุงที่เหมาะสมในคอมพิวเตอรกอนทําการเลื่อยจริง และสามารถใชในการฝกอบรมพนักงานใหมที่ทํา

การเลื่อยไมซุงเพ่ือใหตัดสินใจในการเลื่อยไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพ โปรแกรมสามารถใชวิเคราะหรูปแบบการเลื่อย

ในรูปแบบตีตับ ตีปอน และแบงครึ่ง สามารถใชไดกับไมซุงแบบกลม เรียวและรี ขนาดไมตางๆ ผูใชสามารถเปลี่ยนแปลง

ระยะเปดปก ความหนาคลองเลื่อย กําหนดขนาดไมที่ตองการ รวมทั้งกําหนดราคาของไมแตละขนาด โปรแกรมจะแสดงผลใน

สวนของปริมาณไมทอนขนาดตางๆ ที่ได ราคาไมที่ได ปริมาณการสูญเสียในรูปปกไมและขี้เลื่อย จํานวนครั้งในการตัด และ

ความยาวรวมในการเลื่อย เปนตน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
รูปที่ 1 โปรแกรมการออกแบบรูปแบบการเลื่อยไมทอนซุง (SawWood) 

ลิขสิทธ์ิในนามสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ เลขที่ 218204 วันที่ 22 กันยายน 2552 
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คณะวิจัยไดทําการฝกอบรมการใชโปรแกรมและมอบซอฟตแวรในนามมหาวิทยาลัยวลัยลักษณรวมกับสํานักงาน

คณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ใหกับโรงงานผลิตไมยางพาราแปรรูปจํานวน 30 โรงงาน เพ่ือนําเอาโปรแกรมน้ีไป

ทดลองใชงานจริงในโรงงาน นอกจากน้ี คณะนักวิจัยยังไดพัฒนาระบบวัดรูปทรงของไมซุงยางพาราโดยการถายภาพและ

ประมวลผลดวยคอมพิวเตอรเพ่ือเปนขอมูลปอนใหกับโปรแกรมเพ่ือทําการคํานวณและพัฒนาระบบการเลื่อยแบบ

อัตโนมัติตอไปในอนาคต (พัฒนาโดย ผศ.ดร.นิรันดร มาแทน, อาจารยสุธน ศรีวะโร, อาจารยกรกต สุวรรณรัตน และ

นายวินิช เพ็ชรมณี) 
  

PregWooD เปนระบบวัดและควบคุมความเขมขนของนํ้ายาโบรอนที่จะทําการอัดเขาเน้ือไมยางพาราเพ่ือ

ปองกันมอด โดยใหมีความเขมขนคงที่ทุกรอบของการอัดนํ้ายา นํ้ายาโบรอนที่ใชจะมีการเจือจางลงไปเรื่อยๆ ในแตละรอบ

ของการอัดนํ้ายา เน่ืองจากปริมาณนํ้าที่มีอยูในไมเปยก จากผลที่ไมทราบความเขมขนที่แทจริงดังกลาวจึงทําใหโรงงาน 

ไมสามารถผสมนํ้ายาลงไปใหมใหมีความเขมขนตามที่ตองการได เครื่องมือที่พัฒนาขึ้นน้ีจะชวยใหโรงงานสามารถผสมนํ้ายา

ใหมีความเขมขนตามที่ตองการไดอยางแมนยําซึ่งจะเปนการใชสารเคมีอยางมีประสิทธิภาพสูงสุด 
  

ระบบประกอบดวยเครื่องวัดความถวงจําเพาะความละเอียดสูงที่คณะวิจัยไดสรางขึ้นเองในหนวยวิจัยฯ  

ชุดหลอดแกวสําหรับถายเทนํ้ายา ซอฟตแวรคอมพิวเตอรสําหรับคํานวณรวมแผนซีดีและคูมือการใช ระบบไดรับ 

การพัฒนาจนสามารถนําไปใชงานไดจริงในโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพารา โดยขณะน้ีมีโรงงานไมยางพาราจํานวน  

5 โรงงาน ใชงานระบบน้ี และมีอีกจํานวนหน่ึงแจงความประสงคที่จะนําระบบไปใชงานในกระบวนการอัดนํ้ายา โดยผล 

การประเมินกับหน่ึงในโรงงานที่ใชงานระบบ พบวา หลังจากใชงานระบบน้ีแลวโรงงานสามารถตรวจสอบความเขมขน

ของนํ้ายาไดอยางแมนยํา สงผลใหปริมาณสารเคมีคงคางในไมมีคาตามมาตรฐาน ลดข้ันตอนการตรวจสอบและขั้นตอน

การทํางาน ลดการใชสารเคมีจากวันละ 500 กิโลกรัมเหลือ 400 กิโลกรัม (คิดเปนเงิน 5,000 บาทตอวัน) (พัฒนาโดย  

ผศ.ดร.นิรันดร มาแทน, นายสุชาติ โตะหมาด, นายทวีศิลป วงศพรต, นายใจเพ็ชร โตะหมาด, นายจิรพงศ กาละกาญจน 

และนายสมโชค นาคปน)  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DryWooD เปนระบบที่พัฒนาขึ้นเพ่ือใหโรงงานผลิตไมยางพาราแปรรูปสามารถควบคุมสภาวะการอบในเตาอบ

ไดอยางมีประสิทธิภาพ การอบไมถือเปนขั้นตอนที่ตองใชเวลาและพลังงานมากที่สุดในกระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูป 

รูปที่ 2 ระบบวัดและควบคมุความเขมขนของน้ํายาโบรอน (SawWood) 

ลิขสิทธ์ิในนามสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ เลขที่ 218205 วันที่ 22 กันยายน 2552 
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รูปที่ 3 ระบบควบคุมการอบไมยางพารา (DryWooD) 

ลิขสิทธ์ิในนามสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ เลขที ่283837 วันที่ 27 พฤศจิกายน 2555 

ซึ่งหากไมสามารถควบคุมสภาวะการอบใหเหมาะสมจะทําใหไมยางพาราแปรรูปเกิดความเสียหาย เชน เกิดการแตก  

เกิดการบิดงอและโกง เปนตน ระบบ DryWooD สามารถควบคุมการอบไมอัตโนมัติผานทางไมโครคอนโทลเลอรและ

คอมพิวเตอร ซึ่งตอกันดวยระบบไรสาย ระบบสามารถควบคุมการอบไดพรอมกัน 20 เตา ผูใชสามารถต้ังโปรแกรมควบคุม

การอบไมในรูปแบบตางๆ ได โดยสามารถทําไดจากไมโครคอนโทลเลอรที่หนาเตาอบหรือจากคอมพิวเตอรในหองควบคุม 

อีกทั้งยังสามารถเปลี่ยนแปลงคําสั่งระหวางการอบไดหากการอบในข้ันตอนน้ันยังไมเสร็จสิ้น ระบบมีหนวยความจํา

สํารอง มีระบบเก็บขอมูล ทําใหโรงงานสามารถพัฒนาเทคนิคการอบไมของตนเองได หลังจากผานการทดสอบระบบใน

หองปฏิบัติการ หนวยวิจัยฯ ไดทําการติดต้ังระบบน้ีใหกับโรงงานไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดนครศรีธรรมราช ซึ่งพบวา 

ระบบสามารถควบคุมการอบภายในเตาอบไดอยางมีประสิทธิภาพ โรงงานสามารถวางแผนการอบและพัฒนาการอบ 

จากขอมูลในการอบครั้งกอนๆ ได (พัฒนาโดย ผศ.ดร.นิรันดร มาแทน, อาจารยกรกต สุวรรณรัตน, นายทวีศิลป วงศพรต 

และนายวินิช เพ็ชรมณี) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หลังจากพัฒนาเครื่องมือดังกลาว ทางคณะวิจัยของหนวยวิจัยวิทยาศาสตรและวิศวกรรมไมไดจัดฝกอบรม 
ในหัวขอ “เทคนิคการเลื่อยไม การอัดนํ้ายาและการอบไมยางพาราจากผลงานวิจัยสูการใชงานจริงในอุตสาหกรรม”  
เมื่อวันที่ 13 ธันวาคม 2555 โดยการดําเนินการผาน มวล-วช ศูนยเทคโนโลยีไมและไมประกอบ ซึ่งเปนหนวยงานที่จัดต้ังขึ้น
โดยความรวมมือระหวางมหาวิทยาลัยวลัยลักษณและสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ การฝกอบรมครั้งน้ีมี
ผูประกอบการโรงงานไมยางพาราทั้งในเขตภาคใตและทั่วประเทศเขารับการถายทอดองคความรูกวา 80 คน จาก 30 โรงงาน 
อยางไรก็ตาม งานวิจัยน้ียังเปนงานในระดับตนแบบ ซึ่งไดทําการทดสอบในหองปฏิบัติการแลว แตยังตองปรับปรุงให
สมบูรณขึ้นเพ่ือการใชงานจริงในอุตสาหกรรม  

 

เครื่องมือทั้ง 3 ระบบ ที่คณะวิจัยไดพัฒนาข้ึนหากไดรับการพัฒนาใหสมบูรณย่ิงข้ึนจะมีประโยชนอยางมากตอ

อุตสาหกรรมแปรรูปไมยางพาราทั้งในแงของการชวยเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต การลดการสูญเสียในระหวาง

กระบวนการผลิต และชวยลดตนทุนใหกับผูประกอบการไดอยางมาก 

 

ที่มา :  1. http://masterorg.wu.ac.th/file/ird-20130219-090549-DMxCb.pdf  
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