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กระบวนการแปรรูปไมยางพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรม

ประกอบดวยการเลื่อยไมซุง การอัดนํ้ายาไม และการอบไม ซึ่งในขั้นตอน 

การปฏิบัติงานในอุตสาหกรรมไมยางพารามักจะใชความรูจากประสบการณ

ของคนงานเปนหลัก สงผลใหไมสามารถผลิตไมยางพาราแปรรูปไดอยางมี

มาตรฐาน มีการสูญเสียและมีตนทุนจากกระบวนการผลิตสูง 
   

คณะนัก วิ จั ยจากหน วย วิ จั ย วิทยาศาสตร และ วิศวกรรมไม  

มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ นําโดย ผศ.ดร. นิรันดร มาแทน ไดทําการพัฒนาและสรางเครื่องมือเพ่ือชวยในกระบวนการผลิต

ไมยางพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งน้ี เพ่ือใหโรงงานสามารถปรับปรุงกระบวนการผลิตไดไมยางพาราแปรรูปที่มี

มาตรฐานมากขึ้น โดยเครื่องมือที่คณะวิจัยไดพัฒนาขึ้น ไดแก ซอฟแวรออกแบบรูปแบบการเลื่อยไมซุง (SawWooD) 

ระบบควบคุมความเขมขนของนํ้ายาในกระบวนการอัดนํ้ายาไมยางพาราใหคงที่ระหวางรอบการอัด (ImPregWooD) และ

ระบบควบคุมการอบไมยางพาราอัตโนมัติ (DryWooD) ซึ่งทั้ง 3 ระบบ ไดรับการพัฒนาโดยทีมคณะวิจัยในหนวยวิจัย

วิทยาศาสตรและวิศวกรรมไมใหสมบูรณในระดับที่สามารถนําไปใชไดจริงในโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูป โดย

ไดรับทุนสนับสนุนจากสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) รายละเอียดของแตละระบบมีดังน้ี  
  

  SawWooD เปนโปรแกรมคอมพิวเตอรที่พัฒนาขึ้นเพ่ือชวยใหบุคลากรในโรงงานผลิตไมยางพาราแปรรูปสามารถออกแบบ

รูปแบบการเลื่อยไมซุงที่เหมาะสมในคอมพิวเตอรกอนทําการเลื่อยจริง และสามารถใชในการฝกอบรมพนักงานใหมที่ทํา

การเลื่อยไมซุงเพ่ือใหตัดสินใจในการเลื่อยไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพ โปรแกรมสามารถใชวิเคราะหรูปแบบการเลื่อย

ในรูปแบบตีตับ ตีปอน และแบงครึ่ง สามารถใชไดกับไมซุงแบบกลม เรียวและรี ขนาดไมตางๆ ผูใชสามารถเปลี่ยนแปลง

ระยะเปดปก ความหนาคลองเลื่อย กําหนดขนาดไมที่ตองการ รวมทั้งกําหนดราคาของไมแตละขนาด โปรแกรมจะแสดงผลใน

สวนของปริมาณไมทอนขนาดตางๆ ที่ได ราคาไมที่ได ปริมาณการสูญเสียในรูปปกไมและขี้เลื่อย จํานวนครั้งในการตัด และ

ความยาวรวมในการเลื่อย เปนตน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
รูปที่ 1 โปรแกรมการออกแบบรูปแบบการเลื่อยไมทอนซุง (SawWood) 

ลิขสิทธ์ิในนามสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ เลขที่ 218204 วันที่ 22 กันยายน 2552 
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คณะวิจัยไดทําการฝกอบรมการใชโปรแกรมและมอบซอฟตแวรในนามมหาวิทยาลัยวลัยลักษณรวมกับสํานักงาน

คณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ใหกับโรงงานผลิตไมยางพาราแปรรูปจํานวน 30 โรงงาน เพ่ือนําเอาโปรแกรมน้ีไป

ทดลองใชงานจริงในโรงงาน นอกจากน้ี คณะนักวิจัยยังไดพัฒนาระบบวัดรูปทรงของไมซุงยางพาราโดยการถายภาพและ

ประมวลผลดวยคอมพิวเตอรเพ่ือเปนขอมูลปอนใหกับโปรแกรมเพ่ือทําการคํานวณและพัฒนาระบบการเลื่อยแบบ

อัตโนมัติตอไปในอนาคต (พัฒนาโดย ผศ.ดร.นิรันดร มาแทน, อาจารยสุธน ศรีวะโร, อาจารยกรกต สุวรรณรัตน และ

นายวินิช เพ็ชรมณี) 
  

PregWooD เปนระบบวัดและควบคุมความเขมขนของนํ้ายาโบรอนที่จะทําการอัดเขาเน้ือไมยางพาราเพ่ือ

ปองกันมอด โดยใหมีความเขมขนคงที่ทุกรอบของการอัดนํ้ายา นํ้ายาโบรอนที่ใชจะมีการเจือจางลงไปเรื่อยๆ ในแตละรอบ

ของการอัดนํ้ายา เน่ืองจากปริมาณนํ้าที่มีอยูในไมเปยก จากผลที่ไมทราบความเขมขนที่แทจริงดังกลาวจึงทําใหโรงงาน 

ไมสามารถผสมนํ้ายาลงไปใหมใหมีความเขมขนตามที่ตองการได เครื่องมือที่พัฒนาขึ้นน้ีจะชวยใหโรงงานสามารถผสมนํ้ายา

ใหมีความเขมขนตามที่ตองการไดอยางแมนยําซึ่งจะเปนการใชสารเคมีอยางมีประสิทธิภาพสูงสุด 
  

ระบบประกอบดวยเครื่องวัดความถวงจําเพาะความละเอียดสูงที่คณะวิจัยไดสรางขึ้นเองในหนวยวิจัยฯ  

ชุดหลอดแกวสําหรับถายเทนํ้ายา ซอฟตแวรคอมพิวเตอรสําหรับคํานวณรวมแผนซีดีและคูมือการใช ระบบไดรับ 

การพัฒนาจนสามารถนําไปใชงานไดจริงในโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพารา โดยขณะน้ีมีโรงงานไมยางพาราจํานวน  

5 โรงงาน ใชงานระบบน้ี และมีอีกจํานวนหน่ึงแจงความประสงคที่จะนําระบบไปใชงานในกระบวนการอัดนํ้ายา โดยผล 

การประเมินกับหน่ึงในโรงงานที่ใชงานระบบ พบวา หลังจากใชงานระบบน้ีแลวโรงงานสามารถตรวจสอบความเขมขน

ของนํ้ายาไดอยางแมนยํา สงผลใหปริมาณสารเคมีคงคางในไมมีคาตามมาตรฐาน ลดข้ันตอนการตรวจสอบและขั้นตอน

การทํางาน ลดการใชสารเคมีจากวันละ 500 กิโลกรัมเหลือ 400 กิโลกรัม (คิดเปนเงิน 5,000 บาทตอวัน) (พัฒนาโดย  

ผศ.ดร.นิรันดร มาแทน, นายสุชาติ โตะหมาด, นายทวีศิลป วงศพรต, นายใจเพ็ชร โตะหมาด, นายจิรพงศ กาละกาญจน 

และนายสมโชค นาคปน)  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DryWooD เปนระบบที่พัฒนาขึ้นเพ่ือใหโรงงานผลิตไมยางพาราแปรรูปสามารถควบคุมสภาวะการอบในเตาอบ

ไดอยางมีประสิทธิภาพ การอบไมถือเปนขั้นตอนที่ตองใชเวลาและพลังงานมากที่สุดในกระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูป 

รูปที่ 2 ระบบวัดและควบคมุความเขมขนของน้ํายาโบรอน (SawWood) 

ลิขสิทธ์ิในนามสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ เลขที่ 218205 วันที่ 22 กันยายน 2552 
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รูปที่ 3 ระบบควบคุมการอบไมยางพารา (DryWooD) 

ลิขสิทธ์ิในนามสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ เลขที ่283837 วันที่ 27 พฤศจิกายน 2555 

ซึ่งหากไมสามารถควบคุมสภาวะการอบใหเหมาะสมจะทําใหไมยางพาราแปรรูปเกิดความเสียหาย เชน เกิดการแตก  

เกิดการบิดงอและโกง เปนตน ระบบ DryWooD สามารถควบคุมการอบไมอัตโนมัติผานทางไมโครคอนโทลเลอรและ

คอมพิวเตอร ซึ่งตอกันดวยระบบไรสาย ระบบสามารถควบคุมการอบไดพรอมกัน 20 เตา ผูใชสามารถต้ังโปรแกรมควบคุม

การอบไมในรูปแบบตางๆ ได โดยสามารถทําไดจากไมโครคอนโทลเลอรที่หนาเตาอบหรือจากคอมพิวเตอรในหองควบคุม 

อีกทั้งยังสามารถเปลี่ยนแปลงคําสั่งระหวางการอบไดหากการอบในข้ันตอนน้ันยังไมเสร็จสิ้น ระบบมีหนวยความจํา

สํารอง มีระบบเก็บขอมูล ทําใหโรงงานสามารถพัฒนาเทคนิคการอบไมของตนเองได หลังจากผานการทดสอบระบบใน

หองปฏิบัติการ หนวยวิจัยฯ ไดทําการติดต้ังระบบน้ีใหกับโรงงานไมยางพาราแปรรูปในจังหวัดนครศรีธรรมราช ซึ่งพบวา 

ระบบสามารถควบคุมการอบภายในเตาอบไดอยางมีประสิทธิภาพ โรงงานสามารถวางแผนการอบและพัฒนาการอบ 

จากขอมูลในการอบครั้งกอนๆ ได (พัฒนาโดย ผศ.ดร.นิรันดร มาแทน, อาจารยกรกต สุวรรณรัตน, นายทวีศิลป วงศพรต 

และนายวินิช เพ็ชรมณี) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หลังจากพัฒนาเครื่องมือดังกลาว ทางคณะวิจัยของหนวยวิจัยวิทยาศาสตรและวิศวกรรมไมไดจัดฝกอบรม 
ในหัวขอ “เทคนิคการเลื่อยไม การอัดนํ้ายาและการอบไมยางพาราจากผลงานวิจัยสูการใชงานจริงในอุตสาหกรรม”  
เมื่อวันที่ 13 ธันวาคม 2555 โดยการดําเนินการผาน มวล-วช ศูนยเทคโนโลยีไมและไมประกอบ ซึ่งเปนหนวยงานที่จัดต้ังขึ้น
โดยความรวมมือระหวางมหาวิทยาลัยวลัยลักษณและสํานักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ การฝกอบรมครั้งน้ีมี
ผูประกอบการโรงงานไมยางพาราทั้งในเขตภาคใตและทั่วประเทศเขารับการถายทอดองคความรูกวา 80 คน จาก 30 โรงงาน 
อยางไรก็ตาม งานวิจัยน้ียังเปนงานในระดับตนแบบ ซึ่งไดทําการทดสอบในหองปฏิบัติการแลว แตยังตองปรับปรุงให
สมบูรณขึ้นเพ่ือการใชงานจริงในอุตสาหกรรม  

 

เครื่องมือทั้ง 3 ระบบ ที่คณะวิจัยไดพัฒนาข้ึนหากไดรับการพัฒนาใหสมบูรณย่ิงข้ึนจะมีประโยชนอยางมากตอ

อุตสาหกรรมแปรรูปไมยางพาราทั้งในแงของการชวยเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต การลดการสูญเสียในระหวาง

กระบวนการผลิต และชวยลดตนทุนใหกับผูประกอบการไดอยางมาก 

 

ที่มา :  1. http://masterorg.wu.ac.th/file/ird-20130219-090549-DMxCb.pdf  

   2. http://priv.nrct.go.th/shopping/home/show_product.php?research_id=482  


