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เทคโนโลยีความรอนสูงเทอรโมวูด (thermo wood) คือ ไมที่ถูก

พัฒนาโดยการใชเทคโนโลยีความรอนสูงเขามาชวยที่เราเรียกวา "heat 

treatment" ซึ่งใชความรอนต้ังแต 180°C ขึ้นไป โดยจํากัดปริมาณอากาศ

ดวยวิธีการพนไอนํ้า ซึ่งไอนํ้าน้ีนอกจากจะลดปริมาณอากาศแลวยังมีผลตอการ

เปลี่ยนแปลงทางเคมีที่เกิดขึ้นภายในเน้ือไมดวย  

 

กระบวนการทาํเทอรโมวูด  
 

ไมที่นํามาทําการอบเพ่ือเปลี่ยนเปนเทอรโมวูดสามารถใชไมสดหรือไมที่ผานการอบแหงมากอนแลวก็ได  

แตกรณีเปนไมสด เมื่อนํามาอบที่อุณหภูมิสูงและทําใหแหงโดยเร็ว ไมบางชนิดอาจจะเกิดการแตกภายในเน้ือไมได ดังน้ัน 

ถาไมไดผานการอบแหงมากอนจะชวยลดการแตกภายในเน้ือไมใหนอยลงได การอบไมดวยความรอนสูงเพ่ือเปลี่ยนเปน 

เทอรโมวูดจึงใชไดทั้งไมจําพวกใบกวางและจําพวกสน โดยเน้ือไมแตละชนิดจะใชเวลาในการผลิตผานกระบวนการน้ี

แตกตางกัน  
 

กระบวนการทําเทอรโมวูด มี 3 ขั้นตอน ดังน้ี  
 

ขั้นตอนที ่1 ทาํการพนไอนํ้าและความรอนเขาไปในเตาอบใหมีอุณหภูม ิ100°C และความช้ืนสัมพัทธ 100% 

จากน้ันจึงคอยๆ เพ่ิมความรอนเพียงอยางเดียวจนมีอุณหภูมิเปน 130°C ซึ่งจะทําใหไมแหงจนไมมีความช้ืนเหลืออยูเลย  

ขั้นตอนที่ 2 เมื่อไมแหงแลวทําการเพ่ิมอุณหภูมิใหสูงข้ึนเปน 185-215°C และเมื่ออุณหภูมิสูงถึงระดับที่ตองการ 

ใหรักษาอุณหภูมิไวที่ระดับน้ันนาน 2-3 ช่ัวโมง (ซึ่งจะใชอุณหภูมิเทาใดและใชเวลานานเทาใดน้ันข้ึนอยูกับวาจะนําเอา

เทอรโมวูดไปใชในงานประเภทใด)  

ขั้นตอนที ่3 เมื่อไมถูกอบจนไดสภาพตามที่ตองการแลว จากน้ันทําใหไมเย็นลงโดยการพนนํ้าจนไมมีอุณหภูมิ

ลดลงเทากับ 80-90°C จึงทําการปรับความช้ืนภายในเน้ือไมใหมีความช้ืน 4-7%   
 

เมื่อเพ่ิมหรือลดอุณหภูมิจะตองปรับสภาวะในเตาอบเพ่ือลดการแตกและปริที่ผิวไม และลดการแตกภายใน 

เน้ือไม ซึ่งสภาวะที่ใชจะแตกตางกันขึ้นกับชนิดและความหนาของไม  

 

  

 

 

 

 

 

รูปที่ 1 เวลาและอุณหภูมิที่ใชในแตละขัน้ตอนของการทําเทอรโมวูด 

เทคโนโลยคีวามรอนสงูเทอรโมวดู 
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กลไกการเกิดปฏิกิริยา  
 

โดยทั่วไปไมประกอบดวยเซลลูโลส 40-50% เฮมิเซลลูโลส 25-35% และลิกนิน 20-25% เมื่อไมไดรับความรอนสูง 

(อุณหภูมิ 185-215°C) เซลลูโลสและลิกนินในไมจะคอยๆ ยอยสลายตัว สารแทรกในเน้ือไมที่มีอยูไมเกิน 5% ยอยสลาย

ไดงายและระเหยออกจากเน้ือไม ในขณะที่เฮมิเซลลูโลสจะยอยสลายตัวไดเร็วกวาเซลลูโลสและลิกนิน และมีการเปลี่ยนแปลง

มากที่สุด โดยในระยะแรกของการยอยสลายเฮมิเซลลูโลสจะไดกรดนํ้าสม ซึ่งกรดนํ้าสมน้ันจะทําใหเฮมิเซลลูโลส 

ยอยสลายกลายเปนนํ้าตาลที่ละลายในนํ้า และยังมีสวนที่ทําใหโมเลกุลของเซลลูโลสที่เรียงตอกันเปนสายยาวสั้นลง  

สงผลใหความแข็งแรงของไมลดลง 
 

หลังการอบดวยความรอน ไมจะมีปริมาณเฮมิเซลลูโลสลดลง ทําใหชวยลดการเขาทําลายของเช้ือราและแมลง

ตอไมไดมากขึ้น นอกจากน้ี เฮมิเซลลูโลสที่ยอยสลายไปยังทําใหตําแหนงที่นํ้าที่จะไปเกาะอยูที่เฮมิเซลลูโลสมีจํานวนลดลง 

สงผลทําใหไมเมื่อไดรับความช้ืนเพ่ิมขึ้นหรือลดลงมีการยืดและหดตัวนอยลงเมื่อเทียบกับไมที่ไมไดผานการอบที่อุณหภูมิสูง 

ซึ่งไมแตละชนิดจะมีองคประกอบและปริมาณของเฮมิเซลลูโลสในไมแตกตางกัน และการยอยสลายของเฮมิเซลลูโลสจะ

ไมสงผลตอความแข็งแรงของไมเหมือนกับการยอยสลายของเซลลูโลส แตจะทําใหไมแนบสนิทกันเมื่ออัดเขาหากัน และ

ยืดหยุนตัวไดดีขึ้น    
 

สวนลิกนินน้ันทําหนาที่ยึดเซลลของเน้ือไมใหติดกัน ซึ่งจะมีการเปลี่ยนแปลงนอยเมื่อไดรับอุณหภูมิที่สูงขึ้น 

และเริ่มยอยสลายที่อุณหภูมิ 200°C ขึ้นไป  

 

ความตานทานตอสภาพลมฟาอากาศของเทอรโมวูด (weather resistance)    
 

เทอรโมวูดที่ผานการอบที่ 225°C นาน 6 ช่ัวโมง เมื่อนําไปใชงานภายนอกอาคารพบวา หลังผานไป 5 ป ไมวา

อากาศจะช้ืนหรือแหง เทอรโมวูดจะดูดนํ้าหรือคายนํ้าจนสมดุล แตยังคงมีความช้ืนสมดุลนอยกวาคร่ึงหน่ึงของไมชนิด

เดียวกันที่ไมใชเทอรโมวูดและนําไปใชในพ้ืนที่เดียวกัน ดังน้ัน เทอรโมวูดจึงขยายและหดตัวนอยกวาครึ่งหน่ึงเมื่อสภาพ

ลมฟาอากาศเปลี่ยนแปลงไป  
 

เทอรโมวูดเมื่อถูกแสงแดด สีจะคอยๆ เปลี่ยนเปนสีเทาตามเวลาที่ถูกแสงแดดและจะคอยๆ คงที่เมื่อเวลาผาน

ไป กรณีที่ถูกแสง UV เปนเวลานาน เทอรโมวูดจะเกิดผิวปรินอยกวาไมชนิดเดียวกันที่ไมใชเทอรโมวูด เทอรโมวูดที่ 

ผานการอบที่อุณหภูมิสูงๆ จะมีผิวปริลดลงตามอุณหภูมิที่อบที่สูงข้ึน และถาตองการไมไหเกิดผิวปริเลย ตองเคลือบผิว

ดวยสารเคลือบผิวที่ทนตอแสง UV ซึ่งพบวาหลังจากการทาสีเคลือบประเภทอะคริลิกที่ละลายนํ้าบนเทอรโมวูด สีไมแตกรอน

เมื่อเทียบกับไมชนิดเดียวกันที่ไมไดผานกระบวนการทําเทอรโมวูด 
 

การแปรรูปไสตกแตงของเทอรโมวูด   
 

คมของเคร่ืองมือจะทื่อเร็วกวาปรกติ เน่ืองจากไมมีความเคนลดลงหลังจากผานการอบที่อุณหภูมิสูงทําใหไมมี
ความแข็งแรงมากขึ้น การแปรรูปไสตกแตงของเทอรโมวูดจึงตองระมัดระวัง นอกจากน้ี ข้ีเลื่อยที่ไดจากการผาหรือซอย
เทอรโมวูดจะละเอียดกวาไมชนิดเดียวกันที่ไมใชเทอรโมวูด ดังน้ัน ระบบดูดฝุนจะตองคํานึงถึงความละเอียดและเบาของ 
ขี้เลื่อยของเทอรโมวูดดวย   
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การไสเทอรโมวูดควรใชใบมีดติดคารไบดที่คม เน่ืองจากไมมีความแข็งที่ผิวเพ่ิมมากขึ้น การไสควรลดแรงกด
ลูกกลิ้งปอนใหนอยลงเพ่ือปองกันการแตกของไมและควรลดความเร็วเน่ืองจากไมมีความแข็งแรงลดลง ในการปอนไมก็
ควรลดความเร็วรอบของใบมีดใหนอยลงเพ่ือลดการไหมที่ผิวหนาไมหลังไส การข้ึนรูปควรใชใบมีดข้ึนรูปที่ติดคารไบดที่คม 
มิเชนน้ันจะเกิดการฉีกที่เน้ือไมตรงจุดเริ่มและจุดจาก สวนการขึ้นรูปเทอรโมวูดจะเหมือนกับการขึ้นรูปไมที่แข็งและเปราะ 
สําหรับการขัดจะเหมือนกับการขัดไมที่ไมใชเทอรโมวูด หรือบางครั้งหลังไสเทอรโมวูดอาจไมตองขัดเพ่ิมเติมเน่ืองจากเทอรโมวูด
มีผิวหนาที่เรียบ ฝุนที่เกิดจากการขัดเทอรโมวูดจะละเอียดจึงควรคํานึงถึงในการที่จะดูดฝุนออกจากเครื่องจักรขณะ 
ทําการขัด แตไมตองใชอุปกรณพิเศษแตอยางใด ฝุนขัดจะมีอันตรายเหมือนฝุนขัดโดยทั่วไปในการติดไฟและระเบิด 
จึงตองระวังเปนอยางมาก 

  

ความสามารถในการติดกาวของเทอรโมวูดจะขึ้นอยูกับอุณหภูมิที่ใชในการอบ ถาอุณหภูมิที่ใชสูง ความแข็งแรง
ตานแรงเฉือนจะลดลง กาวที่ใชควรตองลดปริมาณนํ้าในกาวลงเน่ืองจากการดูดซับนํ้าในกาวของไมเกิดขึ้นไดนอยลง 
หากไมลดปริมาณนํ้าในกาวจะตองใชระยะเวลาในการแข็งตัวของกาวนานขึ้น แตในทางตรงกันขาม กาวบางชนิดตองใช
ความช้ืนจากเน้ือไมและบรรยากาศในการแข็งตัว ดังน้ัน ถามีปริมาณนํ้าในเน้ือไมไมเพียงพอ การแข็งตัวของกาวก็จะไม
สมบูรณและอาจเกิดการหลุดแยกที่แนวกาวได  

 

ในการออกแบบขอตอและรายละเอียดอ่ืนๆ จําเปนตองใหความระมัดระวัง เน่ืองจากเทอรโมวูดมีความแข็งแรง
ในการตานแรงฉีกและแรงดัดลดลง ดังน้ัน จึงควรขึ้นตนแบบและทดสอบตามมาตรฐานกอนการผลิตจริง  

 

สําหรับการเคลือบผิวเทอรโมวูดเหมือนกับไมที่ไมใชเทอรโมวูด แตจะไดเปรียบตรงที่ยางนํ้ามันในเน้ือไมจะหายไป 

จึงไมตองใชตัวกันยาง กรณีที่ใชสารเคลือบที่ละลายนํ้าเคลือบเทอรโมวูด สารเคลือบจะแข็งตัวชาลงเน่ืองจากเทอรโมวูด

ดูดซับนํ้าไดนอยลง 

 

 

 

 

 
 

 

รูปที่ 2 การเปลี่ยนสีไมเม่ือทาํเทอรโมวูด 

 

คุณสมบัติพเิศษอ่ืนๆ ของไมที่ผานกระบวนการทาํเทอรโมวูด  

1. การยืดหดตัว การบวม การบิดตัวของไมนอยกวาไมที่ไมใชเทอรโมวูด เน่ืองจากไมน้ันมีการดูดหรือคลาย 

    ความช้ืนตํ่ากวา 

2. ไมจําเปนตองมีการใชผลติภัณฑถนอมเน้ือไมทุกชนิด ไมวาจะเปนสียอมไม นํ้ามันทาไม  นํ้ายาตางๆ หรือ 

    เคมีทุกประเภท ในบางกรณี   

3. ความเปนฉนวนกันความรอนดีกวาไมที่ไมใชเทอรโมวูด  



4 
 

4. ทนตอความช้ืน เช้ือรา และการผุพังไดดี  

5. มีนํ้าหนักเบากวาไมที่ไมใชเทอรโมวูด  

6. ผิวไมเทอรโมวูดมีคุณสมบัติปองกันฝุนไดดี ทนทาน และมีอายุการใชงานเพ่ิมขึ้นเมื่อเทียบกับไมที่ไมใช 

   เทอรโมวูด     

7. สามารถลดการดูดซึมของความช้ืนไดถึง 3-5 เทา 

8. สีของไมเทอรโมวูดจะเขมขึ้นแตกตางไปจากสีเดิมของไมทั้งภายในและภายนอกเน้ือไม ซึ่งจะมากหรือนอย 

   ขึ้นอยูกับอุณหภูมิและเวลาที่ใชในการทํา  

9. ไมเทอรโมวูดอบที่อุณหภูมิสูงทําใหความเคนในไมลดลง ดังน้ันหลังจากผาหรือซอย ไมจะไมบิดและงอ 
 

ดวยคุณสมบัติของไมที่ผานการอบดวยเทคโนโลยีข้ันสูงทีเ่หลือความช้ืนในเน้ือไมที่ประมาณ 4–7% ทาํใหเน้ือไม

ไมเกิดการหดตัวหรือบิดตัวไดอีก สามารถทนตอความช้ืน เช้ือรา และการผุพังไดดี จึงเหมาะกับการใชงานทั้งภายใน

และภายนอกอาคาร เชน  

- พ้ืนระเบียงรอบสระนํ้าหรือระเบียงนอกบาน 

- รั้วไม ผนังหรือกําแพง และฝาภายในหรือภายนอกอาคาร  

- ทําเฟอรนิเจอรสําหรับงานในสวน หรือเฟอรนิเจอรสนาม 
 

สามารถอานเพ่ิมเติมไดที่: http://rubber.oie.go.th/rrd/file/thermowood.pdf  
 

ที่มา:  ทรงกลด จารุสมบัติ. เครือขายพัฒนาอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยางและไมยางพารา, สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม,  

  กระทรวงอุตสาหกรรม   

ขอมูลเพ่ิมเติม :  1. http://www.prizeofwood.com/POWI_2015/article_detail.php?main=4&sub=4&id=39  

         2. http://www.thaitimber.com/timber_thermo.php  

http://rubber.oie.go.th/rrd/file/thermowood.pdf

