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เมื่อตนยางพารามีอายุมากขึ้น (ประมาณ 25 ป) ปริมาณการ

ใหนํ้ายางจะลดลง เกษตรกรจําเปนตองโคนเพ่ือการปลูกทดแทน และมี

การจําหนายทอนซุงเพ่ือแปรรูปเปนไมยางพาราแปรรูป และนําไปใช

เปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมไมหลายประเภท สวนเศษเหลือจากการตัด  

ไดแก กิ่ง และกาน ซึ่งมีขนาดเล็ก ถึงแมจะนําไปผลิตเปนถานหรือทํา

ฟนได แตสวนใหญยังถูกเผาทิ้งในสวนพรอมกับปลายไมและตอไมซึ่งไม

เกิดประโยชนแตอยางใด      

ที่ผานมามีแนวความคิดในการนําเศษเหลือจากการตัดไมยางพาราเหลาน้ีมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิต 

ไมประกอบโอเอสแอล (oriented strand lumber; OSL) ซึ่งเปนผลิตภัณฑที่พัฒนามาจากแผนแถบไมอัดเรียงเสี้ยน 

(oriented strand board; OSB) เริ่มผลิตขึ้นครั้งแรกในป ค.ศ. 1991 โดยบริษัท Trus Joint McMillan ประเทศ

สหรัฐอเมริกา การนําเศษเหลือไมยางพารามาผลิตเปนผลิตภัณฑดังกลาวสามารถชวยแกปญหาการขาดแคลนแผนไมแปรรูป 

และสามารถทดแทนไมจากปาธรรมชาติไดเปนอยางดี นอกจากน้ียังเปนการสรางมูลคาเพ่ิมใหแกวัสดุเหลือใชทาง

การเกษตรอีกดวย   
 

ผศ .ดร . นิคม  แหลมสั ก  และผศ . บุญ นํา  เกี่ ย วข อ ง  จากภาค วิชาวนผลิ ต ภัณฑ  คณะวนศาสตร 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร และอาจารยพรรณนิภา มาลานิตย จากสํานักวิชาวิศวกรรมศาสตรและทรัพยากร 

มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ ไดทําการศึกษาปจจัยที่เหมาะสมสําหรับกรรมวิธีการผลิตโอเอสแอลจากเศษเหลือไมยางพารา

เพ่ือเปนพ้ืนฐานความรูในการจัดต้ังโรงงานผลิตโอเอสแอล และชวยแกปญหาเศษเหลือจากอุตสาหกรรมไมดังกลาว  

โดยทําการศึกษาอิทธิพลของปจจัยในการผลิตที่มีผลตอสมบัติความแข็งแรงของไมประกอบโอเอสแอลที่ผลิตจาก 

เศษเหลือไมยางพารา และคนหาปจจัยที่เหมาะสมสําหรับกรรมวิธีการผลิต โดยกําหนดปจจัยในการผลิตที่สําคัญไว  

3 ปจจัย คือ ชนิดกาว 2 ชนิด (กาวไอโซไซยาเนต และกาวฟนอลฟอรมัลดีไฮด), ปริมาณกาว 3 ระดับ (3%, 6% และ 9% 

ของนํ้าหนักแถบไมอบแหง) และความยาวของแถบไมที่ใชในการผลิต 3 ระดับ (60, 100 และ 140 มิลลิเมตร)   
 

วิธีการศึกษาไดใชเศษเหลือไมยางพารา (กิ่งและกานที่มีขนาดเสนผาศูนยกลางนอยกวา 150 มิลลิเมตร) ในพ้ืนที่

ปลูกยาง อ.ทาศาลา จ.นครศรีธรรมราช โดยนําทอนไมมาตัดใหมีความยาว 140 มิลลิเมตร ปอกเปลือกเพ่ือนําไปเปน

วัตถุดิบในการผลิต จากน้ันทําการเตรียมแถบไมโดยใชเครื่องผลิตแถบไมรุน CAE 6/36 Laboratory Disc Flaker และทําการ

ทดลองโดยใชการทดลองแบบ 2x3x3 แฟคทอเรียล ที่ใชแผนการทดลองแบบสุมตลอดที่มี 3 ซ้ํา ในการผลิตไมแตละแผน

ใชอุณหภูมิ 160 οC ความดัน 25 MPa และใชเวลาในการอัด 18 นาที สําหรับแผนที่ใชกาวไอโซไซยาเนตเปนตัวประสาน 

และใชอุณหภูมิ 200 οC ความดัน 25 MPa และใชเวลาในการอัด 25 นาที สําหรับแผนที่ใชกาวฟนอลฟอรมัลดีไฮด 

เปนตัวประสาน หลังจากน้ันนําแผนไมที่ผลิตไดไปตัดเปนตัวอยางสําหรับทดสอบสมบัติเชิงกลและทางกายภาพตาม

วิธีการของมาตรฐาน ASTM D 5456-99a และ CSA 0437-93 และนําขอมูลที่ไดไปวิเคราะหผลทางสถิติโดยใชโปรแกรม

สําเร็จรูป SAS  

 
 

การหาปจจัยที่เหมาะสมสําหรับกรรมวิธีการผลติโอเอสแอล 
จากเศษเหลือไมยางพารา 
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รูปที่ 1 โอเอสแอลและแถบไมที่ผลิตไดจรงิในหองปฏิบัติการ 

ผลการทดสอบการดัดสถิต (static bending) พบวา เมื่อใชกาวไอโซไซยาเนตเปนตัวประสานจะมีคาโมดุลัส 

การแตกหักสูงกวาการใชกาวฟนอล นอกจากน้ีคาโมดุลัสการแตกหักจะเพ่ิมสูงขึ้นเมื่อเพ่ิมปริมาณกาวที่ใชหรือเมื่อความยาว

ของแถบไมมีคามากขึ้นดวย สวนคาโมดุลลัสยืดหยุนจะมีความสัมพันธกับปริมาณกาวที่เปลี่ยนไปเทาน้ัน สําหรับการ

ทดสอบ การดึงและอัดขนานเสี้ยน พบวา ปจจัยทั้ง 3 มีผลตอการเปลี่ยนแปลงในลักษณะเดียวกับการทดสอบโมดุลลัส

แตกหัก สวนการทดสอบการอัดต้ังฉากเสี้ยน การเฉือนขนานเสี้ยน การยึดติดภายใน และการพองตัวทางความหนาหลัง

การแชนํ้า พบวา ปจจัยชนิดกาวและปริมาณกาวเทาน้ันที่มีผลตอการเปลี่ยนแปลงของคาดังกลาว   
  

จากผลการศึกษาสรุปไดวา ขนาดของเศษเหลือไมยางพาราที่เหมาะสมสําหรับผลิตแถบไม คือ มีลักษณะเปลาตรง 
มีขนาดเสนผาศูนยกลางประมาณ 50-150 มิลลิเมตร มีปริมาณความช้ืนประมาณรอยละ 60-70 สําหรับกรรมวิธีการผลิต
เพ่ือใหไดโอเอสแอลที่มีสมบัติเชิงกลและกายภาพที่สูงสุด คือ แผนที่ใชกาวไอโซไซยาเนตเปนตัวประสานที่ปริมาณรอยละ 9 
ของนํ้าหนักแถบไมอบแหง ในขณะที่มีความยาวของแถบไมเทากับ 140 มิลลิเมตร   

 

ผลงานวิจัยช้ินน้ีนับวาเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับเศษไมยางพาราขนาดเล็กเหลือทิ้งที่มีเปนจํานวนมากโดยสามารถ
นํามาใชประโยชนในการผลิตไมประกอบ รวมถึงยังเปนแนวทางใหผูประกอบการสามารถประยุกตใชนวัตกรรมน้ีในการผลิต
แผนไมใหมีคุณภาพมากขึ้น และตอบสนองตอความตองการของอุตสาหกรรมปลายนํ้าที่มีแนวโนมการใชไมประกอบมากขึ้น 
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ปท่ีสําเร็จ: พ.ศ. 2545 

 

ที่มา:   http://www.rdi.ku.ac.th/Techno_ku60/res-56/index56.html 
 

 

 

 


