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เม็ดยางใชทําพ้ืนสังเคราะห 
1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดคุณลักษณะท่ีตองการของเม็ดยางสีและเม็ดยางดําท่ีเปนสวนประกอบ
ในการทําพืน้สังเคราะห 

2. บทนิยาม 
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1 เม็ดยางสีใชทําพื้นสังเคราะห ซ่ึงตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “เม็ดยางสี” หมายถึง เม็ดยางท่ีมีสวนผสม
ของยางธรรมชาติและยางสังเคราะห มีขนาดประมาณ 1 mm ถึง 4 mm ใชโรยบนผิวหนาของพื้นสังเคราะห 
ลูลานกรีฑาหรือพื้นสังเคราะหอเนกประสงค เพื่อใหเกิดแรงเสียดทาน 

2.2 เม็ดยางดําใชทําพื้นสังเคราะห ซ่ึงตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “เม็ดยางดํา” หมายถึง เม็ดยางท่ีมีสวนผสม
ของยางธรรมชาติและยางสังเคราะห มีขนาดประมาณ 1 mm ถึง 3 mm ใชเปนสวนประกอบของพื้นช้ันลาง
ของพื้นสังเคราะหลูลานกรีฑาหรือพื้นสังเคราะหอเนกประสงค 

3. ประเภท 
3.1 เม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะห แบงออกเปน 2 ประเภท คือ 

3.1.1 เม็ดยางสี 
3.1.2 เม็ดยางดํา 

4. คุณลักษณะท่ีตองการ 
4.1 สัดสวนของยางธรรมชาติ 

4.1.1 เม็ดยางสีตองมีสัดสวนของยางธรรมชาติไมนอยกวา 55% ของเนื้อยางท้ังหมด 
4.1.2 เม็ดยางดําตองมีสัดสวนของยางธรรมชาติไมนอยกวา 95% ของเนื้อยางท้ังหมด และปริมาณเนื้อยางตอง

ไมตํ่ากวา 30% ของเนื้อวัสดุท้ังหมด 
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.1  

4.2 สมบัติทางฟสิกส (เฉพาะเม็ดยางสี) 
เม็ดยางสีตองมีสมบัติทางฟสิกสเปนไปตามตารางท่ี 1 

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 1 สมบัติทางฟสิกสของเม็ดยางสี 
(ขอ 4.2) 

ท่ี รายการ เกณฑท่ีกําหนด การทดสอบ 
1 ความหนาแนน ตองไมเกนิ g/cm3 1.60 ขอ 8.2 
2 ความแข็ง ชอร A (Shore A) 75  5 ขอ 8.3 
3 ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa 4 ขอ 8.4 
4 ความยืดเม่ือขาด ไมนอยกวา % 350 ขอ 8.4 
5 การบมเรง  ขอ 8.5 
 - ความแข็ง เปล่ียนแปลงไมเกนิ ชอร A  5  
 - ความตานแรงดึง เปล่ียนแปลงไมเกิน %  50  

 - ความยืดเม่ือขาด ลดลงไมเกนิ % 50  

6 ความแตกตางของสีหลังทดสอบความคงทน
ตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธีิเรงภาวะ 

ตองไมตํ่ากวาเกรยสเกล

ระดับ 3 

ขอ 8.6 

5. การบรรจุ 
5.1 ใหบรรจุเม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหในภาชนะบรรจุท่ีสะอาด แข็งแรง ปดไดสนิท และปองกันความเสียหาย

ท่ีอาจเกิดข้ึนในระหวางขนสงและเก็บรักษาได 
5.2 น้ําหนกัสุทธิตองไมนอยกวาท่ีระบุไวท่ีฉลาก 

6. เครื่องหมายและฉลาก 
6.1 ท่ีภาชนะบรรจุเม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหทุกภาชนะบรรจุ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจง

รายละเอียดตอไปนี้ใหเหน็ไดงาย และชัดเจน 
(1) ช่ือผลิตภัณฑ 
(2) น้ําหนกัสุทธิ เปน กิโลกรัม 
(3) เดือน ปท่ีทํา หรือรหัสรุนท่ีทํา 
(4) ช่ือผูทํา หรือโรงงานท่ีทํา หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 
ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 
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7. การชักตัวอยางและเกณฑการตัดสิน 
7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

8. การทดสอบ 
8.1 ปริมาณยางธรรมชาติ 

ทดสอบตาม ISO 9924-1 โดยเทคนิคเทอรมอแกรวิเมติรก (Thermogravimetric Analysis) 
8.2 ความหนาแนน 

ทดสอบตาม ASTM  D792 โดยวิธีการแทนท่ีน้ํา 
8.3 ความแข็ง 

ทดสอบตาม ASTM D2240  ดวยเคร่ืองดูโรมิเตอรแบบ A (Durometer Type A) 
8.4 ความตานแรงดึงและความยดืเม่ือขาด 

ทดสอบตาม ISO 37 ตัดช้ินทดสอบเปนรูปดัมบเบลลชนิดท่ี 1 
8.5  การบมเรง 

ทดสอบตาม ISO 188 วิธีอบดวยลม (air-oven method) ท่ีอุณหภูมิ (70 ± 2) C เปนเวลา (72        )  h แลว
นําไปทดสอบความแข็งตามขอ 8.3 และ ความตานแรงดงึและความยืดเม่ือขาดตามขอ 8.4 

8.6 ความแตกตางของสีหลังทดสอบความคงทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวิธีเรงภาวะ 
ตัดช้ินตัวอยางใหมีขนาดความกวางและความยาวไมนอยกวา 75 mm และ 150 mm ตามลําดับ เปนช้ิน
ทดสอบจํานวน 3 ช้ิน จากนั้นนําช้ินทดสอบไปทดสอบตาม ASTM G 154 โดยทดสอบภายใตแสง
อัลตราไวโอเลต (UVA) ท่ีอุณหภูมิ 60 C  เปนเวลา 8 h และในบรรยากาศท่ีอ่ิมตัวดวยไอน้ําท่ีอุณหภูมิ 50 C 
เปนเวลา 4 h ทําสลับกันจนครบ 168 h วัดความแตกตางของสีช้ินตัวอยางท่ีทดสอบแลวกับช้ินตัวอยางท่ี
ไมไดทดสอบ (controlled specimen) เปนเกรยสเกล 

  

+2 
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มอก. 2682–2558 
 

–4– 
 

ภาคผนวก ก. 
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 7.1) 
ก.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง เม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหท่ีมีสวนผสมเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ท่ีทําหรือสง

มอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 
ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ    

ชักตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 
ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก  
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจํานวน 3 หนวย  
ก.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. จึงจะถือวาเม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหรุนนั้น

เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด  
ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับรายการสัดสวนของยางธรรมชาติ 
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีการสุมจากรุนเดียวกันจํานวนเพียงพอสําหรับการทดสอบ 
ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 จึงจะถือวาเม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ี

กําหนด  
ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับสมบัติทางฟสิกส  
ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางแผนยางกอนท่ีจะถูกตัดเปนเม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหจํานวนเพียงพอสําหรับการ

ทดสอบในรายการตามขอ 4.2  
ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ทุกรายการ จึงจะถือวาเม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหรุนนั้นเปนไปตาม

เกณฑท่ีกําหนด  
ก.3 เกณฑตัดสิน 

ตัวอยางเม็ดยางใชทําพื้นสังเคราะหตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 จึงจะถือวาเม็ดยาง
ใชทําพื้นสังเคราะหนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 


