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ยางถอนขนไก 
1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะยางถอนขนไกท่ีมีรูปทรงแบบแทงชนิดตันและชนิด
กลวงเทานั้น ไมรวมรูปทรงแบบเกียร และสําหรับถอนขนสัตวปกชนิดอ่ืน ๆ 

2. บทนิยาม 
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1 ยางถอนขนไก หมายถึง ผลิตภัณฑยางใชประกอบกับเคร่ืองถอนขนไกอัตโนมัติเพื่อถอนขนไกใหหลุดออก
จากตัวไก 

2.2 ยางรีไซเคิล (recycled rubber) หมายถึง ยางท่ีผานกระบวนการท่ีทําใหสถานะของยางกลับมาไหล ข้ึนรูป 
และวัลคาไนซ เปนผลิตภัณฑท่ีนํากลับมาใชใหมได 

2.3 ยางรีเคลม (reclaimed rubber) หมายถึง ยางท่ีไดจากการนําเอายางเกาท่ีมีโครงสรางตาขาย 3 มิติท่ีไมละลาย
หรือหลอมเหลวเพื่อข้ึนรูปใหมได มาผานกระบวนการรีเคลมเพ่ือตัดพันธะเช่ือมโยงโมเลกุลของยาง ทําให
ยางท่ีไดมีสมบัติการไหลและข้ึนรูปใหมได 

2.4 ยางครัมบ (crumb rubber) หมายถึง ยางท่ีไดจากการนําเศษยางวัลคาไนซแลวมาบดเปนผงขนาดเล็กประมาณ 
20 เมช ถึง 40 เมช สามารถนําไปผสมกับยางใหมเพื่อลดตนทุนได 

3. ประเภทและชนิด 
3.1 ยางถอนขนไก แบงตามความแข็งออกเปน 3 ประเภท คือ 

3.1.1 ประเภทความแข็งระบุ 50 
3.1.2 ประเภทความแข็งระบุ 60 
3.1.3 ประเภทความแข็งระบุ 70 

3.2 ยางถอนขนไก แบงตามลักษณะรูปรางออกเปน 2 ชนิด คือ 
3.2.1 ชนิดตัน 
3.2.2 ชนิดกลวง 

 

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 
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4.  วัสดุ 
4.1 หามใชยางรีไซเคิล ยางรีเคลม หรือยางครัมบ เปนวัสดใุนการทํา 

5. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน 
5.1 มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือน (รูปท่ี 1) 

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซ้ือกับผูขาย ยกเวนถาไมระบุเกณฑความคลาดเคล่ือนไว ใหใชเกณฑความ
คลาดเคล่ือนของตําแหนงตาง ๆ ตาม ISO 3302-1 ดังแสดงในตารางท่ี 1   
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.2  
 

 
 

รูปท่ี 1 มิติของลูกยางถอนขนไก 
(ขอ 5.1) 

  



มอก. 2666–2558 
 

–3– 
 

ตารางท่ี 1 เกณฑความคลาดเคล่ือน 
(ขอ 5.1) 

หนวยเปนมิลลิเมตร 
ขนาด A  B  C และ D E และ F G H 

มากกวา ถึง ± ± ± ± 
0 4.0 0.10 0.15 0.25 0.40 

4.0 6.3 0.15 0.20 0.25 0.40 
6.3 10 0.20 0.20 0.30 0.50 
10 16 0.20 0.25 0.40 0.60 
16 25 0.25 0.35 0.50 0.80 
25 40 0.35 0.40 0.60 1.00 
40 63 0.40 0.50 0.80 1.30 
63 100 0.50 0.70 1.00 1.60 

100 160 0.70 0.80 1.30 2.00 
160  0.005 X 0.007 X 0.008 X 0.013 X 

หมายเหตุ 1 X หมายถึง ขนาดของมิติ 
หมายเหตุ 2 A, B, C และ D คือ ตําแหนงของผลิตภัณฑใน Class M2 ตองการเกณฑความคลาดเคลื่อนตํ่า และเปน

ตําแหนงท่ีเรียกวา fixed dimension คือเปนมิติท่ีไมข้ึนอยูกับความหนาของยางสวนท่ีลนออกจากแมพิมพ 
(flash) หรือการเคลื่อนท่ีไปทางดานขางของช้ินสวนของแมพิมพ 

หมายเหตุ 3 E และ F คือ ตําแหนงของผลิตภัณฑใน Class M2 ตองการเกณฑความคลาดเคลื่อนตํ่า และเปนตําแหนงท่ี
เรียกวา closure dimension คือเปนมิติท่ีอาจเปลี่ยนแปลงไปตามความหนาของยางสวนท่ีลนออกจาก
แมพิมพ (flash) หรือตามการเคลื่อนท่ีไปทางดานขางของช้ินสวนของแมพิมพ  

หมายเหตุ 4 G คือ ตําแหนงของผลิตภัณฑใน Class M3 ยอมใหมีเกณฑความคลาดเคล่ือนสูงกวา Class M2 และเปน
ตําแหนงท่ีเรียกวา fixed dimension คือเปนมิติท่ีไมข้ึนอยูกับความหนา 

หมายเหตุ 5 H คือ ตําแหนงของผลิตภัณฑใน Class M3 ยอมใหมีเกณฑความคลาดเคล่ือนสูงกวา Class M2 และเปน
ตําแหนงท่ีเรียกวา closure dimension คือเปนมิติท่ีอาจเปลี่ยนแปลงไปตามความหนาของยางสวนท่ีลนออก
จากแมพิมพ (flash) หรือตามการเคลื่อนท่ีไปทางดานขางของช้ินสวนของแมพิมพ 

6. คุณลักษณะท่ีตองการ 
6.1 ลักษณะท่ัวไป 

ตองไมมีรอยแตก รูพรุน และส่ิงแปลกปลอม 
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 
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6.2 คุณลักษณะทางฟสิกสของยางถอนขนไก 
ตองเปนไปตามตารางท่ี 2 

ตารางท่ี 2 คุณลักษณะทางฟสิกสของยางถอนขนไก 
(ขอ 6.2) 

ท่ี คุณลักษณะทางฟสิกส หนวย เกณฑกําหนด วิธีทดสอบ
ตาม ความแข็ง

ระบุ 50 
ความแข็ง
ระบุ 60 

ความแข็ง
ระบุ 70 

1 ความแข็งระบุ Shore A 50±5 60±5 70±5 ขอ 9.3 
2 - ความตานแรงดึง ไมนอยกวา 

- ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา 
MPa 

% 
12 
500 

15 
400 

17 
350 

ขอ 9.4 

3 หลังเรงการเสื่อมอายุ  
- ความตานแรงดึง เปล่ียนแปลงไมเกิน ของ
คากอนเรงการเส่ือมอายุ 
- ความยืดเมื่อขาด เปล่ียนแปลงไมเกิน ของ
คากอนเรงการเส่ือมอายุ 

 
% 
 

% 
 

 
20 

 
30 

 
20 

 
30 

 
20 

 
30 

ขอ 9.5 

4 ความตานทานตอการฉีกขาด ไมนอยกวา N/mm 100 100 100 ขอ 9.6 
5 การกระเดงกระดอน ไมนอยกวา % 60 55 50 ขอ 9.7 
6 ความทนตอการขัดสี ปริมาตรสูญเสีย ไมเกิน mm3 200 180 150 ขอ 9.8 
7 การขยายตัวของรอยแตก ไมนอยกวา cycles 200 000 200 000 200 000 ขอ 9.9 

 
6.3 คุณลักษณะดานความปลอดภัยเกี่ยวกับการละลายของสารเคมี 

ส่ิงท่ีเหลือจากการระเหยสารละลายตัวอยางท่ีไดจากการสกัดโดยใชน้ํากล่ันเปนตัวทําละลาย ตองไมเกิน             
3 mg/cm2 
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.10 

7.  เครื่องหมายและฉลาก 
7.1 ท่ีภาชนะบรรจุยางถอนขนไกทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ให

เห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย 
(1) ช่ือผลิตภัณฑตามมาตรฐานนี้  
(2) ประเภทและชนิด 
(3) สี หรือรหัส 
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(4) จํานวนช้ินตอภาชนะบรรจุ 
(5) วัน เดือน ปท่ีทํา 
(6) ช่ือผูทํา หรือโรงงานท่ีทํา หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 
ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

9.  การทดสอบ 
9.1 ภาวะทดสอบ 

หากมิไดกําหนดเปนอยางอ่ืน ใหทดสอบที่อุณหภูมิ (23 ± 2) C ความช้ืนสัมพัทธ (50 ± 10) % 
9.2 การวัดมิติ 

ใหใชเคร่ืองวดัละเอียดถึง 0.001 mm สุมวัดมิติของตัวอยางลูกยางถอนขนไกตําแหนงละ 3 คร้ัง แลวรายงาน
คาเฉล่ีย 

9.3 การทดสอบความแข็ง 
ใหปฏิบัติตาม ISO 7619-1 โดยใชเคร่ืองดิวโรมิเตอรแบบเอ (durometer Type A) 

9.4 การทดสอบความตานแรงดงึและความยืดเม่ือขาด 
ใหปฏิบัติตาม ISO 37 โดยตัดช้ินทดสอบเปนรูปดัมบเบลลชนิดท่ี 2 

9.5 การทดสอบการเรงการเส่ือมอายุ 
ใหปฏิบัติตาม ISO 188 โดยตัดช้ินทดสอบเปนรูปดัมบเบลลชนิดท่ี 2 เชนเดยีวกับขอ 9.4 เรงการเส่ือมอายุท่ี
อุณหภูมิ (70 ± 1) C เปนเวลา (72     ) h แลวนําไปทดสอบความตานแรงดึงและความยืดเม่ือขาดตามขอ 9.4 

9.6 การทดสอบความตานทานตอการฉีกขาด 
ใหปฏิบัติตาม ISO 34-1 วิธี C โดยตัดช้ินทดสอบเปนรูปเครสเซ็นต (crescent test piece) ตามรูปท่ี 2 

หนวยเปนมิลลิเมตร 

รูปท่ี 2 ชิ้นทดสอบรูปเครสเซ็นต 
(ขอ 9.6) 

 0 
 -2 
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9.7 การทดสอบการกระเดงกระดอน 
ใหปฏิบัติตาม ISO 4662 วิธีทริปโซมิเตอร (tripsometer method) 

9.8 การทดสอบความทนตอการขัดสี 
ใหปฏิบัติตาม ISO 4649 วิธี B 

9.9 การทดสอบการขยายตัวของรอยแตก 
ใหปฏิบัติตาม ASTM D1052 รายงานจํานวนรอบเฉล่ียท่ีทําใหรอยแตกขยายตัว 500 % 

9.10 คุณลักษณะดานความปลอดภัย 
ใหปฏิบัติตาม มอก. 656 ขอ 4.4 ส่ิงท่ีเหลือจากการระเหย โดยใชน้ํากล่ันเปนตัวทําละลาย 

9.10.1 การสกัดสารละลายตัวอยาง 
9.10.1.1 ตัดตัวอยางเปนช้ินส่ีเหล่ียมขนาดประมาณ 10 mm x 10 mm x 2 mm จํานวนเพียงพอตอการ

ทดสอบ ใสลงในภาชนะท่ีเหมาะสม เชน หลอดทดลอง หรือขวดรูปกรวย   
9.10.1.2 เติมน้ํากล่ันลงไป โดยใหอัตราสวนของปริมาตรน้ํากล่ันตอพื้นท่ีผิวสัมผัสของตัวอยางเปน 2 : 1 
9.10.1.3 สกัดท่ีอุณหภมิู 60 C เปนเวลา 30 min  เขยาหรือคนบอย ๆ เพื่อใหน้าํกล่ันสัมผัส ผิวตัวอยางอยาง

ท่ัวถึง 
9.10.2 วิธีวิเคราะห 

9.10.2.1 ใชปเปตตดดูสารละลายตัวอยางมา 100 cm3 นําไประเหยบนอางอังไอนํ้าจนแหง อบในตูอบแบบ
อากาศหมุนเวยีนท่ีอุณหภมิู (105 ± 2)C เปนเวลา 2 h ต้ังไวใหเย็นในเดซิกเคเตอร ช่ังจนไดมวล
คงท่ี แลวช่ังส่ิงท่ีเหลือจากการระเหย 

9.10.2.2 ทําแบลงกเชนเดียวกับขอ 9.10.2.1 โดยใชน้ํากล่ันแทนสารละลายตัวอยาง 
9.10.3 วิธีคํานวณ 

ส่ิงท่ีเหลือจากการระเหย   =     
       

          mg/cm2  
เม่ือ a คือ มวลของส่ิงท่ีเหลือจากการระเหยสารละลายตัวอยาง เปน มิลลิกรัม 

b คือ มวลของส่ิงท่ีเหลือจากการระเหยสารละลายแบลงก เปน มิลลิกรัม 
  

a - b 
 50 



มอก. 2666–2558 
 

–7– 
 

ภาคผนวก ก.  
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 8.1) 

ก.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง ยางถอนขนไกประเภท ชนิด สี และมิติเดยีวกนั ทําโดยกรรมวิธีเดียวกนัจากยางท่ีมี
สวนผสมอยางเดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ    
ชักตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิติ ลักษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก 
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 เพื่อทดสอบมิติ 

ลักษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก 

ตารางท่ี  ก.1   แผนการชักตัวอยางสําหรับทดสอบมิติ ลักษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก 
(ขอ ก.2.1.1) 

ขนาดรุน 
ช้ิน 

ขนาดตัวอยาง 
ช้ิน 

เลขจํานวนท่ียอมรับ 
ช้ิน 

2 ถึง 15 
16 ถึง 25 
26 ถึง 90 
91 ถึง 150 
151 ถึง 500 

501 ถึง 1 200 
1 201 ถึง 10 000 
10 001 ถึง 35 000 
35 001 ถึง 500 000 
ต้ังแต 500 001 ข้ึนไป 

2 
3 
5 
8 
13 
20 
32 
50 
80 
125 

0 
0 
0 
1 
1 
2 
3 
5 
7 
10 

ก.2.1.3 ตัวอยางจะตองเปนไปตามขอ 5. ขอ 6.1 และขอ 7. ทุกขอ จึงจะถือวายางถอนขนไกรุนนั้นเปนไป
ตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคุณลักษณะทางฟสิกส   
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางยางถอนขนไกจํานวนเพียงพอสําหรับการทดสอบโดยวิธีสุมจากผลิตภัณฑ (product) 

เพื่อเตรียมช้ินทดสอบดังแสดงในตารางที่ ก.2 กรณีท่ีเตรียมช้ินทดสอบจากผลิตภัณฑไมได ให
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เตรียมจากยางผสมสารเคมี (rubber compound) โดยชักตัวอยางยางผสมสารเคมีจํานวนเพียงพอ
สําหรับการทดสอบโดยวิธีสุมจากยางผสมสารเคมีท่ีใชทํายางถอนขนไกท่ีผสมในคราวเดียวกัน
และใชทํายางถอนขนไกรุนเดียวกัน โดยใชอุณหภูมิในการข้ึนรูปและคงรูปเดียวกันกับการทํายาง
ถอนขนไก และใชระยะเวลาในการคงรูปท่ีทําใหแผนยางคงรูปท่ีเตรียมไดมีระดับการคงรูปเทากับ
ยางถอนขนไก 

ตารางท่ี  ก.2   ชิ้นทดสอบสําหรับการทดสอบคุณลักษณะทางฟสิกส 
(ขอ ก.2.2.1) 

ช้ินทดสอบ การทดสอบ 
เตรียมจากผลิตภัณฑ เตรียมจากยางผสมสารเคมี 

แผนยางท่ีมีความหนา (2.0 ± 0.2) mm ขอ 9.4 
ขอ 9.5 และขอ 9.10 

ขอ 9.6 

ช้ินทดสอบท่ีมีความหนาอยางนอย 6 mm - ขอ 9.3 
ช้ินทดสอบรูปส่ีเหล่ียมท่ีมีความกวางและความยาว 
(8.0 ± 0.5) mm และความหนา (4.0 ± 0.1) mm 

ขอ 9.7 - 

ช้ินทดสอบทรงกระบอกท่ีมีเสนผานศูนยกลาง  
(16.0 ± 0.2) mm และความหนาอยางนอย 6 mm 

ขอ 9.8 - 

ช้ินทดสอบรูปส่ีเหล่ียมท่ีมีความกวาง 25 mm  
ความยาว 150 mm และความหนา 6.35 mm 

- ขอ 9.9 

ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 ทุกขอ จึงจะถือวายางถอนขนไกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 
ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคุณลักษณะดานความปลอดภัย 
ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางยางถอนขนไกจํานวนเพียงพอสําหรับการทดสอบโดยวธีิสุมจากผลิตภัณฑ (product) 

เพื่อทดสอบคุณลักษณะดานความปลอดภยั 
ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.3 จึงจะถือวายางถอนขนไกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.3 เกณฑตัดสิน 
ตัวอยางยางถอนขนไกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.3 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 จึงจะถือวายางถอนขนไกรุน
นั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

 


