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การสรางอาคารบานเรือนในประเทศไทยแตเดิมใชไมเปนสวนประกอบที่สําคัญ ทุกสวนของบานนอกจากวัสดุ 

มุงหลังคาจะกอสรางดวยไมเกือบทั้งสิ้น เน่ืองจากไมเปนวัสดุที่หางาย ราคาถูก และมีจํานวนประชากรยังไมมาก ดังน้ันการตัด

ไมมาใชในการสรางบานเรือนจึงไมสงผลกระทบตอธรรมชาติและสิ่งแวดลอมมากนัก 
 

ตอมาเมื่อประชากรเพ่ิมมากขึ้นและเทคโนโลยีการผลิตมีความความเจริญกาวหนามากขึ้น ความตองการไมเพ่ือใช

ในการสรางบานเรือนหรืออาคารก็เพ่ิมมากขึ้นตามมาดวย สงผลใหไมตามธรรมชาติถูกใชหมดลงอยางรวดเร็ว และการตัดไม

ไดกอใหเกิดปญหาและผลกระทบตอสิ่งแวดลอมตามมามากมาย ที่ เห็นชัดเจนคือ มีปริมาณกาซคารบอนไดออกไซด 

ในช้ันบรรยากาศเพ่ิมมากขึ้น ซึ่งเปนสาเหตุหน่ึงของการเกิดภาวะเรือนกระจก (greenhouse effect) และทําใหอุณหภูมิ

ของโลกเพ่ิมสูงขึ้น จนเกิดปรากฏการณภาวะโลกรอนดังที่เปนอยูในปจจุบัน  
 

ปจจุบันกระแสการต่ืนตัวในการประหยัดพลังงานและภาวะโลกรอนมีมากขึ้น จึงทําใหมีความพยายาม 

ในการแสวงหาวัสดุทดแทนไมจากธรรมชาติมาใชในการกอสรางบานมากข้ึน สวนตางๆ ของบานที่ทําดวยไมก็เปลี่ยนไปใช

วัสดุอ่ืนแทน สําหรับวัสดุปูผิวพ้ืนบานที่ผานมาน้ันไมธรรมชาติหรือไมปารเกตไดรับความนิยมสูงมาก จากปญหาดังกลาวทํา

ใหมีการหันมาใชวัสดุทดแทนพ้ืนไมมากขึ้น โดยวัสดุทดแทนไมที่ไดรับความนิยมอยางสูงในปจจุบันคือ พ้ืนไมลามิเนต 
  

“พื้นไมลามิเนต” มีกําเนิดมาจากประเทศในแถบยุโรป โดยมีประเทศเยอรมนีเปนผูนําดานเทคโนโลยีการผลิต  

ซึ่งเปนนวัตกรรมที่นํามาใชทดแทนวัสดุปูผิวพ้ืนไมปารเกและไมจริง และเปนที่นิยมมากขึ้นเรื่อยๆ ดวยคุณสมบัติที่ดีกวา 

คือ มีความทนทาน สวยงามและติดต้ังงาย มีลายใหเลือกหลายแบบ และสามารถเลือกสีผิวหนาตามลวดลายที่ตองการได    
 

พ้ืนไมลามิเนต มีสวนประกอบสําคัญ 4 สวน ดังน้ี  

1. ผิวหนาพื้นไมลามิเนตชั้นบน  (melamine 

resin overlay) ผิวหนาถูกเคลือบดวยสารประกอบของเรซิน

ที่ประกอบไปดวยสารเคลือบหลายชนิด เชน อลูมิเนียม

ออกไซด หรือเมลามิน หนาถึง 45 กรัมตอตารางเมตร โดยปกติ

มาตรฐานจะอยูที่ 38 กรัมตอตารางเมตร จึงทําใหผิวหนามี

ความแข็งแรง ทนทานตอรอยขีดขูด  

2. ชั้นตกแตง (decorative film) คือช้ันของรูปภาพ ซึ่งเปนสวนที่ทําใหลามิเนตมีคุณสมบัติการเลียนแบบ

พ้ืนผิวธรรมชาติอยางเชนลวดลายไม ทําใหพ้ืนไมลามิเนตมีความเสมือนไมจริง การเคลือบทับเมลามีนลามิเนตดวยแรงดันสูง 

ทําใหผิวหนามีลักษณะไมออนตัวเมื่อโดนความรอนสูง นอกจากน้ี ลายไมยังมีคุณสมบัติตานทานรังสีอัลตราไวโอเลตไดดีอีกดวย    

3. ชั้นแกนกลาง HDF (core board) คือช้ันของแผนไมบดผสมกาวเรซิน อัดดวยความรอนและแรงดันสูง (high 

density fiberboard; HDF) ชวยรับนํ้าหนักและแรงกดจากการเดิน มีความทนทาน และทนตอความช้ืน      

4. แผนปดผิวชั้นลางปองกันความชื้น (balancing stability layer หรือ melamine resin) คือช้ันลางสุด

เคลือบดวยเมลามีนเรซินเพ่ือใหเกิดความแข็งแกรง ความคงตัว และปองกันความช้ืนอีกช้ันหน่ึง  
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1. ผิวหนามีความทนทานตอรอยขูดขีด 

2. ทนตอแรงตกหรือกดกระแทก  

3. สามารถทนความรอนไดในระดับหน่ึง ทนตอสารเคมี และไมติดไฟ  

4. สีและลายพ้ืนไมไมซีดจาง และมีหลายสีใหเลือก   

5. ดูแลรักษาความสะอาดงาย และทนตอนํ้ายาทําความสะอาดตางๆ

ที่ใชภายในบาน  

6. ไมเกิดไฟฟาสถิต ติดต้ังงาย สะดวก และรวดเร็ว  
 

ขั้นตอนที่ 1 ขั้นการเตรียมการติดต้ัง   

พ้ืนที่ที่ตองการติดต้ังพ้ืนไมลามิเนตจะตองแหง แข็งแรง เรียบสม่ําเสมอทั้งหอง หากเปนพ้ืนที่ที่มีนูน เวาลงมากกวา 2 มม. 

ตองแตงใหเรียบกอน สามารถติดต้ังพ้ืนไมลามิเนตบนแผน PVC บนเสื่อนํ้ามัน บนหินออน ปูนซีเมนต และบนพ้ืนไมได แตไม

ควรติดบนพ้ืนที่ที่มีสภาพเปยกช้ืน  

 ขั้นตอนที่ 2 ขั้นการติดต้ัง  

- เริ่มตนจากการปูแผนโฟมลามิเนต (PE foam) เพ่ือปองกันไมใหความช้ืนจากพ้ืนเขาสูแผนพ้ืนไม และตองปูให

ปลายแผนโฟมเหลื่อมขึ้นไปบนกําแพงเพ่ือเปนฉนวนปองกันการสะทอนของเสียง ในการเช่ือมตอแผนฟลมตองวางชิด

ติดกันไมตองซอนทับ แลวปดทับดวยเทปกาว 

- ติดต้ังโดยเวนระยะหางจากผนังเผื่อการขยายตัวของรอยตอบนพ้ืนไมอยางตํ่าประมาณ 12-15 มม.  

- กอนทําการติดต้ังจําเปนจะตองคํานวณความกวางของพ้ืนไมลามิเนตแผนสุดทายในแตละแถว โดยพ้ืนไมแผน

สุดทายที่จะทําการติดต้ังตองมีความกวางไมนอยกวา 50 มม. แตหากความกวางของแผนสุดทายนอยกวา 50 มม. จะตอง

ตัดใหแผนพ้ืนไมลามิเนตแผนแรกและแผนสุดทายมีความกวางเทากัน คือไมนอยกวา 50 มม. และจะตองเวนระยะหาง

ระหวางพ้ืนไมกับกําแพงแตละดานเทากับ 15 มม.  

- ในการปูแผนพ้ืนไม แผนไมแผนแรกตองวางใหรางลิ้นหันเขาหากําแพงโดยใชลิ่มเปนตัวกั้นเพ่ือวางแนวการติดต้ัง

ใหไดระยะหางจากกําแพง 15 มม.  

- ทําการติดต้ังพ้ืนไมโดยหันดานรางเขาหาผนัง และใชลิ่มกั้นเพ่ือใหมีระยะหางจากผนัง 12-15 มม. สําหรับผนังที่มี

ความเอียง ใหใชลิ่มกั้นเพ่ือเปนเครื่องหมายในการวางแนวในแถวแรกของการติดต้ัง  
 

หลังจากทําการติดต้ังพ้ืนไมเสร็จแลว ใหทําการสํารวจระยะหางของพ้ืนไม ซึ่งควรมีระยะหางจากผนังประมาณ  

12-15 มม. ทุกดานทําการติดต้ังบัวเชิงผนังโดยใชกาวขาว สวนมุมผนังใหทําการตัดมุม 45 องศา แลวนํามาชนกัน จากน้ัน

ทําการติดต้ังตัวจบที่ประตูและสวนเช่ือม และทําความสะอาด  
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คา AC (abrasion classification) คือ ขอกําหนดการสึกถลอกของผิวหนาพ้ืนไมลามิเนตตามมาตรฐาน EN13329 มี

คาต้ังแต AC1–AC5 โดย AC ที่มีคามากบงบอกถึงการมีความคงทนมาก แสดงถึงความคงทน ซึ่งจะชวยใหลูกคาสามารถ

เลือกผลิตภัณฑไดงายขึ้นและเหมาะสมกับการใชงาน ในการกําหนด AC น้ัน จะตองมีการทดสอบหลายอยาง เชน ความ

ทนทานตอการไหม รอยขวน คราบ การกระแทก รวมถึงการทดสอบความทนทานตอขาของเฟอรนิเจอรและฐานเกาอ้ี 

มาตรฐานน้ีถูกใชโดย European Producers of Laminate Flooring หรือ EPLF 
 

พ้ืนไมลามิเนตจะไดตรา AC ก็ตอเมื่อผานการทดสอบทุกข้ันตอนแลว โดยระดับของ AC rating น้ันจะพิจารณา

รวมกับผลของการทดสอบและสถานที่ที่จะนําพ้ืนไมลามิเนตไปใช โดยมีการแบงคา AC ออกเปน 2 กลุม คือ กลุมที่อยูอาศัย

และการคา ซึ่งจะแบงยอยออกไปตามความหนักเบาในการใชงาน คนเดินผานไปมามาก (heavy) ทั่วไป (general) หรือปาน

กลาง (moderate) แสดงคําอธิบายของคา AC และสัญลักษณที่เกี่ยวของ ดังน้ี 
 

AC 1 : 21 (ทีพั่กอาศัย, เดินผานปานกลาง : เหมาะกับหองนอนหรือหองรับแขก) 

AC 2 : 22 (ทีพั่กอาศัย, เดินผานทั่วไป : เหมาะกับหองน่ังเลนหรือหองทานอาหาร) 

AC 3 : 23 (ทีพั่กอาศัย, เดินผานมาก : ใชไดทุกที่) 

AC 3 : 31 (สําหรับพ้ืนที่การคา, เดินผานปานกลาง : เหมาะจะปูหองในโรงแรมหรือ Office เล็กๆ) 

AC 4 : 32 (สําหรับพ้ืนที่การคา, เดินผานทั่วไป : สํานักงาน, ภัตตาคาร, รานเสริมสวย, คาเฟ) 

AC 5 : 33 (สําหรับพ้ืนที่การคา, เดินผานมาก : อาคารสาธารณะ, หางสรรพสินคา) 
 

นอกจากน้ียังมีคา IC (impact classification) ซึ่งเปนขอกําหนดการทนแรงกระแทกลงบนผิวหนาพ้ืนไมลามิเนต 

ตามมาตรฐาน EN13329 มีคาต้ังแต IC1–IC3 โดย IC ที่มีคามากบงบอกถึงการมีความคงทนมาก   
 

 

เปนสัญลักษณที่บอกถึงการรับประกันคุณภาพของพ้ืนไมที่เปนสากลทั่วโลก สวนใหญมาจากสถาบันในทวีปยุโรป

เพ่ือควบคุมและรับรองคุณภาพของพ้ืนไมลามิเนต ไดแก 
 

EPLF เปนสมาคมพ้ืนไมลามิเนตแหงสหภาพยุโรป มีหนาที่ในการสงเสริม ประชาสัมพันธ และสรางมาตรฐานสําหรับ

พ้ืนไมลามิเนต สมาชิกสมาคมตองเปนผูผลิตพ้ืนไมที่มีคุณภาพและมาตรฐานสูง เพราะเปนผูมีสวนสําคัญใน 

การกําหนดมาตรฐานพ้ืนไมลามิเนตของโลก  

NALFA เปนสมาคมผูผลิตพ้ืนไมลามิเนตในทวีปอเมริกาเหนือ กอต้ังภายหลัง EPLF  

CELQ เปนสัญลักษณที่แสดงถึงผูผลิตพ้ืนไมลามิเนตที่มีคุณภาพสูงมาก เปนสัญลักษณที่มาแทน RAL เดิม โรงงานที่

ไดสิทธ์ิติดสัญลักษณน้ีตองผานการตรวจสอบอยางเขมงวดจากสถาบันตรวจสอบอิสระ และตองเปนสมาชิกของ EPLF มากอน

เทาน้ัน  

E1 เปนคาการทดสอบการแพรของฟอรมัลดีไฮด (formaldehyde emission) หากมีสัญลักษณ E1 แสดงถึง 

พ้ืนไมลามิเนตที่ไมมีการสะสมของฟอรมาลีนในระดับที่เปนอันตรายตอสุขภาพ 

PEFC เปนองคกรอิสระที่ตรวจสอบการบริหารจัดการทรัพยากรปาไมของโรงงานไมตางๆ วามีมาตรฐานการจัดการ

ดานสิ่งแวดลอมที่ดี มีการตัดไมที่ไมเกินทั้งปริมาณและขนาด และมีการปลูกทดแทนเพ่ือใหตนไมเติบโตไดทันกับปริมาณที่ใช  
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พ้ืนไมลามิเนตเปนวัสดุปูพ้ืนที่ทําความสะอาดไดงาย เพียงใชผาชุบนํ้า 

บิดหมาดก็สามารถเช็ดคราบสิ่งสกปรกตางๆออกได ไมควรใชผาเปยกใน 

การทําความสะอาด ไมควรใชนํ้ายาขัดเงาขัดถู หรือนํ้ายาทําความสะอาด

อเนกประสงคทุกประเภท สามารถใชสารอะซิโตน (ตัวทําละลายอินทรีย)  

ทําความสะอาดสิ่งสกปรกบนแผนพ้ืนไมลามิเนตได แตหามขัดดวยนํ้ายาขัดเงา

หรือแวกซ หามใชแปรงหรือใยขัด และพยายามหลีกเลี่ยงการทิ้งใหมีนํ้าอยูบนพ้ืน 

   
 

แหลงอางอิง 
 

1. http://www.fitsporttech.com/laminate   

2. http://www.bdslaminate.com/laminate_flooring.html 

3. http://www.laminatethai.com 

4. http://pd.co.th/v6/th/news_detail.php?news_id=00614&page=66   

5. http://www.labsunwood.com/en/static/laminate_flooring.html  

 

 

 


