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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สเีคลอืบเงาแอลคดี

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสีเคลือบเงาแอลคดีทีม่ีความเงาสงู สําหรับเคลอืบพืน้ผวิไมและ
โลหะทีเ่คลอืบสรีองพืน้แลว ทัง้ภายในและภายนอกอาคาร

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 45 และดงัตอไปนี้
2.1 สีเคลือบเงาแอลคีด ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “สีเคลือบเงา” หมายถึง สีที่มีสวนผสมของผงสี

สารยึดแอลคีดเรซิน และสารเรงแหง  ใหฟลมสีทีม่ีความเงาสูง

3. สวนประกอบ

3.1 ผงสี เชน ไททาเนียมออกไซด ซิงกออกไซด ไอรออนออกไซด ทาโรไซยานินทบลู
3.2 สิง่นําส ีประกอบดวย แอลคดีเรซนิและตวัทําละลายทีเ่หมาะสม

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
ตองเปนไปตามตารางที่  1



-2-

มอก.327-2553

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 4.1 )

4.2 สี
ใหเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก กรณีที่ชื่อสีตรงกับชื่อสีตาม BS 4800 สีของฟลมตองเทียบไดกับแถบสี
มาตรฐานดงักลาว
การทดสอบใหปฏิบัติตามมอก.285 เลม 15

4.3 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุครั้งแรก ตองไมมีฝาสีลอยอยูที่ผิวหนา ไมนอนกนมากเกินไป คนใหเขาเปน
เนื้อเดยีวกันไดงาย  ไมรวมตัวกันเปนกอน  ไมนอนกนแข็ง  ไมแยกชัน้ และไมมีสิ่งแปลกปลอม
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 11

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑทีก่ําหนด วิธีทดสอบตาม

1 สารทีไ่มระเหย รอยละโดยน้ําหนักสี ไมนอยกวา        50 มอก.285 เลม 6

2 น้ํา  รอยละโดยน้ําหนัก ไมเกนิ          0.5 มอก.285 เลม 25

3 ความหนืด หนวยเครบส ไมเกนิ        85 มอก.285 เลม 14

4 ความละเอยีด ไมโครเมตร ไมเกิน        25 มอก.285 เลม 8

5 ระยะเวลาการแหง ชั่วโมง ไมเกิน ขอ 8.2

   -  แหงที่ผิว          4

   -  แหงแข็ง        18

6 ความเงา วัดทีมุ่ม 60 องศา ไมนอยกวา        80 ขอ  8.3

7 จุดวาบไฟ องศาเซลเซยีส ไมต่ํากวา        30 มอก.285 เลม 29

8 กําลังซอนแสง (hiding power) รอยละ  ไมนอยกวา        85 มอก.285 เลม 16

ยกเวน 

     - สีแดง ตาม BS 4800 หมายเลข 04-D-45        65

     - สีเหลอืง ตาม BS 4800 หมายเลข 08-E-51, 10-E-53

        สีเขียว-เหลอืง  ตาม BS 4800 หมายเลข 12-E-51

        สีแดง ตาม BS 4800 หมายเลข 04-E-53 

        สีมวงตาม BS 4800 หมายเลข 02-C-39        55

9 ตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของสารทีไ่มระเหย ไมเกนิ          0.01 มอก.285 เลม 27

   10 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารทีไ่มระเหย ไมเกิน          0.01 มอก.285 เลม 28

   11 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารทีไ่มระเหย ไมเกนิ          0.01 ISO 3856-4

   12 โครเมียมเฮกซะวาเลนท รอยละโดยน้ําหนักของสารที่ไมระเหย           0.10 ISO 3856-5
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4.4 เสถยีรภาพเมื่อทําใหเจอืจาง
ตองยังคงอยูในสภาพเดิมและเปนเนื้อเดยีวกัน  ไมตกตะกอนหรือแยกชั้น  แตอาจมีผงสนีอนกนไดเล็กนอย
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ  8.4

4.5 สมบตัใินการทาดวยแปรง
ตองทาไดงาย เรียบ  ฟลมสีเมื่อแหงตองเรียบเปนเงาสมํ่าเสมอ ไมไหลยอยหรือยน
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.5

4.6 สมบตัใินการพน
ตองพนไดงาย ฟลมสไีมไหล ไมยนหรอืเปนคลืน่ ฟลมสีทีแ่หงแลวไมเปนเม็ด ไมแยกตวัลอยขึน้มาเปนริว้ ไมมวั
หรือมีขอบกพรองอื่น
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ  8.6

4.7 ความทนการดดัโคง
ฟลมสีตองไมแตกราว กระเทาะ หรือลอนเปนแผน
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ  8.7

4.8 ความทนการขดูขดี
ฟลมสีตองทนการขดูขีดที่มีน้ําหนักกด  600 กรัม  ไดโดยไมทะลุถงึพื้นผิวแผนอะลูมิเนยีมแข็ง
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ  8.8

4.9 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศ
ฟลมสีตองไมเปนฝุน ความเงาจะลดลงจากเดิมไดไมเกินรอยละ 30 และสีของฟลมสวนที่ไดรับแสง
กบัสวนทีไ่มไดรบัแสงจะแตกตางกนัไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั 4 (ยกเวนสีขาว)
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ  8.9

4.11 เสถียรภาพตอการเกบ็
ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปนี้

4.11.1 ในภาวะปกติ
หลังจากตั้ งทิ้งไวในภาชนะบรรจุที่ไมเคยเปดมากอน  ในที่แหงอุณหภูมิ 30 องศาเซลเซียส ถึง
35 องศาเซลเซียส เปนเวลา 6 เดือน นับจากเดือนที่ทํา  สีเคลือบเงาตองไมมีฝาสี  ไมเปนวุน ไมเปน
วุนเหนยีว ไมนอนกนแขง็หรอืขนแขง็ สามารถคนใหกระจายเปนเนือ้เดยีวกนัและนาํไปใชงานไดภายในเวลา
10  นาที

4.11.2 โดยวธิเีรงภาวะ
หลังจากอบท่ีอุณหภูมิ (50  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 96 ชั่วโมงแลว ตองเปนดังนี้
(1) ไมเปนวุน  ไมเปนวุนเหนียว  ไมเปนเม็ด  ไมขนแข็ง
(2) มีความหนืด เปนไปตามที่กําหนดในตารางที ่ 1
(3) ใหฟลมซึ่งเมื่อแหงแลวเรียบสมํ่าเสมอ ไมเปนริ้ว ไมลาย ไมเปนเม็ด และมีความเงาเปนไปตาม

ที่กําหนดในตารางที่ 1
(4) ระยะเวลาการแหงเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางที ่ 1
การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ 8.10
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4.12 ความทนเชือ้รา
ตองไมพบเชือ้ราบนแผนฟลมในบรเิวณท่ีตกีรอบเอาไว
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ  8.11

5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจุสเีคลือบเงาในภาชนะบรรจทุี่สะอาด  แหง  และปดไดสนิท
5.2 หากมิไดมกีารตกลงกนัเปนอยางอืน่  ใหปริมาตรสุทธิของสีเคลอืบเงาในแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลติร 4 ลติร

หรือ 20 ลิตร และตองไมนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลาก

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีเคลือบเงาทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรือชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐาน
(2) ชื่อสี  พรอมตัวอยางสี หรือหมายเลขสี ตาม BS 4800 (ถามี)
(3) ปริมาตรสุทธิ  เปนลิตร
(4) เดือน ป ที่ทํา
(5) รหัสรุนทีท่ํา
(6) ชื่อผูทําหรือโรงงานทีท่ํา  หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
(7) คําแนะนําเกีย่วกบัการใช
(8) คําเตือนเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นได เชน ติดไฟงาย มีสารเปนพิษ หามรับประทาน หามนํา

ภาชนะบรรจุไปใสอาหาร ระวังเขาตา เก็บใหพนมือเด็ก โดยอาจใชเครื่องหมายหรือรูปสัญลักษณ
(pictogram) ตามกฎหมายที่เกี่ยวของและเปนไปตามขอตกลงระหวางประเทศ GHS (Globally
Harmonized System of Classification Labelling of Chemicals) แทนได

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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8.  การทดสอบ

8.1 การตรวจและการเตรยีมตัวอยาง ภาวะทดสอบ  แผนทดสอบ  และการเคลือบ
ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4

8.2 การทดสอบระยะเวลาการแหง
เคลือบสีเคลือบเงาตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ 50 ไมโครเมตร
แลวทดสอบระยะเวลาการแหงท่ีผิวและการแหงแข็งตาม มอก.285 เลม 9 และเลม 10

8.3 การทดสอบความเงา
เคลือบสีเคลือบเงาตัวอยางบนแผนกระจกใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ 50 ไมโครเมตร
ทิ้งไวใหแหงในแนวนอนที่อุณหภูมิหองเปนเวลา 168 ชั่วโมง  แลวทดสอบตาม มอก.285 เลม 17

8.4 การทดสอบเสถยีรภาพเมือ่ทําใหเจือจาง
ผสมสี เคลือบเงาตั วอยางกับไวตสปริตที่ มีคุณภาพตาม มอก.468 อย างละ 1 สวนโดยปริมาตร
หรือตามคําแนะนําของผูทํา  แลวทดสอบตาม มอก.285 เลม 30

8.5 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรง
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยผสมสีเคลือบเงาตัวอยางกับไวตสปริตที่มีคุณภาพตาม มอก.468
ตามคําแนะนําของผูทํา ใชแผนเหล็กเคลือบดีบุกเปนแผนทดสอบและทาใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก
50 ไมโครเมตร ถึง 75 ไมโครเมตร

8.6 การทดสอบสมบตัใินการพน
ใหปฏิบัติตามมอก.285 เลม 24 โดยผสมสีเคลือบเงาตัวอยางกับไวตสปริตที่มีคุณภาพตาม มอก.468
แลวพนลงบนแผนเหล็กเคลอืบดีบกุใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหงประมาณ 25 ไมโครเมตร

8.7   การทดสอบความทนการดัดโคง
เคลือบสเีคลือบเงาตวัอยางบนแผนเหลก็เคลือบดบีกุซึง่ทําความสะอาดดวยตวัทําละลายแลว  ใหไดความหนา
ของฟลมเมื่อแหง (25  2) ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงในแนวนอนในภาวะปกติเปนเวลา 168 ชั่วโมง
นําไปดัดโคงตามวิธีท่ีกําหนดใน มอก.285 เลม 19  โดยใชแมนเดรล (mandrel) ขนาดเสนผานศูนยกลาง
3  มิลลิเมตร  ตรวจฟลมสีบริเวณที่ดัดโคงโดยใชแวนขยายที่มีกําลังขยาย  5  เทา

8.8 การทดสอบความทนการขดูขดี
เคลือบสีเคลือบเงาตัวอยางบนแผนอะลูมิเนียมชนิดแข็ง ใหไดความหนาของฟลมเมื่อแหง (25  2)
ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงในภาวะปกติเปนเวลา 7 วัน แลวทดสอบตาม มอก.285 เลม 32

8.9 การทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศ
ใหทดสอบโดยวธิเีรงภาวะ โดยเคลอืบสเีคลอืบเงาตวัอยางบนแผนอะลมูเินยีม  ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง
(25  2) ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงในแนวนอนในภาวะปกติเปนเวลา  7 วัน วัดความเงาที่มุม 60 องศา
ตาม มอก.285 เลม 17 แลวนําไปผึ่งในเครื่องเรงภาวะตาม ASTM G 154 หรือเครื่องเรงภาวะอื่น
ที่ใหผลการทดสอบเทียบเทา โดยใชหลอด UVB ที่ 313 นาโนเมตร มีภาวะวัฏจักร คือ รับแสง 4 ชั่วโมง
ที่ อุ ณหภู มิ  60 องศาเซลเซี ยส และควบแน น 4 ชั่ วโมง ที่ อุ ณหภู มิ  50 องศาเซลเซี ยส
เวลาในการผึ่งในเครื่องเรงภาวะเปน 168 ชั่วโมง
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8.10 การทดสอบเสถียรภาพตอการเก็บ

ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 12 โดยเลือกทดสอบในภาวะปกติหรือโดยวิธีเรงภาวะ ในกรณีที่ผลการ
ทดสอบโดยวธิเีรงภาวะไมเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด  ใหถอืผลการทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสนิ

8.11 การทดสอบความทนเชือ้รา
ใหปฏิบัติตาม  มอก.285  เลม  21 โดยมีขอกําหนดเพิ่มเติมดังนี้
(1) เตรยีมแผนทดสอบโดยใชเครือ่งทาํฟลมเคลอืบทัง้ 2 ดานของกระดาษกรองวตัแมนเบอร 1 หรอืเทยีบเทา

ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละดานประมาณ  100 ไมโครเมตร   ทิ้งไวใหแหงเปนเวลา
24 ชั่วโมง เคลือบซ้ําที่ดานเดิมใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกเพิ่มขึ้นอีกดานละประมาณ
100  ไมโครเมตร และทิ้งใหฟลมแหงเปนเวลา 14 วัน

(2) ใชเชื้อ แอสเพอรจิลลัส ไนเจอร (Aspergillus  niger ATCC 6275) และเชื้อ คลาโดสปอเรียม
คลาโดสปอรอยด (Cladosporium  cladosporoides IFO  6348 )

(3) ไมใชน้าํชะลางแผนทดสอบกอนอบเพาะเชือ้
(4) ระยะเวลาอบเพาะเชื้อ  7  วัน
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง สีเคลือบเงาสีเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลา
เดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกันตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกนิเลขจํานวนท่ียอมรบัทีก่ําหนดในตารางที่

ก.1 จึงจะถอืวาสีเคลอืบเงารุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
( ขอ ก.2.1 )

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตาม มอก.285  เลม  1
ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ  จงึจะถอืวาสีเคลอืบเงารุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางสีเคลือบเงาตองเปนไปตามขอ  ก.2.1.2  และขอ  ก.2.2.2 ทุกขอ  จึงจะถือวาสีเคลือบเงารุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

        ไมเกิน        90             2 0

     91    ถึง      150             8 1

   151    ถึง      500           13 2

   501    ถึง   1 200           20 3

           เกิน   1 200           32 5

เลขจํานวนที่ยอมรับ


