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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

น้ำยาลอกสี

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะน้ำยาลอกสชีนิดตัวทำละลายทีไ่มไวไฟ ใชลอกส ีวารนิช

หรือแล็กเกอรที่เคลือบบนผิวไม ปูน โลหะ แตไมรวมโลหะท่ีทำปฏิกิริยากับน้ำยาลอกสี เชน พื้นผิวโลหะ

เคร่ืองบิน และเครื่องมืออิเล็กทรอนิกส หรือพลาสติกบางชนิด เชน พอลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนต่ำ

พอลคิารบอเนต และอะครลิกิ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 น้ำยาลอกสี (paint remover) หมายถึง ของเหลวที่เมื่อใชทาบนผิวแหงของฟลมสี วารนิช หรือแล็กเกอร

ทีเ่คลอืบบนผวิไม ปนู โลหะ หรอืพลาสตกิบางชนดิแลว ทำใหฟลมของส ีวารนิชหรอืแลก็เกอรน้ันออนตัว

และสามารถขดูออกไดงาย

3. สวนประกอบ
3.1 น้ำยาลอกสปีระกอบดวยสวนประกอบหลัก ไดแก ไดคลอโรมีเทนและไขพาราฟน และสวนประกอบอ่ืน ๆ

เชน สารชวยใหขน (thickening agent) สารหนวงการระเหย (retarder) สารยบัยัง้การกดักรอน (corrosion

inhibitor) สารชวยใหเปยก (wetting agent)

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1)

4.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุออกใหม ๆ น้ำยาลอกสีตองคนใหเขากันไดงาย ไมรวมตัวกันเปนกอน

หรอืนอนกนแข็ง ไมมสีิง่แปลกปลอมและยงัคงเปนเน้ือเดยีวกนั

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 11

4.2.2 ผลตอไม

เมื่อทดสอบตามขอ 8.4 แลว รอยเปอนบนแผนทดสอบตัวอยางตองไมมากกวาแผนทดสอบอางอิง

เม่ือปลอยใหแหงตามระยะเวลาท่ีกำหนดตองทาสีทับได โดยระยะเวลาแหงท่ีผิวและลักษณะฟลมสี

แหงบนแผนทดสอบตัวอยางตองเทยีบเทากบัแผนทดสอบอางองิ

4.2.3 ผลตอเหล็ก

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว ชิน้ทดสอบตองไมเกดิสนิมหรอืการกดักรอน และน้ำหนกัของช้ินทดสอบ

ตองไมเพิม่ข้ึนเกิน 1 mg หรอืลดลงเกนิ 5 mg

4.2.4 สมรรถนะในการลอกสี

เม่ือทดสอบตามขอ 8.6 แลว สมรรถนะในการลอกสีของตัวอยางตองเปนดังน้ี

4.2.4.1 ระยะเวลาเฉล่ียท่ีตวัอยางทำใหฟลมสยีนหรือลอก ตองไมเกนิกวาน้ำยาลอกสอีางองิ

4.2.4.2 หลงัจากลางดวยน้ำแลว รองรอยของสรีองพืน้อางองิในชองสีเ่หลีย่มท่ีหยดตัวอยางตองไมมากกวา

น้ำยาลอกสอีางองิ

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 สารท่ีไมระเหย  ไมเกิน % (m/m) 10.0 ขอ 8.2 

2 อัตราการระเหย  ไมเกิน % (m/m) 2.0 ขอ 8.3

3 ความหนืด วัดโดยการดเนอรบับเบิลวิสโค มอก. 285 เลม 49

มิเตอร (Gardner bubble viscometer) -

ไมนอยกวา หลอด M

ไมเกิน หลอด S

4 ฟนอลและครีซอล  ไมเกิน % (m/m) 0.2 ASTM E 260

5 ไดคลอโรมีเทน  ไมนอยกวา % (m/m) 70 ASTM E 260

6 น้ํา  ไมเกิน % (m/m) 1.0 มอก. 285 เลม 25
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4.2.5 การลางออกไดดวยน้ำ

เมื่อทดสอบตามขอ 8.7 แลว ตัวอยางที่ตกคางบนแผนทดสอบตองไมเกิน 0.5% ของน้ำยาลอกสี

ทีท่าลงบนแผนทดสอบ ตองสามารถลางออกไดโดยงายเมือ่แปรงเบาๆ เมือ่ทาสทีบั ระยะเวลาแหงทีผิ่ว

และลกัษณะฟลมสีตองเทยีบเทากบัแผนทดสอบอางองิ

4.2.6 การตดิไฟ

เม่ือทดสอบตามขอ 8.8 แลว ตองไมมแีผนทดสอบใดท่ีตวัอยางลกุติดไฟเต็มพืน้ผิว และตวัอยางบนแผน

ทดสอบตองไมตดิไฟเกนิ 2 s หลงัจากนำเปลวไฟออก

4.2.7 ความคงสภาพ

เม่ือทดสอบตามขอ 8.9 แลว น้ำยาลอกสีที่ทำใหรอนหลังจากท้ิงไวใหเย็นท่ีอุณหภูมิ (27 ± 2) 
o
C

ตองมลีกัษณะกระจายตวัและมคีวามหนดืเปนไปตามตารางที ่1

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจนุ้ำยาลอกสใีนภาชนะทีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ และไมทำปฏกิริยิากบัน้ำยาลอกสี

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหปริมาตรสุทธิของน้ำยาลอกสีในแตละภาชนะบรรจุเปน  950 cm
3

และ 3.5 dm
3
 และตองไมนอยกวาทีร่ะบทุีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุน้ำยาลอกสีทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ปริมาตรสุทธ ิเปนลูกบาศกเซนติเมตรหรือลกูบาศกเดซเิมตร

(3) สวนประกอบ

(4) เดือน ปทีท่ำ

(5) รหสัรนุท่ีทำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกับวิธใีช

(7) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(8) คำเตือนเก่ียวกับอันตราย และความเปนพิษ วิธีแกพิษ และคำแนะนำในการเก็บและการเปดใชงาน

อยางปลอดภยั

(9) ขอความ หรือรูปสัญลักษณ (pictogram) สัญลักษณ รูปภาพ หรือเครื่องหมายใหเปนไปตาม

กฎหมายวาดวยวัตถอุนัตราย

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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8. การทดสอบ
8.1 ใหใชวิธีทดสอบท่ีกำหนดในมาตรฐานน้ี หรือวิธีอื่นใดท่ีใหผลเทียบเทา ในกรณีที่มีขอโตแยงใหใชวิธี

ทีก่ำหนดในมาตรฐานน้ี

8.2 การทดสอบสารท่ีไมระเหย

8.2.1 เคร่ืองมือ

8.2.1.1 จานแบนทำดวยแกว ขนาดเสนผานศนูยกลางประมาณ 75 mm

8.2.1.2 แทงแกวยาวประมาณ 100 mm

8.2.1.3 ตอูบแบบอากาศหมุนเวียน ควบคุมอุณหภมูไิดที ่(105 ± 2) 
o
C

8.2.1.4 ขวดช่ังทีม่ฝีาปด

8.2.2 วิธวิีเคราะห

8.2.2.1 อบจานแบนและแทงแกวในตูอบที่อุณหภูมิ  (105 ± 2) 
o
C ใหแห ง ท้ิ งไว ให เ ย็น

ในเดซิกเคเตอรจนถึงอุณหภูมิหอง ชั่งจานที่มีแทงแกววางอยูใหละเอียดถึง 0.001 g

แลวช่ังตัวอยางในขวดช่ังท่ีมีฝาปดโดยวิธีหักลบน้ำหนัก (5 ± 0.2) g ใหละเอียดถึง

0.001 g ลงในจาน เกลี่ยใหตัวอยางสม่ำเสมอบนจาน อุนจานบนเคร่ืองอังน้ำจนกระทั่ง

ตวัทำละลายระเหยหมด

8.2.2.2 วางจานที่มีแทงแกวและตัวอยางในตูอบที่ปรับอุณหภูมิไวกอนแลวท่ีอุณหภูมิ (105 ± 2) 
o
C

เปนเวลา  1 h หลังจากอบไดสักครูหนึ่ ง  นำจานออกจากตูอบ  ใชแทงแกวกวน

ตัวอยางใหทั่วเพื่อใหผิวหนาแยกออก แลววางจานและแทงแกวในตูอบอีก เมื่อครบ 1 h

นำจานพรอมแทงแกวเก็บในเดซิกเคเตอร ทิ้งใหเย็นจนถึงอุณหภูมิหอง ชั่งใหละเอียดถึง

0.001 g

8.2.3 วิธคีำนวณ

สารท่ีไมระเหย % (m/m) =

เม่ือ m1 คือ มวลตัวอยางกอนอบท่ีชัง่โดยวิธหีกัลบน้ำหนกัในขวดช่ัง เปนกรัม

m2 คือ มวลตัวอยางหลงัอบ เปนกรัม

8.3 การทดสอบอัตราการระเหย

ใหปฏบิตัติาม BS 3761 โดยอณุหภมูทิีใ่ชในการทดสอบใหเปน (27 ± 2)
 o
C

8.4 การทดสอบผลตอไม

ใหปฏิบัติตาม BS 3761 โดยใชไมแดงที่เตรียมตาม มอก. 285 เลม 3 เปนแผนทดสอบ สีรองพื้น

สำหรบังานไมตาม มอก.357 เปนสรีองพืน้และทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2)
 o
C

8.5 การทดสอบผลตอเหลก็

ใหปฏิบัติตาม BS 3761 โดยใชเหล็กกลาละมุนและการเตรียมตาม มอก.285 เลม 3 เปนช้ินทดสอบ

และทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2)
 o
C

m1

100m2
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8.6 การทดสอบสมรรถนะในการลอกสี

8.6.1 สีอางอิง

สรีองพืน้อางองิและสทีบัหนาอางองิตาม มอก. 691 หรอืเทยีบเทา

8.6.2 น้ำยาลอกสอีางองิตาม BS 3761

8.6.3 การทดสอบใหปฏบิตัติาม BS 3761 โดยใชอณุหภมู ิ(27 ± 2)
 o
C และความชืน้สมัพทัธ  (60 ± 5) %

8.7 การทดสอบการลางออกไดดวยน้ำ

ใหปฏบิตัติาม BS 3761 โดยใชแผนอะลมูเินียมและการเตรยีมตาม มอก. 285 เลม 3 เปนแผนทดสอบ

สรีองพืน้สำหรบังานไมตาม มอก. 357 เปนสีรองพ้ืน และทดสอบท่ีอณุหภมู ิ(27 ± 2)
 o
C

8.8 การทดสอบการติดไฟ

ใหปฏบิตัติาม BS 3761 โดยใชอณุหภมู ิ(27 ± 2)
 o
C และความชืน้สมัพทัธ (60 ± 5) %

8.9 การทดสอบความคงสภาพ

คนตัวอยางใหเขากัน เทลงในหลอดแกวยาว 15 cm โดยระดับตัวอยางอยูต่ำจากปากหลอดแกว 5 cm

ปดจุกหลอดแกวใหแนน วางในเคร่ืององัน้ำทีอ่ณุหภมู ิ (38 ± 2)
 o

C  นาน 1 h ปลอยใหเย็นท่ีอณุหภมูิ

(27 ± 2)
 o
C แลวนำไปทดสอบความหนืดตาม มอก. 285 เลม 49
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ น้ำยาลอกสทีีม่สีวนประกอบเหมอืนกันทำโดยกรรมวธิเีดยีวกัน บรรจุในภาชนะบรรจชุนิด

และขนาดเดยีวกันมีเคร่ืองหมายการคาเดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับท่ี

กำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาน้ำยาลอกสรีนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก. 285 เลม 1 แลวทำเปนตัวอยางรวม

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาน้ำยาลอกสรีนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางน้ำยาลอกสีตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาน้ำยาลอกสีรุนน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน    90               2 0

        91  ถึง  150               8 1

      151  ถึง  500             13 2

            เกิน  500             20 3

เลขจํานวนท่ียอมรับ


