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 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ดอกยางสําเร็จรูปสําหรับการอัดโครงยาง

ของยางรถยนตเชิงพาณิชย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลุมเฉพาะดอกยางสําเร็จรปูสําหรับการอัดโครงยางของยางรถยนต
เชงิพาณิชยเทานัน้ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรียกวา “ดอกยาง”

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ดอกยาง หมายถึง ดอกยางสําเรจ็รูปพรอมที่จะนําไปติดที่โครงยางในการหลอดอกยาง
2.2 ยางผสมเสรจ็ หมายถงึ ยางธรรมชาตแิละ/หรอืยางสงัเคราะหผสมสารเคมีทีพ่รอมจะนาํไปขึน้รปูและทาํใหคงรปู
2.3 รับเบอรซี เมนต  (rubber cement) หมายถึง ยางผสมเสร็จผสมกับตัวทําละลาย สําหรับปดผิวใต

ฐานดอกยางหลังการขัด เพือ่ปองกนัการเกิดปฏิกริิยาออกซิเดชนัและชวยเสรมิความเหนียวในการยึดติด
2.4 รถยนตเชิงพาณิชย  หมายถึง รถยนตที่ออกแบบและกําหนดใหใชงานเพื่อการขนสงสินคาเปนหลัก

อาจลากจูงรถพวงอกีคันหนึง่ดวยกไ็ด

3. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

3.1 มติิ
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซือ้และผูขาย โดยมีเกณฑความคลาดเคลือ่นเปนไปตามตารางที ่1
การวดัใหปฏิบตัิตามขอ 8.2
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ตารางที่  1   มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน
(ขอ 3.1)

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป
ดอกยางตองมีลายดอกยางสม่ําเสมอ ตองเปนเนื้ อเดียวกัน ปราศจากสิ่ งแปลกปลอม ฟองอากาศ
และขอบกพรองที่อาจเปนผลเสียตอการใชงาน เชน การสึกหรอเร็วและไมสมํ่าเสมอ ลายดอกยางฉีกขาด
หรือลอนไดงาย
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2 สมบตัทิางฟสกิส
ตองเปนไปตามตารางที ่2

มิติ เกณฑความคลาดเคลื่อน (%)

ความหนาหลังการขัด ± 4

ความกวาง

-          ดานบน (crown)     ± 1.5

-          ดานฐาน (base) ± 2

ความลึกของดอกยาง ± 4

ความยาว    ± 0.5
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ตารางที่  2   สมบัติทางฟสกิส
(ขอ 4.2)

5. การบรรจุ

5.1 ใหปองกันการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันที่ผิวใตฐานดอกยางหลังการขัดทันทีดวยวิธีที่ เหมาะสม เชน
การใชแผนพลาสติกปดดวยระบบสุญญากาศ หรือการทาหรือพนรับเบอรซีเมนตและใชแผนฟลมรอง
ดานหลังดอกยางเพือ่ปองกันการติดกันของดอกยาง

5.2 ใหหุมหอดอกยางดวยวสัดทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัการปนเปอนหรอืความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้ระหวางการขนสง
และการเกบ็รกัษา

รายการที่ สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด วิธีทดสอบตาม

กอนเรงการเสื่อมอายุ

1 ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa 19 ขอ 8.3

2 ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา % 400 ขอ 8.3

3 มอดุลัสที่ความยืดรอยละ 300 ไมนอยกวา MPa 8 ขอ 8.3

4 ความแข็งระบุ Shore A 63 ถึง 71 ขอ 8.4

ความคลาดเคลื่อนของความแข็งระบุ

5 ความหนาแนนสัมพัทธ ไมเกิน 1.15 ขอ 8.5

หลังเรงการเสื่อมอายุ

6 ความตานแรงดึง ไมนอยกวา % 90 ขอ 8.6

ของคากอนเรงการเส่ือมอายุ

7 ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา % 85 ขอ 8.6

ของคากอนเรงการเส่ือมอายุ

8 ความแข็งเปล่ียนแปลง ไมเกิน Shore A ขอ 8.6

ของคากอนเรงการเส่ือมอายุ

4

+ 5
0
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6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่วัสดุหอหุมดอกยางทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ความแขง็ระบุ
(3) มติิ
(4) จํานวนหรอืปรมิาณสทุธิ
(5) วัน เดอืน ปที่ทําหรือรหัสรุนที่ทํา
(6) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ภาวะทดสอบ
ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส

8.2 การวัดมิติ (ดังรูปท่ี 1)
8.2.1 ความหนาหลังการขดั

ใชเครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร วัดความหนาที่ไหลยางตัวอยางดานละ 3 ครั้ง และตรงกลางยาง
ตัวอยางหางจากขอบแตละดานอยางนอย 50 มิลลิเมตร 3 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย

8.2.2 ความกวาง
ใชเครื่องวัดละเอียด 1 มิลลเิมตร วดัความกวางทัง้ดานบนและดานฐานของแถบดอกยางตัวอยาง 5 ครั้ง
รายงานคาเฉลีย่

8.2.3 ความลึกของดอกยาง
ใชเครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร วัดความลึกของดอกยางตัวอยาง 5 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย

8.2.4 ความยาว
ใชเครื่องวัดละเอียด 1 มิลลิเมตร วัดความยาวของตัวอยาง 3 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย
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รปูที ่1 ภาคตดัขวางของดอกยาง
(ขอ 8.2.1 ขอ 8.2.2 และขอ 8.2.3)

8.3 การทดสอบความตานแรงดึง ความยืดเม่ือขาด และมอดลุสัทีค่วามยืดรอยละ 300

ใหปฏิบตัติาม ISO 37 โดยตดัช้ินทดสอบเปนรูปดัมบเบลล Type 2

8.4 การทดสอบความแข็ง

ใหปฏิบตัิตาม ISO 7619-1 โดยใชเคร่ือง Durometer Type A

8.5 การทดสอบความหนาแนนสมัพทัธ

ใหปฏิบตัติาม ISO 2781

8.6 การทดสอบการเรงการเสือ่มอายุ

นำชิ้นทดสอบรูปดัมบ เบลล Type 2 และช้ินทดสอบที่ผ านการทดสอบความแข็งในขอ  8.4

มาเรงการเส่ือมอายตุาม ISO 188 ทีอ่ณุหภมู ิ(70 ± 1) องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา (168 ± 2) ชัว่โมง

แลวนำไปทดสอบความตานแรงดงึและความยืดเมือ่ขาดตามขอ 8.3 และทดสอบความแขง็ตามขอ 8.4 ตามลำดบั

ความกวางดานบนของแถบดอกยาง

รองดอกยาง

ความกวางดานฐานของแถบดอกยาง

ฐานดอกยาง

ความลึก
ของดอกยางความหนา

ความกวางดานบนของแถบดอกยาง

รองดอกยาง

ความกวางดานฐานของแถบดอกยาง

ฐานดอกยาง

ความลึก
ของดอกยางความหนา
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ ดอกยางทีม่ลีายดอกยางเดยีวกนั ทาํโดยกรรมวธิเีดยีวกนั จากยางทีม่สีวนผสมอยางเดยีวกนั
ทีท่ําหรือสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใชแผน
การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิต ิการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากดอกยางรุนเดียวกัน จํานวน 3 หอ
ก.2.1.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3. ขอ 5 และขอ 6. จึงจะถือวาดอกยางรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากยางผสมเสร็จที่ผสมในคราวเดียวกัน จํานวนทุกๆ 500 กรัม ตอรุนที่

ทําทุกๆ 50 ชิ้น นําไปทดสอบตามตารางที่  2 โดยขึ้นรูปและทําใหคงรูปเปนแผนยางหนา
(2.0  0.2) มิลลิเมตร สําหรับการทดสอบรายการท่ี 1 รายการที่ 2 รายการที่ 3 รายการที่ 5
รายการที่ 6 และรายการที่ 7 และขึ้นรูปและทําใหคงรูปเปนแผนยางหนา (6.5  0.5) มิลลิเมตร
สําหรับการทดสอบรายการที่  4 และรายการที่  8 ที่อุณหภูมิ (150  2) องศาเซลเซียส
และใชเวลาที่รอยละ 90 ของยางคงรูปเต็มท่ี (tc90)

ก.2.2.2  ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. จึงจะถือวาดอกยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางดอกยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาดอกยางรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


