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พาเลทไมเปนผลิตภัณฑที่ใชในการรองรับสินคาหรือเพ่ือใชในการขนยายสินคาเพ่ือลดความเสียหายของสินคาจาก

แรงสั่นสะเทือนและแรงกระแทก ซึ่งอาจกอใหเกิดความเสียหายกับสินคาในขณะจัดเก็บ การขนสง พาเลทไมผลิตจากไม

ยางพารา ไมเบญจพรรณ ไมยาง ไมสน ฯลฯ นิยมใชกันมากในอุตสาหกรรมการขนสงวัสดุ ขอดีของพาเลทไมคือ หาไดงาย 

แข็งแรง ทนทาน ราคาไมแพง ใชระยะเวลาในการผลิตรวดเร็วและสามารถนํากลับมาใชใหมได   

 

 

พาเลทไมแบงออกเปน 5 ประเภทหลักๆ และมีลักษณะดังน้ี    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. พาเลท 2 ทาง (คาน) ใชงาน 1 หนา 2. พาเลท 2 ทาง (คาน) ใชงาน 2 หนา 

5. พาเลท 4 ทาง (คาน) ใชงาน 1 หนา (ขาเวา)   

4. พาเลท 4 ทาง (ลกูเตา) ใชงาน 2 หนา 3. พาเลท 4 ทาง (ลกูเตา) ใชงาน 1 หนา 

ประเภทของพาเลทไม 

พาเลทไม 
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กระบวนการผลิตพาเลทไม ประกอบดวยขั้นตอนหลักๆ ดังน้ี 

 

 

 ขั้นการเตรยีมวัตถุดิบ 
 

1. นําวัตถุดิบ (ไมยางพารา, ไมเบญจพรรณ, ไมสน) มาแปรรูปใหไดขนาดตามขนาดที่ลูกคาตองการ  

2. นําไมที่ผานการแปรรูปแลวมาอัดน้ํายา โดยใชถังอัดนํ้ายาระบบสญุญากาศเพ่ือใหนํ้ายาเขาไปทุกสวนของเน้ือไม  

3. นําไมที่ผานการอัดน้ํายาแลวมาทําการอบแหง โดยใชความรอนจากระบบไอนํ้าผานทอสตีมเปนเวลาอยางนอย 

     ประมาณ 168 ช่ัวโมง ตอเน่ือง เพ่ือใหความช้ืนอยูในเกณฑมาตรฐาน 

4. ตรวจสอบคุณภาพวัตถุดิบ โดยใชเครื่องวัดความช้ืน โดยความช้ืนของไมจะตองอยูระหวาง 15-20% และใช 

     นํ้ายาสําหรบัตรวจสอบสภาพไมเพ่ือใหรูวาอัดนํ้ายารักษาเน้ือไมเพียงพอหรือไม  
 

 ขั้นการผลติ และการประกอบ 
  

1. ตัดและไสไมใหไดความยาว และความหนาตามที่ตองการ 

2. ซอยและขึ้นรูปไมใหไดความกวางตามที่ตองการ   

3. ขัดมุมและเก็บความเรียบรอยตางๆ ของไม และขาลกูเตา (block) กอนนํามาประกอบตามแบบ 

4. นํามาประกอบตามแบบที่ลูกคาตองการในบล็อคแบบมาตรฐานตามแบบ drawing สําหรับลูกคาเพ่ือ 

การผลิตที่รวดเร็วและถูกตอง 

5. ตรวจสอบคุณภาพพาเลทไม ทั้งความกวาง ความสูง และความยาว  
 

 ขั้นการอบพาเลทไม 
  

เปนขั้นตอนการอบพาเลทไมภายใตมาตรการสุขอนามัยพืช ฉบับที่  15 หรือตามมาตรฐาน ISPM15 

(International Standard for Phytosanitary Measure No.15) ที่ระบุวา วัตถุดิบไมที่นํามาประกอบเปนวัสดุบรรจุ

ภัณฑไมตองผานการอบดวยความรอนจนถึงแกนกลางของไม เพ่ือควบคุมกําจัดศัตรูพืชที่อาศัยอยูในวัสดุบรรจุภัณฑที่ใชใน

การขนสงไปยังตางประเทศ โดยใชอุณหภูมิไมนอยกวา 56 องศาเซลเซียส เปนเวลาอยางนอย 30 นาที 

 

 

 

 

 

 

กระบวนการผลิต 

ขั้นเตรียมวัตถุดิบ ขั้นผลิตและประกอบ ขั้นการอบ พาเลทไม 
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มาตรฐานระหวางประเทศสําหรับมาตรการสุขอนามัยพืช ฉบับที่ 15 หรือ ISPM No.15 (International 

Standard for Phytosanitary Measure No.15) เพ่ือควบคุมวัสดุบรรจุภัณฑไมที่ทําการคาระหวางประเทศ และตองมี

ใบรับรอง รวมถึงประทับตราเครื่องหมาย IPPC บนวัสดุบรรจุภัณฑเพ่ือรับรองการกําจัดศัตรูพืช 
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