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 ยางลอหลอดอก (retreading tyre) คือ การนํายางลอเกาที่ผานการใชงานจน 

ดอกยางสึก (แตควรมีความลึกของดอกยางคงเหลือประมาณ 3 มิลลิเมตร) แตโครงยาง 

(casing) ยังอยูในสภาพใชงานได นํากลับมาใชงานโดยการนํายางใหมมาทดแทนบริเวณ

ของยางที่สึก ดังแสดงในภาพที่ 1 
 

           โดยทั่วไปแลวยางลอสามารถหลอดอกได 3 แบบ ดังน้ี  

1) top-cappi 

2) ng เปนการนํายางใหมมาแทนที่เฉพาะบริเวณดอกยาง  

2)   recapping เปนการนํายางใหมมาแทนที่สวนดอกยางรวมไปถึงบริเวณไหลยาง (shoulder)  

3)   remoulding หรือ retreading เปนการนํายางใหมมาแทนทีส่วนดอกยางรวมไปจนถึงขอบลวด (bead)  
 

 วิธีการหลอดอกยางลอสามารถชวยลดตนทุนได โดยปกติแลวตนทุนยางลอหลอดอกตํ่ากวายางลอใหม 30-50% 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

ขั้นตอนการตรวจยางลอ 

 การตรวจยางลอที่จะนํามาหลอดอกทั้งภายนอกและภายในทั่วทั้งเสน ในเบ้ืองตนพิจารณาดวยสายตา เชน สังเกต

การสึกของดอกยางวามากนอยเพียงใด มีแผลบริเวณแกยางหรือขอบวงลอหรือไม เปนตน และในกรณีที่ดอกยางสึกถึง 

ช้ันผาใบมากกวา 1 ช้ัน แกมยางเกิดการฉีกขาด ขอบวงลอฉีกขาดเสียรูป หรือเกิดรอยแตกของแกมยางลึกลงถึงช้ันผาใบไม

ควรนํายางลอไปหลอดอก หลังจากการพิจารณาดวยสายตานํายางลอผานเขาเครื่องตรวจยางลอ (tire checker) เพ่ือดูรอยแตก 

การชํารุดของยางลอดานใน รอยตะปู เปนตน แลวนํายางลอที่ผานการตรวจมาทําความสะอาด  

 

 

 

รูปที่ 1 บรเิวณการหลอดอกยาง แบบที่ 1, 2 และ 3 

ยางลอหลอดอก (Retreading Tyre) 

กระบวนการหลอดอกยางลอ 
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ขั้นตอนการซอมแซม (repairing) 
 

มีวิธีการหลักๆ ดังน้ี 
   

1. การอุดหรือซอมแซมกรณทีี่ถกูตะปูทิ่มตําหรือมีรูขนาดเล็ก  

2. การเสริมผาใบกรณีที่เกิดรอยแผลที่ช้ันผาใบ   

3. การซอมแซมเปนสวนๆ (section repair) กรณีที่เกิดรอยแผลที่ช้ันผาใบหรือแกมยาง และกินไปลกึถึงแกมยาง 
 

ในกรณียางลอรถบรรทุกชนิด radial steel ถาเกิดการเสียหายในสวนเข็มขัดรัดหนายาง (belt) กอนที่จะหลอดอก

จะตองลอกเอาเข็มขัดรัดหนายางออกกอน ทากาวเพ่ือทําการติดเข็มขัดรัดหนายางใหมแลวจึงนําไปหลอดอกในขั้นตอน

ตอไป 
 

ขั้นตอนการขดัดอกยาง (buffing) 

ยางลอที่ผานการซอมแซมแลวนํามาขัดดอกยางเกาออก และตรวจสอบรองรอยการชํารุดของยางลออีกครั้ง 
 

ขั้นตอนการเตรียมโครงยาง (casing preparation)  

นํายางลอที่ผานการขัดดอกยางไปพนรับเบอรซีเมนต (rubber cement)1 
 

 ขั้นตอนการติด/หลอดอกยาง (retreading)  

 หลังจากที่ผานขั้นตอนตางๆ ขางตนแลว นําโครงยางที่ไดมาทําการหลอดอก ซึ่งสามารถแบงได 2 วิธี คือ 
 

 1. การหลอดอกยางแบบรอน (hot cure/mold cure) 
  

 นําโครงยางที่ผานกระบวนการซอมแซมมาทารับเบอรซีเมนต แลวทําการประกอบสวนดอกยางโดยการนํา 

คอมพาวดดอกยาง (camelback2) มาวางตรงกลางลอยาง ทําการพันคอมพาวดดอกยางตามความยาวที่ตองการแลว 

ตัดปลายคอมพาวดดอกยางใหเฉียงเพ่ือใหคอมพาวดดอกยางตอเหลื่อมกัน ใชลูกกลิ้งกดรีดใหแนน หลังจากน้ันนําโครงยาง

ใสลงในแมพิมพเพ่ือใหคงรูปและเปนดอกยางในแมพิมพแบบอัด (compression mould) โดยใชความดันลมจากยางใน 

(bladder) ชวยดันในขณะทําการอัดเพ่ือใหคอมพาวดดอกยางคงรูป เสร็จแลวนํายางลอหลอดอกออกจากแมพิมพแลวทํา

การตรวจสอบ/ตกแตงผลิตภัณฑ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                            
1 รับเบอรซีเมนต (rubber cement) คือ ยางผสมเสร็จผสมกับตัวทําละลาย สําหรับเคลือบผิวบริเวณหนาโครงยางหลังการขัดดอกยางเพ่ือเพ่ิมการยึดติด 
2 camelback คือ ยางที่ผสมสารเคมีและยังไมไดผานการวัลคาไนซที่ผานการอัดผานดาย (die) ออกเปนเสน 
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 2. การหลอดอกยางแบบเยน็ (cold cure/precure retread process) 
 

 นําโครงยางที่ผานกระบวนการซอมแซมมาทารับเบอรซีเมนต (rubber cement) เมื่อแหงแลวนําคูช่ันกัม

(cushion gum)2

3 มาวางลงบนโครงยาง แลวนําดอกยางพรีเคียว (precure tread)3

4 มาติดบนคูช่ันกัม เมื่อติดดอกยางพรีเคียว

และคูช่ันกัมแลวอาจมีการใชยางผสมที่ไมคงรูปติดเช่ือมบางสวนระหวางรอยตอดอกยางพรีเคียวกับไหลยาง หลังจากน้ันนํา

ผายาง (envelope) มาหุมครอบโครงยางที่ติดดอกยาง นําโครงยางที่หอเรียบรอยแลวมาอบใหคงรูปดวยหมออบความรอน 

(autoclave) ตามอุณหภูมิและระยะเวลาที่เหมาะสม หลังจากน้ันนํายางลอหลอดอกออกแลวทําการตรวจสอบ/ตกแตง

ผลิตภัณฑ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                            
3 คูชั่นกัม (cushion gum) คือ ยางที่มีสวนประกอบของยางธรรมชาติเปนหลัก เปนตัวเชื่อมประสานระหวางดอกยางพรีเคียวกับโครงยางเกา 
4 ดอกยางพรีเคียว (precure tread)  คือ ดอกยางท่ีผานการคงรูป 

โครงยางลอเกานาํมา 
ตรวจสภาพเบื้องตน 

เคร่ืองตรวจยางลอ 
(Tire checker/ 

Instrument   
inspection) 

การขัดดอกยาง 
(buffing) 

การซอมแซม 
(repairing) 

ทากาว 
(rubber cementing) 

นําคูชั่นกัมวางลงบน
โครงยาง และติด
ดอกยางพรีเคียว 

(building) 

หุมโครงยาง 
ดวยผายาง 

(envelope) 

การอบยาง 
 (curing) 

ผลิตภัณฑ 
ยางลอหลอดอก 

การตรวจสอบ/ตกแตง 
ผลิตภัณฑ 

โครงยางลอเกานาํมา 
ตรวจสภาพเบื้องตน 

เคร่ืองตรวจยางลอ 
(tire checker/ 
instrument 
inspection) 

การขัดดอกยาง 
(buffing) 

การซอมแซม 
(repairing) 

ทากาว 
(rubber cementing) 

ติดคอมพาวดดอก
ยาง (building) 

แมพิมพอัดดอกยาง 
(molding) 

การอบยาง 
(curing) 

การตรวจสอบ/ตกแตง 
ผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑยางลอหลอดอก 

รูปที่ 2 กระบวนการหลอดอกยางแบบรอน 

รูปที่ 3 กระบวนการหลอดอกยางแบบเยน็ 
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