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ไมที่เพ่ิงตัดใหมๆ จะมีความช้ืนและมีนํ้าหนักคอนขางมาก สวน
ใหญจะมีความช้ืนต้ังแตรอยละ 80-100 นอกจากน้ียังมีการใชนํ้ายา
รักษาเน้ือไม ทําใหมีนํ้าในเน้ือไมมาก เกิดปญหาการยืดหรือหดตัวของไม 
และเกิดปญหาการแตกที่ผิวและภายในเน้ือไมและการบิดงอ กอนที่จะ
นําไมไปใชประโยชนจึงตองผานการอบไมเพ่ือใหไมมีความช้ืนที่เหมาะสม
สําหรับการนําไปใชงาน แตการอบไมในปจจุบันใชแหลงความรอนจากไอนํ้า
และพัดลมในการกระจายความรอนภายในเตาอบโดยใชเวลาใน 
การอบแหงเฉลี่ยมากกวา 7 วัน และเสียคาใชจายพลังงานไฟฟาสูง 

  

ผศ.ดร.ธเนศ รัตนวิไล และนางสาวนุชธิดา พรหมทอง จากภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และผศ.ดร.ชยุต นันทดุสิต 
จากภาควิชาวิศวกรรมเครื่องกล คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร (วิทยาเขตหาดใหญ) ไดทําการคิดคน
วิธีการอบไมยางพาราเพ่ือลดระยะเวลาในการอบไมโดยใชเทคนิคไมโครเวฟและการพุงชนของลมรอนโดยการหาสภาวะที่
เหมาะสมของอุณหภูมิและความเร็วของลมรอนที่พุงชนรวมถึงกําลังของไมโครเวฟที่สงผลตออัตราการแหงและ 
ความแข็งแรงของไมยางพาราขนาดตางๆ หลังการอบ  

 

วิธีการศึกษาการอบแหงไมยางพาราดวยวิธีดังกลาวใชคลื่นไมโครเวฟ (200w) ซึ่งประกอบดวยหัวแมกนีตรอน  
ชุดจายกําลังศักยสูง ชุดควบคุมกําลัง และทอสําหรับสงคลื่นไมโครเวฟไปในหองอบ (รูปที่ 1) สวนระบบลมรอน (70oC) 
ประกอบดวยโบรเวอรสําหรับจายลม ฮีตเตอรและระบบควบคุมอุณหภูมิ นํามาทดลองใชกับไมยางพาราขนาดความยาว 
46 น้ิว หนา 1 น้ิว และกวาง 1, 2, 3 และ 4 น้ิว และจะวัดการเปลี่ยนแปลงนํ้าหนักของไมดวย load cell โดยสัญญาณ
จาก load cell จะถูกสงตอไปยังคอมพิวเตอรเพ่ือบันทึกผล จากน้ันจะทําการหาอัตราการแหงของไมยางพาราเมื่อนํ้าหนัก
ไมคงที่เพ่ือคํานวณหาเปอรเซ็นตความช้ืนของไมที่เวลาตางๆ เปรียบเทียบสมบัติทางกายภาพ เชน การโกง การบิดหรือการโคง
ของไม และสมบัติเชิงกลทางดานแรงเฉือนต้ังฉากกับเสี้ยน (shear stress parallel to grain) แรงกดขนานเสี้ยน (compression 
stress parallel to grain) แรงกดต้ังฉากเสี้ยน (compression stress perpendicular to grain) โมดุลัสยืดหยุน 
(modulus of rupture) โมดุลัสแตกราว (modulus of elasticity) และความแข็ง (hardness) ตามมาตรฐานตางๆ   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การอบไมยางพาราดวยคล่ืนไมโครเวฟและการพุงชนของลมรอน 

    
 

(ก) ภาพดานหนาและดานขางตัวเครื่องกับการติดต้ังอุปกรณตางๆ 
 

(ง) มานอมิเตอรวัดความดัน  

(ข) load cell สง 
มายังคอมพิวเตอร 
 

(ค) ตัวควบคุมสงกําลงัคลื่น 
 

รูปที่ 1 เคร่ืองอบไมพาราดวยคลื่นไมโครเวฟและลมรอน 
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ผลการทดลองการอบไมยางพารา 3 สภาวะ คือ 1.ผานไมโครเวฟ (200w) อยางเดียว 2.ผานลมรอน (70oC) 
อยางเดียว และ 3.ผานไมโครเวฟ (200w) รวมกับลมรอน (70oC) พบวา การอบไมยางพาราดวยระบบไมโครเวฟเพียง
อยางเดียวใชระยะเวลาในอบแหงมากขึ้นตามขนาดความกวางของไมยางพาราที่เพ่ิมขึ้น ซึ่งแตกตางกับการใชระบบลมรอน
และระบบไมโครเวฟรวมกับลมรอนที่ใชระยะเวลาในการอบไมใกลเคียงกันแมวาขนาดความกวางของไมจะเพ่ิมขึ้นก็ตาม 
(ตารางที่ 1)  

 

           ตารางที่ 1 ระดับความช้ืนเริ่มตนและระยะเวลาที่ใชในการอบไมยางพาราที่ขนาดหนากวางแตกตางกัน 
                         ภายใตการอบไม 3 สภาวะ  

 

 
ขนาดไมยางพารา 

(กวางx หนา xยาว) 

ไมโครเวฟ (200w) ลมรอน (70oC) 
ไมโครเวฟ (200w) รวมกับ 

ลมรอน (70oC) 
ความชื้น 
เร่ิมตน 

เวลาที่ใชอบ 
(MC 15%) 

ความชื้น 
เร่ิมตน 

เวลาที่ใชอบ 
(MC 15%) 

ความชื้น 
เร่ิมตน 

เวลาที่ใชอบ 
(MC 15%) 

1 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 60% 16 ชั่วโมง 49% 6 ชั่วโมง 68% 8 ชั่วโมง 
2 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 49% 20 ชั่วโมง 49% 9 ชั่วโมง 73% 11 ชั่วโมง 
3 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 53% 26 ชั่วโมง 55% 10 ชั่วโมง 52% 12 ชั่วโมง 
4 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 58% 29 ชั่วโมง 54% 10 ชั่วโมง 55%  12 ชั่วโมง 

 
ในขณะเดียวกันการอบไมโดยใชลมรอนเพียงอยางเดียวและระบบไมโครเวฟรวมกับลมรอน สามารถกระจาย

ความรอนไปทั่วทั้งหองอบอยางสม่ําเสมอมากกวาระบบไมโครเวฟ และไมยางพาราที่ผานการอบทั้ง 3 ระบบยังคงลักษณะ
ไมยางพาราที่ดีและคาสมบัติเชิงกลที่สูงกวาคาอางอิง  

 

ดังน้ัน การอบไมยางพาราโดยใชเทคนิคไมโครเวฟและการพุงชนของลมรอนทั้งการใชลมรอนเพียงอยางเดียวและ
ระบบไมโครเวฟรวมกับลมรอนสามารถชวยลดระยะเวลาของการอบไมใหสั้นลงได ทําใหประหยัดคาใชจายในการอบไม 
และสามารถนําไปการประยุกตใชในอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปไดตอไป   
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