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ไมที่เพ่ิงตัดใหมๆ จะมีความช้ืนและมีนํ้าหนักคอนขางมาก สวน
ใหญจะมีความช้ืนต้ังแตรอยละ 80-100 นอกจากน้ียังมีการใชนํ้ายา
รักษาเน้ือไม ทําใหมีนํ้าในเน้ือไมมาก เกิดปญหาการยืดหรือหดตัวของไม 
และเกิดปญหาการแตกที่ผิวและภายในเน้ือไมและการบิดงอ กอนที่จะ
นําไมไปใชประโยชนจึงตองผานการอบไมเพ่ือใหไมมีความช้ืนที่เหมาะสม
สําหรับการนําไปใชงาน แตการอบไมในปจจุบันใชแหลงความรอนจากไอนํ้า
และพัดลมในการกระจายความรอนภายในเตาอบโดยใชเวลาใน 
การอบแหงเฉลี่ยมากกวา 7 วัน และเสียคาใชจายพลังงานไฟฟาสูง 

  

ผศ.ดร.ธเนศ รัตนวิไล และนางสาวนุชธิดา พรหมทอง จากภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และผศ.ดร.ชยุต นันทดุสิต 
จากภาควิชาวิศวกรรมเครื่องกล คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร (วิทยาเขตหาดใหญ) ไดทําการคิดคน
วิธีการอบไมยางพาราเพ่ือลดระยะเวลาในการอบไมโดยใชเทคนิคไมโครเวฟและการพุงชนของลมรอนโดยการหาสภาวะที่
เหมาะสมของอุณหภูมิและความเร็วของลมรอนที่พุงชนรวมถึงกําลังของไมโครเวฟที่สงผลตออัตราการแหงและ 
ความแข็งแรงของไมยางพาราขนาดตางๆ หลังการอบ  

 

วิธีการศึกษาการอบแหงไมยางพาราดวยวิธีดังกลาวใชคลื่นไมโครเวฟ (200w) ซึ่งประกอบดวยหัวแมกนีตรอน  
ชุดจายกําลังศักยสูง ชุดควบคุมกําลัง และทอสําหรับสงคลื่นไมโครเวฟไปในหองอบ (รูปที่ 1) สวนระบบลมรอน (70oC) 
ประกอบดวยโบรเวอรสําหรับจายลม ฮีตเตอรและระบบควบคุมอุณหภูมิ นํามาทดลองใชกับไมยางพาราขนาดความยาว 
46 น้ิว หนา 1 น้ิว และกวาง 1, 2, 3 และ 4 น้ิว และจะวัดการเปลี่ยนแปลงนํ้าหนักของไมดวย load cell โดยสัญญาณ
จาก load cell จะถูกสงตอไปยังคอมพิวเตอรเพ่ือบันทึกผล จากน้ันจะทําการหาอัตราการแหงของไมยางพาราเมื่อนํ้าหนัก
ไมคงที่เพ่ือคํานวณหาเปอรเซ็นตความช้ืนของไมที่เวลาตางๆ เปรียบเทียบสมบัติทางกายภาพ เชน การโกง การบิดหรือการโคง
ของไม และสมบัติเชิงกลทางดานแรงเฉือนต้ังฉากกับเสี้ยน (shear stress parallel to grain) แรงกดขนานเสี้ยน (compression 
stress parallel to grain) แรงกดต้ังฉากเสี้ยน (compression stress perpendicular to grain) โมดุลัสยืดหยุน 
(modulus of rupture) โมดุลัสแตกราว (modulus of elasticity) และความแข็ง (hardness) ตามมาตรฐานตางๆ   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การอบไมยางพาราดวยคล่ืนไมโครเวฟและการพุงชนของลมรอน 

    
 

(ก) ภาพดานหนาและดานขางตัวเครื่องกับการติดต้ังอุปกรณตางๆ 
 

(ง) มานอมิเตอรวัดความดัน  

(ข) load cell สง 
มายังคอมพิวเตอร 
 

(ค) ตัวควบคุมสงกําลงัคลื่น 
 

รูปที่ 1 เคร่ืองอบไมพาราดวยคลื่นไมโครเวฟและลมรอน 
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ผลการทดลองการอบไมยางพารา 3 สภาวะ คือ 1.ผานไมโครเวฟ (200w) อยางเดียว 2.ผานลมรอน (70oC) 
อยางเดียว และ 3.ผานไมโครเวฟ (200w) รวมกับลมรอน (70oC) พบวา การอบไมยางพาราดวยระบบไมโครเวฟเพียง
อยางเดียวใชระยะเวลาในอบแหงมากขึ้นตามขนาดความกวางของไมยางพาราที่เพ่ิมขึ้น ซึ่งแตกตางกับการใชระบบลมรอน
และระบบไมโครเวฟรวมกับลมรอนที่ใชระยะเวลาในการอบไมใกลเคียงกันแมวาขนาดความกวางของไมจะเพ่ิมขึ้นก็ตาม 
(ตารางที่ 1)  

 

           ตารางที่ 1 ระดับความช้ืนเริ่มตนและระยะเวลาที่ใชในการอบไมยางพาราที่ขนาดหนากวางแตกตางกัน 
                         ภายใตการอบไม 3 สภาวะ  

 

 
ขนาดไมยางพารา 

(กวางx หนา xยาว) 

ไมโครเวฟ (200w) ลมรอน (70oC) 
ไมโครเวฟ (200w) รวมกับ 

ลมรอน (70oC) 
ความชื้น 
เร่ิมตน 

เวลาที่ใชอบ 
(MC 15%) 

ความชื้น 
เร่ิมตน 

เวลาที่ใชอบ 
(MC 15%) 

ความชื้น 
เร่ิมตน 

เวลาที่ใชอบ 
(MC 15%) 

1 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 60% 16 ชั่วโมง 49% 6 ชั่วโมง 68% 8 ชั่วโมง 
2 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 49% 20 ชั่วโมง 49% 9 ชั่วโมง 73% 11 ชั่วโมง 
3 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 53% 26 ชั่วโมง 55% 10 ชั่วโมง 52% 12 ชั่วโมง 
4 นิ้ว x 1นิ้ว x 46 นิ้ว 58% 29 ชั่วโมง 54% 10 ชั่วโมง 55%  12 ชั่วโมง 

 
ในขณะเดียวกันการอบไมโดยใชลมรอนเพียงอยางเดียวและระบบไมโครเวฟรวมกับลมรอน สามารถกระจาย

ความรอนไปทั่วทั้งหองอบอยางสม่ําเสมอมากกวาระบบไมโครเวฟ และไมยางพาราที่ผานการอบทั้ง 3 ระบบยังคงลักษณะ
ไมยางพาราที่ดีและคาสมบัติเชิงกลที่สูงกวาคาอางอิง  

 

ดังน้ัน การอบไมยางพาราโดยใชเทคนิคไมโครเวฟและการพุงชนของลมรอนทั้งการใชลมรอนเพียงอยางเดียวและ
ระบบไมโครเวฟรวมกับลมรอนสามารถชวยลดระยะเวลาของการอบไมใหสั้นลงได ทําใหประหยัดคาใชจายในการอบไม 
และสามารถนําไปการประยุกตใชในอุตสาหกรรมไมยางพาราแปรรูปไดตอไป   
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