
รวบรวมน้ำ�ยาง รีดยางให้เป็นแผ่น อบให้แห้งด้วย
การรมควัน

จัดชั้นและอัดยาง
เป็นก้อนทำ�ให้น้ำ�ยางจับตัว

	 ยางแผ่นรมควัน (Ribbed Smoked Sheet; RSS)
	 ยางแผ่นได้จากการนำ�น้ำ�ยางสดมาใส่ในตะกงจากนั้นจึงเติมน้ำ�เพื่อเจือจางน้ำ�ยางให้มีปริมาณเนื้อยางแห้ง 
เหลือเพียงร้อยละ 12-18 ก่อนเติมกรดเพื่อให้ยางจับตัวกันและแยกตัวออกจากน้ำ� หลังจากนั้นจึงนำ�ไปรีดให้เป็นแผ่น
ด้วยเครื่องรีดยางแผ่น ล้างน้ำ� ทำ�ให้แห้ง ซึ่งการทำ�ให้แห้งนี้ทำ�ได้ 2 วิธี คือ 1) นำ�ไปตากแดดหรือผึ่งในอากาศร้อน
เพื่อไล่ความชื้น ยางที่ได้เรียกว่า ยางแผ่นผึ่งแห้ง (Air Dried Sheet; ADS) และ 2) นำ�ไปอบรมควันที่อุณหภูมิ
ประมาณ 60-70 องศาเซลเซียส เป็นเวลาประมาณ 3-4 วัน ยางที่ได้เรียกว่า ยางแผ่นรมควัน (Ribbed Smoked 
Sheet; RSS) ยางแผ่นรวมควันแบ่งออกเป็นช้ันต่างๆ ด้วยสายตา (ตามปริมาณส่ิงสกปรกหรือส่ิงปนเป้ือนในยาง) โดย
ช้ันท่ี 1 จัดเป็นเกรดที่ดีที่สุด ไปจนถึงชั้นที่ 5 ซึ่งเป็นเกรดที่ต่ำ�ที่สุด ภายหลังจากที่แผ่นยางแห้งสนิทจะถูกนำ�มาอัดให้
เป็นก้อน ทาทัลคัม (talc) ที่บริเวณพื้นผิวของก้อนยางเพื่อป้องกันการเกาะติดกันระหว่างการขนส ่ ่ ่ง

รูปที่ 1 กระบวนการผลิตยางแผ่นรมควัน
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